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1. ANTECEDENTS i OBJECTE DEL PROJECTE

Artmongers és una agrupacio d’artistes formada a I'any 2003 per I'artista Patricio Forrester, que té per
objecte la creacié d’obres d’art que millorin I’espai public i donin a la poblacid el sentiment de pertinenca a
aquest mateix espai. En aquest sentit, consideren que els murals en faganes i mitgeres han de provenir
d’un esforg grupal, i per aixo incentiven la participacié de grups comunitaris per influenciar la seva obra,

col-laborant d’aquesta manera en la transformacié de I'espai public.

En el mes de juny del 2017 van portar a terme un procés participatiu amb nens de I'escola Angel Baixeras
situada al carrer Atallf, 12 de Ciutat Vella (Barcelona), per involucrar-los en el disseny del seu propi espai
urba i donar I'oportunitat de modelar el seu barri. A través de diversos tallers i sessions creatives va sorgir
la idea de col-locar una serie de tendals per vendre valors, sensacions o escenaris, que per la seva escala o

naturalesa de bé public, mai estaran a la venda.

Aquesta actuacio artistica coneguda amb el nom Centre No Comercial, s’instal-lara en la superficie d’'una de
les mitgeres dels edificis que delimiten la Plaga Victor Balaguer, situada al cor del districte de Ciutat Vella.
L’objecte del present projecte és desenvolupar tecnicament la proposta de I'artista, definint els materials,

la geometria exacta de cada element, el dimensionant les estructures i el procés d’execucié recomanat.

Imatge de la proposta artistica del Centre No Comercial
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2. DADES DELS AGENTS DEL PROJECTE

2.1. Promotor

Nom Institut Municipal del Paisatge Urba
NIF P5890051E
Adrega Av. Drassanes, 6-8, Planta 19 (08001 Barcelona)

Adreca Electronica

paisatgeurba@bcn.cat

Teléfon

93 256 25 59

Representant

NIF

2.2. Autor del Projecte

Nom Think Enginyeria, S.L.P.
NIF B65736753
Adrega c/ Esteve Terradas, 17, B-1 (08023 Barcelona)

Adreca Electronica

jordi.velasco@thkng.com

Telefon 934340772
Representant Jordi Velasco Saboya
NIF 47713542L
Titulacio Enginyer Industrial

N2 Col-legiat

14.320
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La mitgera objecte de la intervencidé artistica és el tancament de la finca amb referéncia cadastral

1618810DF3811H que llinda amb la Plaga Victor Balaguer de Barcelona (C.P. 08003). Segons el Portal

d’Informacié Urbanistica de I’Ajuntament de Barcelona, les dades de I'edificacid sén les seglients:

Portal d’Informacié Urbanistica

7

a(p)-HD/7(p)

B1618

Situacié urbanistica de la parcel-la

Escala: 1:500
Data: 26/04/2023

Identificacio de la parcel-la

Adreca C dels Canvis Nous, 1
Ref. Cadastral 1618810DF3811H
Codi parcel-la 01 12040010

Adreces (3)

Qualificacions Urbanistiques (3)

[ 7 ] Equipament sanitari i assistencial de nova creacié

Codi pla: BA189 PERI del Sector Oriental del centre histéric de Barcelona

Codi detall: 2

Zona casc antic medieval

Codi pla: BA189 PERI del Sector Oriental del centre histéric de Barcelona

Xarxa vidria

Codi pla: PGM Pla General Metropolita (PGM)
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4. DESCRIPCIO DEL PROJECTE

La composicio artistica consta de 22 tendals disposats en alcada, amb mides variables oscil-lant entre
1,00m i 6,00m, estrategicament situats per simular una perspectiva que recorda el passadis central d’un
mercat. Precisament per generar aquesta sensacid, la geometria dels tendals esta condicionada per la
perspectiva, cosa que provoca formes trapezoidals relativament complexes. Destaquem a més, que part

dels tendals estan lleugerament separats de la mitgera per incrementar la sensacio de profunditat.

A fi d’optimitzar el pes de la instal-lacié, cada tendal s’ha dissenyat mitjancant marc amb perfil tubular
d’alumini de dimensions 80x80x5mm i 50x50x4mm en funcid de les mides, i revestiment mitjancant xapa
d’alumini de 3mm de gruix. La connexio a la paret mitgera es realitza mitjangant una unié cargolada a una

série d’angulars d’acer L80x80x8mm, fixats a la paret amb ancoratges quimics.

Les caracteristiques dels elements principals sén les seglients:

Element Descripcid

Mides aproximades mitgera 22,00m x 16,00m (algada x amplada)
Material tendals Alumini AW-6060-T6

Perfils tendals grans TC 80x80x5mm

Perfils tendals petits TC 50x50x4mm

Perfils secundaris de rigiditzacio TC 40x40x3mm

Material suports a mitgera Acer S275JR

Perfils suports a mitgera L80x80x8mm

Ancoratges a mitgera (*) Hilti HIT-HY 270 + HAS-U M12 (8.8) o equivalent
Cargols unié entre peces TAR M16 Classe 8.8

(*) El projecte preveu la realitzacié de 10 assaigs d’extraccié dels ancoratges per determinar la resistencia

real de la mitgera. En projecte s’ha considerat una resisténcia > 2,00kN per ancoratge.

Previ a la col-locacio dels tendals, també és objecte del projecte la neteja i consolidacié de la mitgera,
incloent la retirada i el reblert dels caps de les bigues que es poden observar a simple vista des del carrer. A
dia d’avui la paret presenta esquerdes que caldra injectar i cosir, juntes entre peces ceramiques o pedra

que caldra omplir, i part del revestiment de morter que caldra refer.

En propers apartats del document s’inclou la descripcid del procés constructiu, les accions considerades, la
normativa aplicable, el métode de calcul i, en general, tota aquella informacié necessaria per explicar i

justificar la solucié estructural adoptada.
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5. DESCRIPCIO DE LES OBRES

La seqiiencia de les obres prevista en projecte és la seglient:

- Replanteig topografic dels tendals i marcatge sobre mitgera amb I’ajuda de plataforma elevadora.

- Muntatge de bastida en tota la mitgera per poder treballar amb seguretat. La bastida s’instal-lara
separada de la paret, i es portara a tocar amb un sistema en meénsula estandarditzat. El motiu es
poder desmuntar localment el paviment de la bastida en ménsula per poder hissar part dels
tendals, tal com s’explica posteriorment.

- Realitzacié dels 10 assaigs d’extraccid d’ancoratges per confirmar la resistencia real de la mitgera.

- Neteja i consolidacié de la mitgera.

- Col-locacid dels angulars d’acer de suport dels tendals.

- Col-locacié dels tendals més petits (del nUmero 7 al 22) amb I'ajuda de 2 polispasts.

- Pintat artistic de la mitgera amb generacié de llums i ombres dels tendals més petits.

- Desmuntatge de la bastida.

- Col-locacié dels tendals més grans (del numero 1 al 6) amb grua i suport de plataforma elevadora.

- Pintat artistic de la mitgera amb generacié de llums i ombres dels tendals més grans.

Tots els tendals s’hauran fabricat i pintat préviament a la seva col-locacid (el pintat correra a carrec de
I'artista, Artmongers). Un cop finalitzada la instal-lacié, esta previst que Artmongers pinti la mitgera,
repassant els tendals i generant les ombres i detalls necessaris per acabar de donar profunditat al conjunt.
Aquestes feines es realitzaran des de la bastida en el cas dels tendals petits (7 al 22) i amb I'ajuda d’una

plataforma elevadora i un operari per operar-la en el cas dels tendals més grans (1 al 6).
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6. NORMATIVA APLICABLE

6.1. General

- CTE Cddigo Técnico de la Edificacion.

6.2. Accions

- CTE DB SE-AE: Acciones en la Edificacion.
- EN 1991 EUROCODE 1: Actions on Structures.

6.3. Elements d’Acer

- Cddigo Estructural 2021.
- EN 1993 EUROCODE 3: Design of Steel Structures.

6.4. Elements d’Alumini

- EN 1999 EUROCODE 9: Design of Aluminium Structures.

6.5. Ancoratges

- European Technical Assessment ETA-19/0160.
- EOTA TRO54: Injection Anchors for Use in Masonry.

6.6. Bastides

- RD 2177/2004, de 12 de novembre. Disposicions minimes de seguretat i salut per a la utilitzacié
pels treballadors dels equips de treball, en matéria de treballs temporals en algada. BOE n2 274
13-11-2004, Decreto i Guia Técnica d’Equips de Treball on es desenvolupa.

- Resolucié de 21 de setembre de 2017, de la Direccién General de Empleo, per la que s’inscriu en el
registre i publica el VI Conveni Col-lectiu General del Sector de la Construccid.

- NTP 1015: Bastides Tubulars amb Components Prefabricats (I): Normes Constructives.

- NTP 1016: Bastides de Facana amb Components Prefabricats (Il): Normes Muntatge i Utilitzacid.

10
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6.7. Plataformes Elevadores
- RD 2177/2004, de 12 de novembre. Disposicions minimes de seguretat i salut per a la utilitzacié
pels treballadors dels equips de treball, en matéria de treballs temporals en algada. BOE n2 274
13-11-2004, Decreto i Guia Técnica d’Equips de Treball on es desenvolupa.
- UNE-EN 280: Plataformes Elevadores Mobils de Personal.
- UNE 58921:2017: Instruccions per a la Instal-lacid, Utilitzacid, Manteniment, Revisions i

Inspeccions de les Plataformes Elevadores Mobils de Personal (PEMP).

6.8. Proteccio Contra la Corrosié

- UNE-EN ISO 1461:2010: Recobriments de galvanitzacié en calent sobre peces de ferro i acer.
Especificacions i metodes d’assaig (ISO 1461:2009).

- UNE 48271:2015: Pintures. Imprimacié epoxi anticorrosiva, exempta de plom i cromats.
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7. ACCIONS CONSIDERADES

7.1. Accions Gravitatories

L’Unica accid gravitatoria considerada en el calcul de I'estructura és el pes de cada tendal. En aquest sentit,

el programa de calcul genera automaticament el pes dels elements en funcid dels perfils que el composen:

Pes Tendals (*) Valor

Tendal 1 2,51kN 251,00kg
Tendal 2 2,52kN 252,00kg
Tendal 3 2,81kN 281,00kg
Tendal 4 2,51kN 251,00kg
Tendal 5 1,50kN 150,00kg
Tendal 6 1,78kN 178,00kg
Tendal 7 0,77kN 77,00kg
Tendal 8 1,22kN 122,00kg
Tendal 9 0,78kN 78,00kg
Tendal 10 1,34kN 134,00kg
Tendal 11 0,58kN 58,00kg
Tendal 12 0,70kN 70,00kg
Tendal 13 0,60kN 60,00kg
Tendal 14 0,33kN 33,00kg
Tendal 15 0,24kN 24,00kg
Tendal 16 0,33kN 33,00kg
Tendal 17 0,27kN 27,00kg
Tendal 18 0,19kN 19,00kg
Tendal 19 0,18kN 18,00kg
Tendal 20 0,28kN 28,00kg
Tendal 21 0,20kN 20,00kg
Tendal 22 0,16kN 16,00kg

(*) El pes dels tendals no inclou el pes dels angulars d’acer que serviran de suport a la mitgera.

12
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Pes Perfils Simples Valor

TC 80x80x5mm d’alumini 0,0405kN/m 4,05kg/m
TC 70x70x4mm d’alumini 0,0285kN/m 2,85kg/m
TC 50x50x4mm d’alumini 0,0199kN/m 1,99kg/m
TC 40x40x3mm d’alumini 0,0120kN/m 1,20kg/m
C 80x40x6mm d’alumini 0,0240kN/m 2,40kg/m
Xapa g.3mm d’alumini 0,0810kN/m? 8,10kg/m?
L 80x80x8mm d’acer 0,0966kN/m 9,66kg/m

7.2. Accions Edliques

El calcul de la carrega de vent sobre els tendals es porta a terme d’acord amb el CTE DB SE-AE, considerant

el mateix efecte que tindria el vent sobre la propia mitgera. La carrega considerada és la segiient:

- Zona eolica (CTE DB SE-AE, Annex D Accio del Vent, Figura D.1):

- Velocitat basica (CTE DB SE-AE, Annex D Acci6 del Vent, Figura D.1):

Zona C

Vb = 29m/s
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Pressid dinamica del vent (CTE DB SE-AE 3.3.2):

gb = 0,52kN/m?
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- Tipus d’entorn (CTE DB SE-AE 3.3.3, Taula 3.4):

- Graud’aspror de I’entorn (CTE DB SE-AE 3.3.3, Taula 3.4):

- Alcada del punt considerat (CTE DB SE-AE 3.3.3, Taula 3.4):
(*) Es considera I'alcada mitja de tots els tendals.

- Coeficient d’exposicid (CTE DB SE-AE 3.3.3):

think engineering

Rev. 01 (18.07.2025) | Ref. THK 10743

Zona urbana

W,
12m (¥)
ce=1,90

Tabla 3.4. Valores del coeficiente de exposicion c,

Grado de aspereza del entorno

Altura del punto considerado (m)

en altura

3 6 9 12 15 18 24 30
Borde del mar o de un lago, con una superficie de agua en la
I direccion del viento de al menos 5 km de longitud 1 2R Wl el A R
Il Temeno rural llano sin obstaculos ni arbolado de importancia 21 25 27 29 30 31 33 35
Zona rural accidentada o llana con algunos obstacules aislados,
N como arboles o construcciones pequefias ol R e el
IV Zona urbana en general, industrial o forestal 13 14 1.7 19321 22 24 26
v Centro de negocio de grandes ciudades, con profusion de edificios 12 12 12 14 15 16 19 20

- Coeficient de pressio (CTE DB SE-AE, Annex D Accio del Vent, Taula D.3)

- Coeficient de succid (CTE DB SE-AE, Annex D Accié del Vent, Taula D.3)

cp=+0,80
Cp= ‘0,70

Tabla D.3 Paramentos verticales
A B G oc | _
| A hid Zona (segun figura), -45° <0 <45°
[ | (m?) A B c D E
. =10 5 -1,2 -0,8 -0,5 0.8 -0,7
I 1 : : -0,5
A B c <0,25 1B -0.3
J Ejemplos de alzados 5 b -1,3 -0,9 -0,5 0,9 -0,7
1 “ 1 -0,5
<0,25 “ 0.8 -0,3
2 5 -1,3 -1,0 -0,5 0,9 -0,7
i’@@o 1 -0,5
R Eb <025 07 03
<1 5 -1,4 -1.1 -0,5 1,0 -0.7
1 -0,5
= 5 — Planta <£0,25 -0,3
d
e=min (b,2h)

- Pressio estatica del vent (CTE DB SE-AE 3.3.2):
ge = 0,52kN/m? x ce X ¢p = 0,52kN/m?x 1,90 x cp
a. Carrega en cas de pressio:

b. Carrega en cas de succi6:

Qe = +0,80kN/m?
Qe = -O,7OkN/m2
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7.3. Accions Sismiques

La normativa sismorresistent NCSE-02, en principi, és d’aplicacié en aquest projecte tal i com s’indica en el
CTE DB SE-AE Accions en I'Edificacid. Segons apunta la norma, al obtenir-se una acceleracio sismica basica <
0,08g, i tractar-se d’estructures d'importancia normal degudament arriostrades a través de la propia paret

mitgera, no és necessari considerar les accions sismiques en el calcul:

- Situacié: Barcelona
- Classificacié de I'estructura (art.1.2.2.): Normal

- Acceleracio basica (av): ab=0,04g
- Necessitat d’aplicar la NCSE-02: NO

- Justificacio:

a. L'estructura esta degudament arriostrada en tots els sentits per tal de resistir esforgos
horitzontals en qualsevol direccié. Tant en el sentit perpendicular com paral-lel a mitgera

les estructures tenen el desplagament impedit pels ancoratges.

b. Els requeriments de la norma per la fonamentacio no sén aplicables en aquest cas.

15
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8. CARACTERISTIQUES DELS MATERIALS

8.1. Estructures d’Acer

Designacio S-275-JR

Limit Elastic 275N/mm?

Limit Trencament 410N/mm?
8.2. Estructura d’Alumini

Designacio AW-6060-T6

Limit Elastic 150N/mm?

Limit Trencament 190N/mm?
8.3. Cargols, Femelles i Volanderes

Designacio Classe 8.8

Limit Elastic 640N/mm?

Limit Trencament 800N/mm?
8.4. Ancoratges

Element Descripcid

Resina Hilti HIT-HY 270 o equivalent

Ancoratge

HAS-U M12 (8.8)
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9. DURABILITAT
La durabilitat d’'una estructura és la seva capacitat per suportar, durant la vida util per a la que ha estat
projectada, les condicions fisiques i quimiques a les que esta exposada, i que podran fins i tot provocar la

seva degradacié com a conseqiiéncia d’efectes diferents a les carregues i sol-licitacions considerades.

9.1. Estructures d’Acer

Les estructures d’acer s’han previst galvanitzades per garantir la seva durabilitat i resisténcia davant la
corrosio. L'acer galvanitzat es fara per doble capa i per immersidé en calent; 'aplicacié de la pel-licula de
zinc tindra una dosificacié minima de 610g/m? en doble exposicié. Abans d’efectuar el galvanitzat s’haura
de conformar I'acer, a fi de no fer malbé el recobriment durant el procés posterior. El galvanitzat sera de
primera qualitat, lliure de defectes com bombolles, ratlladures o punts sense galvanitzar. La seva qualitat
sera aprovada d’acord amb la norma UNE-EN ISO 1461:2010. No s’haura de produir cap despreniment del

recobriment al sotmetre la peca galvanitzada a I'assaig d’adheréncia corresponent.

Malgrat s’hagi portat a terme el galvanitzat, posteriorment les estructures d’acer s’hauran de pintar del

color que determini I’artista, a fi de dissimular la seva presencia quan s’observi la mitgera.

9.2. Estructura d’Alumini

Les estructures d’alumini s’han previst amb imprimacié contra la corrosioé segons UNE 48271:2015.

9.3. Cargols, Femelles i Volanderes

Els elements d’'unié entre estructures d’acer i alumini com sén cargols, femelles i volanderes, hauran
d’incorporar un recobriment especific per evitar la corrosié galvanica, com per exemple DELTA TONE 9000

o proteccié equivalent (efecte de proteccid catodica).

9.4. Ancoratges

En els ancoratges previstos entre la mitgera i els angulars d’acer de suport, del tipus Hilti HAS-U o

equivalent, sera suficient amb preveure I'acabat galvanitzat que proporciona el fabricant (gruix = 5um).
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10. METODE DE CALCUL

El Codi Tecnic de I'Edificacid, en el seu Document Basic DB SE Bases de Calcul estableix els principis i els
requisits relatius a la resistéencia mecanica i a I'estabilitat que ha de tenir una estructura, aixi com I'aptitud
per al servei, inclosa la seva durabilitat. D’acord amb aquest document, la capacitat portant és a I'aptitud
de l'estructura per assegurar |'estabilitat i la resisténcia, i esta intrinsecament relacionada amb els Estats
Limits Ultims. L’aptitud per al servei, per altra banda, és la que garanteix el funcionament de I'edifici, la

comoditat dels usuaris i la que manté I'aspecte visual, i esta relaciona amb els Estats Limit de Servei.

10.1. Estats Limit i Variables Basiques

10.1.1. Estats Limit Ultims

S’han considerat com a Estats Limit Ultims els seglients:

- Els que es deriven de la perdua d’equilibri de I'estructura.

- Els que es deriven de la fallada per una deformacié excessiva.

- Els que es deriven de la fallada per transformacié de I'estructura, o d’una part, en un mecanisme.
- Els que es deuen a la fallada per ruptura dels elements estructurals o de les seves unions.

- Els que es deuen a la fallada per inestabilitat dels elements estructurals.

10.1.2.Estats Limit de Servei

S’han considerat com a Estats Limit de Servei els seglients:

- Elsrelatius a les deformacions que afecten a I'aparenca de I'estructura o a la seva funcionalitat.

- Elsrelatius a les vibracions.
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10.2. Combinacions d’Accions Considerades

D’acord amb les restriccions determinades en funcié del seu origen, i tenint en compte tant si I'efecte de
les mateixes és favorable o desfavorable, aixi com els coeficients de ponderacio, es realitza el calcul de les

combinacions possibles de la manera que es descriu seguidament.

10.2.1. Estats Limit Ultims

D’acord amb l'article 4.2.2 del DB-SE Seguretat Estructural, el valor de calcul dels efectes de les accions

corresponents a situacions persistents o transitories, es determina mitjangant I'expressié:

27/0,]' 'Gk,j + Vb P+ V0. 'Qk,l + Zyg,i 'LPo,i 'Qk,,'

Jj=1 i>1
Y6, G, Es el valor de calcul de les accions permanents.
7, P Es el valor de calcul del pretensat, si existeix.
Vo1 Ok Es el valor de calcul d’una accié variable qualsevol.
V0. Vo, O, Es el valor de calcul de combinacié de les altres accions variables.

10.2.2.Estats Limit de Servei

D’acord amb l'article 4.2.2 del DB-SE Seguretat Estructural, els efectes que es deriven de les diferents

accions es determinen mitjancant les expressions:

Accions de llarga durada: ZGK,/' + P+ Z‘PU O
j21 i>1
Accions de curta durada: z G, +P+Y 0, + z Y, O
j>1 i>l
oy Que representa a totes les accions permanents, en valor caracteristic.
P Es el valor de calcul del pretensat, si existeix.
WY1 O Que representa una accid variable qualsevol, en valor freqlent.
¥y, O Representa la resta d’accions variables, en valor quasi permanent.
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11. BASES DE CALCUL

11.1. Coeficients de Seguretat de les Accions

Tipus de Verificacio Tipus d’Accid Desfavorable Favorable
Permanent 1,35 0,80
Resisténcia
Variable 1,50 0
Permanent 1,10 0,90
Estabilitat
Variable 1,50 0

11.2. Coeficients de Simultaneitat

Coeficient de Simultaneitat Accio Principal (Wy) Accié d’Acompanyament (Wa)

Carrega de Vent 1,00 0,60

11.3. Coeficients de Seguretat dels Materials

11.3.1.Elements d’Acer

Coeficient de Seguretat Simbol Valor
Plastificacié del Material Ymo 1,05
Fenomens d’Inestabilitat ym1 1,05
Resistencia Ultima del Material ym2 1,25
Lliscament d’Unions Cargolades VE} ELS:1,10 ELU:1,25

11.3.2. Elements d’Alumini

Coeficient de Seguretat Simbol Valor
Plastificacié del Material Ymo 1,10
Fenomens d’Inestabilitat ym1 1,10
Resisténcia Ultima del Material ym2 1,25
Lliscament d’Unions Cargolades ym3 ELS:1,10 ELU:1,25
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11.4. Estat Limit de Servei

En aquest tipus d’elements, on la seva funcid és exclusivament estética, la deformacié no s’ha considerat
un factor critic i no s’ha establert un limit concret de fletxa. Dit aix0, en la major part dels casos les

estructures satisfan una relacié de deformacié L/250 on L és la longitud de I’element analitzat.
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12. ANALISIS ESTRUCTURAL
L'analisi de les sol-licitacions es realitza mitjancant el programa informatic CYPE 3D de Cype Ingenieros.
CYPE 3D calcula estructures tridimensionals definides amb elements tipus barres en I'espai i nusos en la

interseccid de les mateixes. Les imatges segiients mostren els models generats per alguns dels tendals:

X

[EVeseom0
SICIPNR-E B -1 rRAQCROTW
°

7
Fronta

Imatges d’alguns dels models generats amb Cype3D (Tendal 1)

[ vodeo 0 IS
20 LP8edbnEESS REQG/OFQ
V)

Frontal

Imatges d’alguns dels models generats amb Cype3D (Tendal 3)
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[B egeios0 o x
SICIPNICR- R RN iE R REQAORE
)

e

« Frontl

Imatges d’alguns dels models generats amb Cype3D (Tendal 12)

El programa considera un comportament elastic i lineal de tots els materials. A partir de la geometria i
carregues introduides, es calcula la matriu de rigidesa de I'estructura, aixi com les matrius de carrega per
hipotesis simples. La matriu de desplagaments dels nusos de I'estructura s’obté invertint la matriu de
rigidesa per metodes frontals. Després de trobar els desplagaments per hipotesis, es calculen totes les

combinacions, i els esforgos en qualsevol seccid a partir dels esforgos en els extrems de les barres.
Per a cada combinacid utilitzada s’obtenen els esforgos majorats o ponderats, que en general sén:
- Axils (en la direccid de I'eix X local).
- Tallants (en la direccio dels eixos Y i Z locals).
- Moments (en la direccio dels eixos Y i Z locals).
D’acord a tot allo exposat anteriorment, el programa comprova les barres de I’estructura segons els criteris

limit: tensid, esveltesa, fletxes... A més, realitza altres comprovacions com sén abonyegadura, vinclament

lateral, etc. que fan que els perfils siguin incorrectes.
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13. AMIDAMENTS i PRESSUPOST

13.1. Amidaments
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AMIDAMENTS Data: 11/06/25 Pag. 1
Obra 01 PRESSUPOST 10743
Capitol 01 AUXILIAR
MUM. 0D L& DESCRIPCIO
1 P185-THK1 u Partida algada per a Seguretat i Salut
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Elements C Unitats Total
2 Seguretat i Salut 1,000 1,000 C#D#E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000

2 PRE31-907G u

Poda d'arbre, amb cistella mecanica, aplec de la brossa generada i carrega sobre camié grua amb pinga, i

transport de la mateixa a planta de compostatge (no més lluny de 20 km)

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Elements C Unitats Total
2 Poda Arbres Mitgera 3,000 3,000 CH#HD#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 3,000

3 PRD1-HBAR u

Protecci6 individual de tronc d'arbre de perimetre maxim 100 cm, amb pneumatics reciclats, amb el desmuntatge

inclos
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Elements C Unitats Total
2 Proteccio Arbres Mitgera 3,000 3,000 C#D#'E#F#
TOTAL AMIDAMENT 3,000

4 P127-EKJO m2

Muntatge i desmuntatge de bastida tubular metal-lica fixa, formada per bastiments de 70 cm i algaria <= 200 cm,
amb bases regulables, tubs travessers, tubs de travament, plataformes de treball d'amplaria com a minim de 60
cm, escales d'accés, baranes laterals, socols i xarxa de proteccié de poliamida, col-locada a tota la cara exterior
i amarradors cada 20 m2 de fagana, inclosos tots els elements de senyalitzacié normalitzats i el transport amb

un recorregut total maxim de 20 km

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Elements C Unitats Longitud Alcada Total
2 Muntatge i Desmuntatge Bastida 1,000 17,500 22,500 303,750 CH#*DH#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 393,750

5  P121-EKJZ m2

Amortitzacié diaria de bastida tubular metal-lica fixa, formada per bastiments de 70 cm d'amplaria i algaria <=
200 cm, amb bases regulables, tubs travessers, tubs de travament, plataformes de treball d'amplaria com a
minim de 60 cm, escales d'accés, baranes laterals, sdcols i xarxa de proteccié de poliamida col-locada a tota la
cara exterior i amarradors cada 20 m2 de fagana, inclosos tots els elements de senyalitzaci6é normalitzats

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Elements C Unitats Longitud Alcada Dies
2 Lloguer Bastida 1,000 17,500 22,500 36,000 14,175,000 C#D#E#F#
3 Imprevistos (10%) P 10,000 1.417,500 PERORIGEN(
G1:G2,C3)
TOTAL AMIDAMENT 15.592,500

6 P12R-WLWF d

Lloguer de grup electrogen de 20 a 30 kVA funcionament de forma continua 24 h, inclos conusm

Num. Text

Tipus [l D] [E] IFl TOTAL

Férmula

EUR
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AMIDAMENTS Data: 11/06/25 Pag. 2
1 Elements C Unitats Dies Total
2 Lloguer Grup Electrogen 1,000 41,000 41,000 CH'D#E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 41,000

7 P3W4-02UQ u

Jornada d'assaigs d'adequacié de perns d'ancoratge, per a determinar la capacitat de I'ancoratge de suportar
una traccié de prova, les caracteristiques de fluéncia o la pérdua de carrega del sistema d'ancoratge i la llargaria

lliure equivalent, segons la norma UNE-EN 1537

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Elements C Unitats Total
2 Jornada Assaigs Ancoratge 1,000 1,000 C#*‘DH#E#*F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000
8 P2142-4RMJ m2 Repicat d'arrebossat de morter de ciment, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre cami6 o
contenidor
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Elements C Unitats Superficie Total
2 Repicat Arrebossat 1,000 40,000 40,000 CH#'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 40,000
9 P87B-5VI5 m2 Raspallat manual de restes d'arrebossat en parament vertical
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Elements C Unitats Superficie Total
2 Respallat Arrebossat 1,000 40,000 40,000 CH#'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 40,000

10  P87C-610U m2

Rejuntat de junts de parament vertical de paredat, amb morter de mixt 1:1:7 amb colorant, prévi buidat i neteja

del material dels junts

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Elements C Unitats Superficie Total
2 Rejuntat Mitgera 1,000 40,000 40,000 CH'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 40,000

11 P4G9-4UBO m

Reparacié d'esquerda en paret d'obra de ceramica amb repicat i sanejament previ de la zona afectada,
col-locacio de grapes amb acer en barres corrugades B500S de 10 mm, separades cada 30 cm, reblert amb

morter sintétic epoxi de resines epoxi, carrega manual de runa sobre contenidor

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Elements C Unitats Longitud Total
2 Esquerdes 1,000 20,000 20,000 CH#H'D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 20,000

12 P214C-AKVK m

Desmuntatge de biga de fusta, amb mitjans manuals, neteja, eliminacié de fixacions, aplec de material i carrega

manual de runa sobre camié o contenidor

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Elements C Unitats Longitud
2 Cap de Bigues 122,000 0,500 61,000 C#H'D#E#F#
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13 P4FM-4SMP m2

TOTAL AMIDAMENT 61,000

Reparacio amb reposicio de peces fins a 50% de la superficie de mur d'obra ceramica amb peces de mad
massis d'elaboracié mecanica, cares vistes de 240x115x50 mm, col-locades amb morter de calg 1:4

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Elements C Unitats Longitud Ample Total
2 Buits de Cap de Bigues 122,000 0,300 0,300 10,980 C#'D#'E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 10,980

14 P811-3F1A m2

Arrebossat a bona vista sobre parament horitzontal exterior, a més de 3,00 m d'algaria, amb morter mixt 1:0,5:4,

remolinat i lliscat amb ciment portland amb filler calcari 32,5 R

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Elements C Unitats Superficie Total
2 Nou Arrebossat 1,000 56,000 56,000 CH*D#E#F#
3 Imprevistos (10%) P 10,000 5,600 PERORIGEN(
G1:G2,C3)
TOTAL AMIDAMENT 61,600

15 P89H-4V7F m2

Pintat de parament horitzontal exterior de ciment, amb pintura plastica amb acabat llis, amb una capa de fons

diluida i dues d'acabat

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Elements C Unitats Longitud Alcada Total
2 Pintat Mitgera 1,000 16,000 22,000 352,000 C#'D#E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 352,000
16 P122-628K d Amortitzaci6 diaria de plataforma elevadora telescopica articulada, autopropulsada amb motor de gasoil, de 20
m d'algaria maxima de treball i 9,8 en horitzontal, de 227 kg de carrega Util, de dimensions 700x245x245 c¢m en
repos i 10886 kg de pes, buida, amb cistella de dimensions 150x75 cm
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Elements C Unitats Dies Total
2 Plataformes Elevadores 1,000 6,000 6,000 C#*DH#E#F#
3 Plataformes Elevadores 2,000 5,000 10,000 CH#DH#E#F#
4 Imprevistos (10%) P 10,000 1,600 PERORIGEN(
G1:G3,C4)
TOTAL AMIDAMENT 17,600
17 P122-THK1 d Amoritzacié diaaria cami6 grua 3t de carrega, 22m d'abast vertical, 9 d'abast horitzontal
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Elements C Unitats Dies Total
2 Cami6 Grua 1,000 5,000 5000 C#D#E#'F#
3 Imprevistos (10%) P 10,000 0,500 PERORIGEN(
G1:G2,C3)
TOTAL AMIDAMENT 5,500

18 P185-HPDB u

Jornada de treball d'equip de topografia consistent en la presa de dades en camp, posterior tractament de les
dades en gabinet i bolcat dels resultats en format paper o digital, inclosos totes les eines i materials necesaris

EUR
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‘ Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Elements C Unitats Dies Total
2 Marcatge Topografic 1,000 1,000 1,000 C#D#E#'F#
TOTAL AMIDAMENT 1,000

19 P2R5-DT16 m3

Transport de residus a instal-lacié autoritzada de gestié de residus, amb cami6 de 7 t i temps d'espera per a la

carrega a maquina, amb un recorregut de més de 15 i fins a 20 km

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Elements C Unitats Volum Total
2 Transport Residus 1,000 9,500 9,500 CH#D#EH#F#
3 Imprevistos (10%) P 10,000 0,950 PERORIGEN(
G1:G2,C3)
TOTAL AMIDAMENT 10,450

20  P2RA-EUSP m3

Disposicié controlada en diposit autoritzat inclos el canon sobre la deposicié controlada dels residus de la
construccio, segons la LLEI 8/2008, de residus barrejats no perillosos amb una densitat 0,17 t/m3, procedents de

construccié o demolicid, amb codi 17 09 04 segons la Llista Europea de Residus

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Elements C Unitats Volum Total
2 Diposit de Residus 1,000 9,500 9,500 CH# DH#E#F#
3 Imprevistos (10%) P 10,000 0,950 PERORIGEN(
G1:G2,C3)
TOTAL AMIDAMENT 10,450
Obra PRESSUPOST 10743
Capitol ESTRUCTURA
NUM. CODiI A DESCRIPCIO

1 P446-DMAR kg

Acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, per a elements d'ancoratge formats per pega composta, en perfils
laminats en calent serie L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular i planxa, treballat a taller i galvanitzat, col-locat a

I'obra amb cargols

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula
1 Elements C Unitats Longitud kg/m Total
2 Tendal 1 1,000 7,250 9,660 70,035 CH#H'DH#E#F#
3 Tendal 2 1,000 8,550 9,660 82,593 CH#H*'D#*E#*F#
4 Tendal 3 1,000 7,250 9,660 70,035 CH#H'D#E#F#
5 Tendal 4 1,000 6,800 9,660 65,688 C#H*‘D#E#*F#
6 Tendal 5 1,000 4,900 9,660 47,334 CH*'D#E#*F#
7 Tendal 6 1,000 5,300 9,660 51,198 CH#H*'D#*E#*F#
8 Tendal 7 1,000 2,700 9,660 26,082 C#H*‘D#E#*F#
9 Tendal 8 1,000 5,050 9,660 48,783 CH#H*‘DH#*E#*F#
10 Tendal 9 1,000 2,700 9,660 26,082 C#H*'D#E#*F#
11 Tendal 10 1,000 5,500 9,660 53,130 CH#H'D#E#*F#
12 Tendal 11 1,000 1,900 9,660 18,354 CH'D#E#'F#
13 Tendal 12 1,000 2,250 9,600 21,600 CH'D#E#*F#
14 Tendal 13 1,000 2,250 9,660 21,735 CH'D#E#*F#
15 Tendal 14 1,000 1,650 9,660 15,939 CH#H'D#E#'F#
16 Tendal 15 1,000 1,300 9,660 12,558 CH#D#'E#'F#
17 Tendal 16 1,000 1,700 9,660 16,422 CH#HDH#'E#F#
18  Tendal 17 1,000 1,500 9,660 14,490 CH#H'D#E#'F#

EUR



MITGERA VICTOR BALAGUER

Ajuntament de BARCELONA
AMIDAMENTS Data: 11/06/25 Pag.: 5

19 Tendal 18 1,000 1,300 9,660 12,558 CH#H'D#E#'F#

20 Tendal 19 1,000 1,300 9,660 12,558 CH#H'D#E#F#

21 Tendal 20 1,000 1,750 9,660 16,905 CH#HD#E#F#

22 Tendal 21 1,000 1,200 9,660 11,592 CH#H'D#E#'F#

23 Tendal 22 1,000 1,100 9,660 10,626 CH#H'D#E#'F#
24 Mermas Material (10%) P 10,000 72,630
TOTAL AMIDAMENT 798,927

2 P4Z0-THK1 u Ancoratge amb tac quimic de diametre 12 mm, amb cargol, volandera i femella autoblocant, segons projecte.

Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula

1 Elements C Unitats Total

2 Tendal 1 28,000 28,000 C#'D#E#'F#

3 Tendal 2 34,000 34,000 CH#H'D#HE#'F#

4 Tendal 3 30,000 30,000 CH#H'D#E#'F#

5 Tendal 4 27,000 27,000 C#'D#E#'F#

6 Tendal 5 19,000 19,000 CH#HD#E#F#

7 Tendal 6 21,000 21,000 C#*‘D#E#*F#

8 Tendal 7 10,000 10,000 CH#D#E#F#

9 Tendal 8 20,000 20,000 C#'D#E#'F#

10 Tendal 9 9,000 9,000 CH#'D#E#F#

11 Tendal 10 20,000 20,000 C#*‘D#E#*F#

12 Tendal 11 7,000 7,000 CH#HD#'E#F#

13 Tendal 12 9,000 9,000 CH#'D#E#F#

14 Tendal 13 9,000 9,000 CH#'D#E#F#

15 Tendal 14 6,000 6,000 C#D#E#F#

16 Tendal 15 4,000 4,000 C#D#E#F#

17 Tendal 16 6,000 6,000 CH#HD#E#F#

18 Tendal 17 6,000 6,000 CH#H'D#E#F#

19 Tendal 18 6,000 6,000 C#D#E#F#

20 Tendal 19 5,000 5000 CH#'D#E#F#

21 Tendal 20 5,000 5000 CH#'D#E#F#

22 Tendal 21 4,000 4,000 C#D#E#F#

23 Tendal 22 4,000 4,000 C#D#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 289,000

3 P446-THK1 kg Alumini AW-6060-T6, per pega composta, en perfils laminats en calent série L, LD, T, rodé, quadrat, rectangular
i planxa, treballat a taller i galvanitzat, col-locat a I'obra amb cargols (Inclosa la xapa llisa d'acabament)
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Foérmula

1 Elements C Unitats kg Total

2 Tendal 1 1,000 251,000 251,000 CH#H'D#E#F#

3 Tendal 2 1,000 252,000 252,000 CH#HD#HE#F#

4 Tendal 3 1,000 281,000 281,000 CH#HDH#HE#F#

5 Tendal 4 1,000 251,000 251,000 CH#H'D#E#F#

6 Tendal 5 1,000 150,000 150,000 C#*D#E#'F#

7 Tendal 6 1,000 178,000 178,000 C#H*D#'E#'F#

8 Tendal 7 1,000 77,000 77,000 CH#H'D#E#F#

9 Tendal 8 1,000 122,000 122,000 C#*‘D#E#*F#

10 Tendal 9 1,000 78,000 78,000 CH#HDH#E#F#

11 Tendal 10 1,000 134,000 134,000 C#*‘D#'E#*F#

12 Tendal 11 1,000 58,000 58,000 CH#'D#E#*F#

13 Tendal 12 1,000 70,000 70,000 CH#HDH#E#F#

14 Tendal 13 1,000 60,000 60,000 CH#D#E#F#

15 Tendal 14 1,000 33,000 33,000 CH#H'D#E#F#

16 Tendal 15 1,000 24,000 24,000 C#H‘D#E#*F#
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17 Tendal 16 1,000 33,000 33,000 CH#H'D#E#'F#
18 Tendal 17 1,000 27,000 27,000 C#H*'D#E#'F#
19 Tendal 18 1,000 19,000 19,000 C#H*'D#*E#*F#
20 Tendal 19 1,000 18,000 18,000 C#*‘D#E#*F#
21 Tendal 20 1,000 28,000 28,000 C#*‘D#E#*F#
22 Tendal 21 1,000 20,000 20,000 C#H*'D#E#'F#
23 Tendal 22 1,000 16,000 16,000 C#*‘D#E#*F#
24 Mermas Material (10%) P 10,000 218,000
TOTAL AMIDAMENT 2,398,000
4 P449-02IM u Mitja jornada per a inspeccié visual d'unions soldades segons UNE 14044, UNE-EN 13018 i per a assaig
mitjangant particules magnétiques i/o liquids penetrants segons UNE-EN ISO 17638, UNE-EN ISO 3452-1 i la
seva acceptacio segons UNE-EN ISO 23277, UNE-EN ISO 23278
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Elements C Unitats Total
2 Control Soldadures 2,000 2,000 C#DH#E#F#
TOTAL AMIDAMENT 2,000
5 P89C-THK1 m2 Pintat metall amb pintura sintética, amb dues capes d'imprimacié sintética i dues d'acabat
Num. Text Tipus [C] [D] [E] [F] TOTAL Férmula
1 Elements C Unitats Superficie
2 Tendal 1 1,000 29,360 29,360 C#*‘D#E#*F#
3 Tendal 2 1,000 30,180 30,180 C#*D#'E#F#
4 Tendal 3 1,000 36,020 36,020 C#*D#E#'F#
5 Tendal 4 1,000 31,360 31,360 CH#H'D#E#F#
6 Tendal 5 1,000 16,540 16,540 CH#H'D#E#'F#
7 Tendal 6 1,000 19,860 19,860 C#D#'E#'F#
8 Tendal 7 1,000 7,700 7,700 CH#H'D#E#F#
9 Tendal 8 1,000 13,100 13,100 CH#'D#E#'F#
10 Tendal 9 1,000 7,360 7,360 C#D#'E#F#
11 Tendal 10 1,000 14,900 14,900 C#H*'D#*E#*F#
12 Tendal 11 1,000 4,980 4,980 CH#H'DH#HE#F#
13 Tendal 12 1,000 6,560 6,560 CH#H'D#E#F#
14 Tendal 13 1,000 5,360 5360 C#D#'E#F#
15 Tendal 14 1,000 3,980 3980 CH#'D#E#F#
16 Tendal 15 1,000 2,540 2,540 CH#H'DH#E#F#
17 Tendal 16 1,000 3,940 3,940 CH#HDH#'E#F#
18 Tendal 17 1,000 2,980 2,980 C#D#E#F#
19 Tendal 18 1,000 1,800 1,800 C#'D#E#F#
20 Tendal 19 1,000 1,700 1,700 CH*'D#E#'F#
21 Tendal 20 1,000 3,120 3,120 CH#D#'E#'F#
22 Tendal 21 1,000 1,920 1,920 C#'D#E#F#
23 Tendal 22 1,000 1,360 1,360 C#‘D#E#*F#
24 |mprevistos (10%) P 10,000 24,662
TOTAL AMIDAMENT 271,282
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MA D'OBRA
com UA DESCRIPCIO PREU
AO01-FEP9 h Ajudant pintor 26,12000 €
A01-FEPH h Ajudant muntador 26,12000 €
A01-FEPJ h Ajudant jardiner 31,11000 €
A01-FEPM h Ajudant per a seguretat i salut 26,12000 €
A0D-0007 h Manobre 24,55000 €
AOQE-000A h Manobre especialista 25,38000 €
AOF-000B h Oficial 1a 29,42000 €
AOF-000R h Oficial 1a muntador 30,41000 €
AOF-000T h Oficial 1a paleta 29,42000 €
AQF-000V h Oficial 1a pintor 29,42000 €
AOF-0011 h Oficial 1a jardiner especialista en arboricultura 42,93000 €
AOF-0015 h Oficial 1a per a seguretat i salut 29,42000 €
B125-HR3S u Jornada de treball d'equip de topografia consistent en la presa de dades en camp, posterior 546,63000 €

tractament de les dades en gabinet i bolcat dels resultats en format paper o digital, inclosos totes
les eines i materials necesaris
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MAQUINARIA
com UA DESCRIPCIO PREU
C152-003A h Cami6 grua de 3 t 70,79000 €
C152-003B h Cami6 grua 74,72000 €
C154-003N h Camid per a transport de 7 t 54,68000 €
C151-00J2 h Lloguer de plataforma autopropulsada amb cistella sobre brag articulat per a una algaria de treball 30,53000 €
de 21 m, sense operari
C176-00FX h Formigonera de 165 | 2,47000 €
C206-00DW h Equip i elements auxiliars per a soldadura eléctrica 4,11000 €
C208-00H9 h Equip d'injeccié manual de resines 1,90000 €
C20G-00DT h Maquina taladradora 5,12000 €
CL40-00J3 h Plataforma elevadora telescopica articulada, autopropulsada amb motor de gasoil de 20 m d'algaria 43,98000 €
maxima de treball i 9,8 en horitzontal, de 227 kg de carrega Util, de dimensions 700x245x245 cm en
repos i 10886 kg de pes buida, amb cistella de dimensions 150x75 cm
CRE0-00C0 h Motoserra 4,22000 €
CRE2-00BZ h Tisores pneumatiques, amb part proporcional de compressor 4,22000 €
CZ15-00E4 h Grup electrogen de 20 a 30 kVA 10,71000 €
CZ16-00El h Equip de raig d'aire a pressié 4,14000 €
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MATERIALS
cool LA DESCRIPCIO PREU
B011-05ME m3 Aigua 2,45000 €
BO3L-05N0 t Sorra de marbre blanc 160,05000 €
BO3L-05N7 t Sorra de pedrera per a morters 25,08000 €
B054-06DH kg Calg aéria hidratada CL 90-S, en sacs 0,39000 €
B055-065W t Ciment blanc de ram de paleta BL 22,5 X segons UNE 80305, en sacs 298,20000 €
B055-067M t Ciment portland amb filler calcari CEM II/B-L 32,5 R segons UNE-EN 197-1, en sacs 166,26000 €
BO7D-CVVV kg Morter sintétic epoxi de resines epoxi 5,59000 €
B083-06UE kg Colorant en pols per a morter 4,93000 €
BOAN-07J2 u Tac quimic de diametre 12 mm, amb cargol, volandera i femella 8,20000 €
BOB7-106Q kg Acer en barres corrugades B500S de limit elastic >= 500 N/mm2 1,15000 €
BOF15-06NH  u Mad massis d'elaboracié mecanica, de 240x115x50 mm, cares vistes, categoria |, HD, segons la 0,33000 €
norma UNE-EN 771-1
BOY1-12V6 m2 Amortitzaci6 diaria de bastida tubular metal-lica fixa, formada per bastiments de 70 cm d'amplaria i 0,10000 €
algaria <= 200 cm, amb bases regulables, tubs travessers, tubs de travament, plataformes de
treball d'amplaria com a minim de 60 cm, escales d'accés, baranes laterals, socols i xarxa de
proteccié de poliamida, col-locada a tota la cara exterior i amarradors cada 20 m2 de fagana,
inclosos tots els elements de senyalitzacié normalitzats
B1R0-H6QV u Pneumatic reciclat amb tall de disc o serra, per a 10 usos, per a seguretat i salut 10,47000
B2RA-28U0 t Disposicié controlada en planta de compostage de residus vegetals nets no perillosos amb una 60,15000 €
densitat 0,5 t/m3, procedents de poda o sega, amb codi 20 02 01 segons la Llista Europea de
Residus
B2RA-28V1 t Disposicié controlada en diposit autoritzat inclds el canon sobre la deposicié controlada dels 178,40000 €
residus de la construccié, segons la LLEI 8/2008, de residus barrejats no perillosos amb una
densitat 0,17 t/m3, procedents de construccié o demolicio, amb codi 17 09 04 segons la Llista
Europea de Residus
B44Z-0LZP kg Acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, format per pega composta, en perfils laminats en calent 3,51000 €
serie L, LD, T, rodo, quadrat, rectangular i planxa, treballat al taller per a col-locar amb cargols i
galvanitzat
B447-0M13 kg Alumini AW-6060-T6, format per peca simple, en perfils normaltzats serie Tub rodd, quadrat, 10,67000 €
rectangular i planxa, treballat al taller per a col-locar amb cargols i amb una capa d'imprimacio
antioxidant
B896-HYBR kg Pintura plastica, per a exteriors 6,40000 €
B896-HYJV kg Pintura sintética, per a exteriors 9,25000 €
B8Z6-0P2L kg Imprimacio sintética 25,65000 €
BV254-0217 u Mitja jornada per a inspecci6 visual d'unions soldades segons UNE 14044, UNE-EN 13018 i per a 473,82000 €

assaig mitjangant particules magnetiques i/o liquids penetrants segons UNE-EN ISO 17638,
UNE-EN ISO 3452-1 i la seva acceptacio segons UNE-EN ISO 23277, UNE-EN ISO 23278

BV281-02UJ u Jornada d'assaigs d'adequacié de perns d'ancoratge, per a determinar la capacitat de I'ancoratge 712,51000 €
de suportar una traccié de prova, les caracteristiques de fluencia o la pérdua de carrega del
sistema d'ancoratge i la llargaria lliure equivalent, segons la norma UNE-EN 1537
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ELEMENTS COMPOSTOS
COm Ua DESCRIPCIO PREU
BO7F-0LSV m3 Morter de calg/- i sorra, amb 380 kg/m3 de calg aéria Rend.: 1,000 214,17000 €
hidratada CL 90-S, amb una proporci6 en volum 1:4 i
10 N/mm2 de resisténcia a compressio, elaborat a
I'obra
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOE-000A h Manobre especialista 1,000 /Rx 25,38000 25,38000
Subtotal: 25,38000 25,38000
Maquinaria
C176-00FX h Formigonera de 165 | 0,700 /R x 2,47000 1,72900
Subtotal: 1,72900 1,72900
Materials
B011-05ME m3 Aigua 0,200 X 2,45000 0,49000
B054-06DH kg Calg aéria hidratada CL 90-S, en sacs 380,000 X 0,39000 148,20000
BO3L-05N7 t Sorra de pedrera per a morters 1,520 X 25,08000 38,12160
Subtotal: 186,81160 186,81160
DESPESES AUXILIARS 1,00 % 0,25380
COST DIRECTE 21417440
COST EXECUCIO MATERIAL 214,17440
BO7F-0LSZ m3 Morter mixt de ciment portland amb filler calcari CEM Rend.: 1,000 201,09000 €
[I/B-L, calg i sorra, amb 380 kg/m3 de ciment, amb
una proporci6 en volum 1:0,5:4 i 10 N/mm2 de
resisténcia a compressio, elaborat a I'obra
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOE-000A h Manobre especialista 1,050 /Rx 25,38000 26,64900
Subtotal: 26,64900 26,64900
Maquinaria
C176-00FX h Formigonera de 165 | 0,725 /Rx 2,47000 1,79075
Subtotal: 1,79075 1,79075
Materials
BO3L-05N7 t Sorra de pedrera per a morters 1,380 X 25,08000 34,61040
B055-067M t Ciment portland amb filler calcari CEM II/B-L 32,5 R 0,380 X 166,26000 63,17880
segons UNE-EN 197-1, en sacs
B011-05ME m3 Aigua 0,200 X 2,45000 0,49000
B054-06DH kg Calg aéria hidratada CL 90-S, en sacs 190,000 X 0,39000 74,10000
Subtotal: 172,37920 172,37920
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ELEMENTS COMPOSTOS
cool LA DESCRIPCIO PREU
DESPESES AUKXILIARS 1,00 % 0,26649
COST DIRECTE 201,08544
COST EXECUCIO MATERIAL 201,08544
B07G-0MQC m3 Morter mixt amb ciment blanc de ram de paleta BL, Rend.: 1,000 467,83000 €
calg i sorra de marbre blanc, amb colorant i 250
kg/m3 de ciment, amb una proporcié en volum 1:1:7 i
5 N/mm2 de resisténcia a compressio, elaborat a
I'obra
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOE-000A h Manobre especialista 1,000 /Rx 25,38000 25,38000
Subtotal: 25,38000 25,38000
Maquinaria
C176-00FX h Formigonera de 165 | 0,700 /Rx 2,47000 1,72900
Subtotal: 1,72900 1,72900
Materials
B083-06UE kg Colorant en pols per a morter 5,000 X 4,93000 24,65000
BO3L-05N0 t Sorra de marbre blanc 1,520 X 160,05000 243,27600
B055-065W t Ciment blanc de ram de paleta BL 22,5 X segons 0,250 X 298,20000 74,55000
UNE 80305, en sacs
B054-06DH kg Calg aéria hidratada CL 90-S, en sacs 250,000 X 0,39000 97,50000
B011-05SME m3 Aigua 0,200 X 2,45000 0,49000
Subtotal: 440,46600 440,46600
DESPESES AUXILIARS 1,00 % 0,25380
COST DIRECTE 467,82880
COST EXECUCIO MATERIAL 467,82880
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P-1 P121-EKJZ m2 Amortitzacié diaria de bastida tubular metal-lica fixa, Rend.: 1,000 0,11 €

formada per bastiments de 70 cm d'amplaria i algaria
<= 200 cm, amb bases regulables, tubs travessers,
tubs de travament, plataformes de treball d'amplaria
com a minim de 60 cm, escales d'accés, baranes
laterals, socols i xarxa de proteccid de poliamida
col-locada a tota la cara exterior i amarradors cada 20
m2 de fagana, inclosos tots els elements de
senyalitzacié normalitzats

Unitats Preu Parcial Import
Materials

BOY1-12V6 m2 Amortitzacié diaria de bastida tubular metal-lica fixa, 1,000 X 0,10000 = 0,10000
formada per bastiments de 70 cm d'amplaria i algaria
<= 200 cm, amb bases regulables, tubs travessers,
tubs de travament, plataformes de treball d'amplaria
com a minim de 60 c¢m, escales d'accés, baranes
laterals, socols i xarxa de proteccié de poliamida,
col-locada a tota la cara exterior i amarradors cada 20
m2 de fagana, inclosos tots els elements de
senyalitzacié normalitzats

Subtotal: 0,10000 0,10000

COST DIRECTE 0,10000
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 0,01000

COST EXECUCIO MATERIAL 0,11000

P-2 P122-628K d Amortitzaci6  diaria de plataforma  elevadora Rend.: 1,000 387,02 €
telescopica articulada, autopropulsada amb motor de
gasoil, de 20 m d'algaria maxima de treball i 9,8 en
horitzontal, de 227 kg de carrega util, de dimensions
700x245x245 cm en rep6s i 10886 kg de pes, buida,
amb cistella de dimensions 150x75 cm

Unitats Preu Parcial Import
Maquinaria
CL40-00J3 h Plataforma elevadora telescopica articulada, 8,000 /Rx 4398000 = 351,84000
autopropulsada amb motor de gasoil de 20 m
d'alcaria maxima de treball i 9,8 en horitzontal, de 227
kg de carrega util, de dimensions 700x245x245 cm en
repos i 10886 kg de pes buida, amb cistella de
dimensions 150x75 cm

Subtotal: 351,84000 351,84000

COST DIRECTE 351,84000
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 35,18400

COST EXECUCIO MATERIAL 387,02400
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P-3 P122-THK1 d Amoritzacié diaaria cami6 grua 3t de carrega, 22m Rend.: 1,000 1.868,86 €
d'abast vertical, 9 d'abast horitzontal
Unitats Preu Parcial Import
Maquinaria
C152-003A h Cami6 grua de 3t 24,000 /R x 70,79000 =  1.698,96000
Subtotal: 1.698,96000 1.698,96000
COST DIRECTE 1.698,96000
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 169,89600
COST EXECUCIO MATERIAL 1.868,85600
P-4 P127-EKJO m2 Muntatge i desmuntatge de bastida tubular metal-lica Rend.: 1,000 9,79 €
fixa, formada per bastiments de 70 cm i alcaria <=
200 cm, amb bases regulables, tubs travessers, tubs
de travament, plataformes de treball d'amplaria com a
minim de 60 cm, escales d'accés, baranes laterals,
socols i xarxa de proteccio de poliamida, col-locada a
tota la cara exterior i amarradors cada 20 m2 de
fagana, inclosos tots els elements de senyalitzacio
normalitzats i el transport amb un recorregut total
maxim de 20 km
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
A01-FEPH h Ajudant muntador 0,160 /Rx 26,12000 = 417920
AOF-000R h Oficial 1a muntador 0,080 /Rx 30,41000 = 2,43280
Subtotal: 6,61200 6,61200
Maquinaria
C154-003N h Camid per a transport de 7 t 0,040 /Rx 54,68000 = 2,18720
Subtotal: 2,18720 2,18720
DESPESES AUKXILIARS 1,50 % 0,09918
COST DIRECTE 8,89838
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 0,88984
COST EXECUCIO MATERIAL 9,78822
P127-HKBN m2 Muntatge i desmuntatge de bastida tubular metal-lica Rend.: 1,000 67,40 €
fixa en zones de dificil accés, formada per bastiments
de 70 cm i alcaria <= 200 cm, amb bases regulables,
tubs travessers, tubs de travament, plataformes de
treball d'amplaria com a minim de 60 cm, escales
d'accés, baranes laterals, socols i xarxa de proteccio
de poliamida, col-locada a tota la cara exterior i
amarradors cada 20 m2 de fagana, inclosos tots els
elements de senyalitzacié normalitzats i el transport
amb un recorregut total maxim de 20 km
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
A01-FEPH h Ajudant muntador 1,200 /R x 26,12000 = 31,34400
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AOF-000R h Oficial 1a muntador 0,600 /Rx 30,41000 = 18,24600
Subtotal: 49,59000 49,59000
Maquinaria
C154-003N  h Camid per a transport de 7 t 0,200 /Rx 54,68000 = 10,93600
Subtotal: 10,93600 10,93600
DESPESES AUKXILIARS 1,50 % 0,74385
COST DIRECTE 61,26985
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 6,12699
COST EXECUCIO MATERIAL 67,39684
P-5 P12R-WLWF  d Lloguer de grup electrogen de 20 a 30 kVA Rend.: 1,000 282,74 €
funcionament de forma continua 24 h, inclos conusm
Unitats Preu Parcial Import
Maquinaria
CZ15-00E4 h Grup electrogen de 20 a 30 kVA 24,000 /Rx 10,71000 = 257,04000
Subtotal: 257,04000 257,04000
DESPESES AUKXILIARS 1,50 % 0,00000
COST DIRECTE 257,04000
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 25,70400
COST EXECUCIO MATERIAL 282,74400
P-6 P185-HPDB u Jornada de treball d'equip de topografia consistent en Rend.: 1,000 601,29 €
la presa de dades en camp, posterior tractament de
les dades en gabinet i bolcat dels resultats en format
paper o digital, inclosos totes les eines i materials
necesaris
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
B125-HR3S u Jornada de treball d'equip de topografia consistent en 1,000 /Rx  546,63000 = 546,63000
la presa de dades en camp, posterior tractament de
les dades en gabinet i bolcat dels resultats en format
paper o digital, inclosos totes les eines i materials
necesaris
Subtotal: 546,63000 546,63000
COST DIRECTE 546,63000
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 54,66300
COST EXECUCIO MATERIAL 601,29300
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P-7 P185-THK1 u Partida algada per a Seguretat i Salut Rend.: 1,000 4.209,73 €
COST DIRECTE 3.827,02727
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 382,70273
COST EXECUCIO MATERIAL 4.209,7300
P-8 P2142-4RMJ m2 Repicat d'arrebossat de morter de ciment, amb Rend.: 1,000 16,45 €
mitians manuals i carrega manual de runa sobre
cami6 o contenidor
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOD-0007 h Manobre 0,600 /Rx 2455000 = 14,73000
Subtotal: 14,73000 14,73000
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,22095
COST DIRECTE 14,95095
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 1,49510
COST EXECUCIO MATERIAL 16,44605
P-9 P214C-AKVK m Desmuntatge de biga de fusta, amb mitjans manuals, Rend.: 1,000 43,12 €
neteja, eliminacié de fixacions, aplec de material i
carrega manual de runa sobre cami6 o contenidor
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOE-000A h Manobre especialista 0,714 /Rx 25,38000 = 18,12132
A0D-0007 h Manobre 0,714 /Rx 2455000 = 17,52870
Subtotal: 35,65002 35,65002
Maquinaria
CRE0-00C0 h Motoserra 0,714 /Rx 422000 = 3,01308
Subtotal: 3,01308 3,01308
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,53475
COST DIRECTE 39,19785
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 3,91979
COST EXECUCIO MATERIAL 43,11764
P-10 P2R5-DT16 m3 Transport de residus a instal-lacié autoritzada de Rend.: 1,000 22,92 €
gestié de residus, amb cami6 de 7 t i temps d'espera
per a la carrega a maquina, amb un recorregut de
més de 15 fins a 20 km
Unitats Preu Parcial Import
Maquinaria
C154-003N h Camid per a transport de 7 t 0,381 /Rx 54,68000 = 20,83308

Subtotal: 20,83308 20,83308
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DESPESES AUKXILIARS 1,00 % 0,00000
COST DIRECTE 20,83308
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 2,08331
COST EXECUCIO MATERIAL 22,91639
P-11  P2RA-EU5P m3 Disposicié controlada en diposit autoritzat inclos el Rend.: 1,000 33,36 €
canon sobre la deposicié controlada dels residus de la
construccid, segons la LLEI 8/2008, de residus
barrejats no perillosos amb una densitat 0,17 t/m3,
procedents de construccié o demolicio, amb codi 17
09 04 segons la Llista Europea de Residus
Unitats Preu Parcial Import
Materials
B2RA-28V1 t Disposicié controlada en diposit autoritzat inclos el 0,170 X 178,40000 = 30,32800
canon sobre la deposicié controlada dels residus de la
construccio, segons la LLEI 8/2008, de residus
barrejats no perillosos amb una densitat 0,17 /m3,
procedents de construccié o demolicio, amb codi 17
09 04 segons la Llista Europea de Residus
Subtotal: 30,32800 30,32800
COST DIRECTE 30,32800
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 3,03280
COST EXECUCIO MATERIAL 33,36080
P-12 P3w4-02UQ u Jornada d'assaigs d'adequaci6 de perns d'ancoratge, Rend.: 1,000 783,76 €
per a determinar la capacitat de l'ancoratge de
suportar una traccié de prova, les caracteristiques de
fluencia o la pérdua de carrega del sistema
d'ancoratge i la llargaria lliure equivalent, segons la
norma UNE-EN 1537
Unitats Preu Parcial Import
Materials
BV281-02UJ u Jornada d'assaigs d'adequaci6 de perns d'ancoratge, 1,000 X 71251000 = 712,51000
per a determinar la capacitat de I'ancoratge de
suportar una traccié de prova, les caracteristiques de
fluéncia o la perdua de carrega del sistema
d'ancoratge i la llargaria lliure equivalent, segons la
norma UNE-EN 1537
Subtotal: 712,51000 712,51000
COST DIRECTE 712,51000
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 71,25100

COST EXECUCIO MATERIAL 783,76100
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P-13  P446-DMAR kg Acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, per a Rend.: 1,000 4,63 €
elements d'ancoratge formats per pega composta, en
perfils laminats en calent série L, LD, T, rodg,
quadrat, rectangular i planxa, treballat a taller i
galvanitzat, col-locat a I'obra amb cargols
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AO1-FEPH h Ajudant muntador 0,012 /Rx 26,12000 = 0,31344
AOF-000R  h Oficial 1a muntador 0,012 /Rx 30,41000 = 0,36492
Subtotal: 0,67836 0,67836
Materials
B44Z-0LZP kg Acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, format per 1,000 X 3,51000 = 3,51000
pega composta, en perfils laminats en calent serie L,
LD, T, rodd, quadrat, rectangular i planxa, treballat al
taller per a col-locar amb cargols i galvanitzat
Subtotal: 3,51000 3,51000
DESPESES AUKXILIARS 250 % 0,01696
COST DIRECTE 4,20532
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 0,42053
COST EXECUCIO MATERIAL 4,62585
P-14  P446-THK1 kg Alumini AW-6060-T6, per pega composta, en perfils Rend.: 1,000 27,32 €
laminats en calent serie L, LD, T, rodo, quadrat,
rectangular i planxa, treballat a taller i galvanitzat,
col-locat a I'obra amb cargols (Inclosa la xapa llisa
d'acabament)
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AO1-FEPH h Ajudant muntador 0,160 /R x 26,12000 = 417920
AOF-000R h Oficial 1a muntador 0,280 /Rx 30,41000 = 8,51480
Subtotal: 12,69400 12,69400
Maquinaria
C206-00DW h Equip i elements auxiliars per a soldadura eléctrica 0,280 /Rx 411000 = 1,15080
Subtotal: 1,15080 1,15080
Materials
B44Z-0M13 kg Alumini AW-6060-T6, format per peca simple, en 1,000 X 10,67000 = 10,67000
perfils normaltzats série Tub rodé, quadrat,
rectangular i planxa, treballat al taller per a col-locar
amb cargols i amb una capa d'imprimacio antioxidant
Subtotal: 10,67000 10,67000
DESPESES AUKXILIARS 250 % 0,31735
COST DIRECTE 24,83215
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 2,48322

COST EXECUCIO MATERIAL 27,31537
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P-15  P449-02IM u Mitja jornada per a inspecci6 visual d'unions soldades Rend.: 1,000 521,20 €
segons UNE 14044, UNE-EN 13018 i per a assaig
mitiangant  particules magnétiques ifo  liquids
penetrants segons UNE-EN ISO 17638, UNE-EN ISO
3452-1 i la seva acceptacio segons UNE-EN ISO
23277, UNE-EN ISO 23278
Unitats Preu Parcial Import
Materials
BV254-0217 u Mitja jornada per a inspeccié visual d'unions soldades 1,000 X 47382000 = 473,82000
segons UNE 14044, UNE-EN 13018 i per a assaig
mitjancant particules magnetiques i/o liquids
penetrants segons UNE-EN ISO 17638, UNE-EN ISO
3452-1 i la seva acceptacio segons UNE-EN ISO
23277, UNE-EN ISO 23278
Subtotal: 473,82000 473,82000
COST DIRECTE 473,82000
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 47,38200
COST EXECUCIO MATERIAL 521,20200
P-16  P4FM-4SMP m2 Reparacié amb reposicio de peces fins a 50% de la Rend.: 1,000 37,81 €
superficie de mur d'obra ceramica amb peces de ma6
massis d'elaboracid mecanica, cares vistes de
240x115x50 mm, col-locades amb morter de calg 1:4
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
A0D-0007 h Manobre 0,354 /Rx 2455000 = 8,69070
AOF-000B h Oficial 1a 0,354 /Rx 29,42000 = 10,41468
Subtotal: 19,10538 19,10538
Materials
BOF15-06NH u Mao massis d'elaboracié mecanica, de 240x115x50 33,920 X 0,33000 = 11,19360
mm, cares vistes, categoria |, HD, segons la norma
UNE-EN 771-1
BO7F-OLSV m3 Morter de calg/- i sorra, amb 380 kg/m3 de calg aéria 0,0168 X 21417440 = 3,59813
hidratada CL 90-S, amb una proporcié en volum 1:4 i
10 N/mm2 de resisténcia a compressio, elaborat a
I'obra
Subtotal: 14,79173 14,79173
DESPESES AUXILIARS 250 % 0,47763
COST DIRECTE 3437474
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 3,43747

COST EXECUCIO MATERIAL 37,81222
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P-17  P4G9-4UB0 m Reparacié d'esquerda en paret d'obra de ceramica Rend.: 1,000 79,98 €
amb repicat i sanejament previ de la zona afectada,
col-locaci6 de grapes amb acer en barres corrugades
B500S de 10 mm, separades cada 30 cm, reblert amb
morter sintétic epoxi de resines epoxi, carrega manual
de runa sobre contenidor
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOD-0007 h Manobre 0,750 /Rx 2455000 = 18,41250
AOF-000T h Oficial 1a paleta 0,750 /Rx 29,42000 = 22,06500
Subtotal: 40,47750 40,47750
Maquinaria
C208-00H9 h Equip d'injeccié manual de resines 0,300 /Rx 1,90000 = 0,57000
C20G-00DT h Magquina taladradora 0,350 /Rx 512000 = 1,79200
Subtotal: 2,36200 2,36200
Materials
BOB7-106Q kg Acer en barres corrugades B500S de limit elastic >= 0,617 X 1,15000 = 0,70955
500 N/mm2
BO7D-CVVV kg Morter sintétic epoxi de resines epoxi 5,000 X 559000 = 27,95000
Subtotal: 28,65955 28,65955
DESPESES AUKXILIARS 300 % 1,21433
COST DIRECTE 72,71338
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 7,27134
COST EXECUCIO MATERIAL 79,98471
P-18  P4Z0-THK1 u Ancoratge amb tac quimic de diametre 12 mm, amb Rend.: 1,000 21,35 €
cargol, volandera i femella autoblocant, segons
projecte.
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOD-0007 h Manobre 0,200 /Rx 2455000 = 4,91000
AOF-000B h Oficial 1a 0,200 /Rx 29,42000 = 5,88400
Subtotal: 10,79400 10,79400
Maquinaria
C20G-00DT h Maquina taladradora 0,050 /Rx 512000 = 0,25600
Subtotal: 0,25600 0,25600
Materials
BOAN-07J2 u Tac quimic de diametre 12 mm, amb cargol, 1,000 X 8,20000 = 8,20000
volandera i femella
Subtotal: 8,20000 8,20000
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DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,16191
COST DIRECTE 19,41191
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 1,94119
COST EXECUCIO MATERIAL 21,35310
P-19 P811-3F1A m2 Arrebossat a bona vista sobre parament horitzontal Rend.: 1,000 67,29 €
exterior, a més de 3,00 m d'al¢aria, amb morter mixt
1:0,5:4, remolinat i lliscat amb ciment portland amb
filler calcari 32,5R
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000T h Oficial 1a paleta 0,960 /R x 29,42000 = 28,24320
AOD-0007 h Manobre 1,092 /Rx 2455000 = 26,80860
Subtotal: 55,05180 55,05180
Materials
B055-067M t Ciment portland amb filler calcari CEM I1/B-L 32,5 R 0,00315 X  166,26000 = 0,52372
segons UNE-EN 197-1, en sacs
BO7F-0LSZ m3 Morter mixt de ciment portiand amb filler calcari CEM 0,021 x  201,08544 = 4,22279
II/B-L, calg i sorra, amb 380 kg/m3 de ciment, amb
una proporcié en volum 1:0,5:4 i 10 N/mm2 de
resisténcia a compressio, elaborat a ['obra
Subtotal: 4,74651 4,74651
DESPESES AUXILIARS 250 % 1,37630
COST DIRECTE 61,17461
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 6,11746
COST EXECUCIO MATERIAL 67,29207
P-20 P87B-5VI5 m2 Raspallat manual de restes d'arrebossat en parament Rend.: 1,000 5,54 €
vertical
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOD-0007 h Manobre 0,200 /Rx 2455000 = 4,91000
Subtotal: 4,91000 4,91000
DESPESES AUXILIARS 250 % 0,12275
COST DIRECTE 5,03275
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 0,50328

COST EXECUCIO MATERIAL 5,53603
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P-21  P87C-610U m2 Rejuntat de junts de parament vertical de paredat, Rend.: 1,000 132,52 €
amb morter de mixt 1:1:7 amb colorant, prévi buidat i
neteja del material dels junts
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOD-0007 h Manobre 0,304 /Rx 24,55000 7,46320
AOF-000T h Oficial 1a paleta 0,304 /R x 29,42000 8,94368
Subtotal: 16,40688 16,40688
Maquinaria
CZ16-00EI h Equip de raig d'aire a pressié 0,100 /Rx 4,14000 0,41400
Subtotal: 0,41400 0,41400
Materials
B07G-0MQC m3 Morter mixt amb ciment blanc de ram de paleta BL, 0,2205 X 467,82880 103,15625
calg i sorra de marbre blanc, amb colorant i 250
kg/m3 de ciment, amb una proporci6 en volum 1:1:7 i
5 N/mm2 de resisténcia a compressio, elaborat a
l'obra
Subtotal: 103,15625 103,15625
DESPESES AUXILIARS 300 % 0,49221
COST DIRECTE 120,46934
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 12,04693
COST EXECUCIO MATERIAL 132,51627
P-22 P89C-THK1 m2 Pintat metall amb pintura sintética, amb dues capes Rend.: 1,000 35,83 €
d'imprimaci6 sintética i dues d'acabat
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-000V  h Oficial 1a pintor 0,770 /R x 29,42000 22,65340
AO1-FEP9 h Ajudant pintor 0,075 /Rx 26,12000 1,95900
Subtotal: 24,61240 24,61240
Materials
B8Z6-0P2L kg Imprimacio sintética 0,204 X 25,65000 5,23260
B896-HYJV kg Pintura sintética, per a exteriors 0,255 X 9,25000 2,35875
Subtotal: 7,59135 7,59135
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,36919
COST DIRECTE 32,57294
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 3,25729
COST EXECUCIO MATERIAL 35,83023
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P-23  P89H-4VT7F m2 Pintat de parament horitzontal exterior de ciment, Rend.: 1,000 8,42 €
amb pintura plastica amb acabat llis, amb una capa
de fons diluida i dues d'acabat
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
A01-FEP9 h Ajudant pintor 0,015 /Rx 26,12000 = 0,39180
AOF-000V  h Oficial 1a pintor 0,125 /R x 29,42000 = 3,67750
Subtotal: 4,06930 4,06930
Materials
B896-HYBR kg Pintura plastica, per a exteriors 0,5508 X 6,40000 = 3,52512
Subtotal: 3,52512 3,52512
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,06104
COST DIRECTE 7,65546
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 0,76555
COST EXECUCIO MATERIAL 8,42101
P-24 PRD1-HBAR u Proteccio individual de tronc d'arbre de perimetre Rend.: 1,000 102,06 €
maxim 100 cm, amb pneumatics reciclats, amb el
desmuntatge inclos
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
A01-FEPM h Ajudant per a seguretat i salut 0,60 /R x 26,12000 = 4,17920
AOF-0015 h Oficial 1a per a seguretat i salut 0,160 /R x 29,42000 = 4,70720
Subtotal: 8,88640 8,88640
Materials
B1RO-H6QV u Pneumatic reciclat amb tall de disc o serra, per a 10 8,000 X 10,47000 = 83,76000
usos, per a seguretat i salut
Subtotal: 83,76000 83,76000
DESPESES AUXILIARS 150 % 0,13330
COST DIRECTE 92,77970
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 9,27797
COST EXECUCIO MATERIAL 102,05767
P-25 PRE31-907G u Poda d'arbre, amb cistella mecanica, aplec de la Rend.: 1,000 159,82 €
brossa generada i carrega sobre camié grua amb
pinca, i fransport de la mateixa a planta de
compostatge (no més lluny de 20 km)
Unitats Preu Parcial Import
Ma d'obra
AOF-0011 h Oficial 1a jardiner especialista en arboricultura 0,830 /Rx 4293000 = 35,63190
AO1-FEPJ h Ajudant jardiner 0,830 /R x 31,1000 = 25,82130
Subtotal: 61,45320 61,45320
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PARTIDES D'OBRA
NUM  CODI UA  DESCRIPCIO PREU
Maquinaria
C152-003B h Camio grua 0,556 /R x 74,72000 = 41,54432
CRE2-00BZ h Tisores pneumatiques, amb part proporcional de 0,830 /Rx 422000 = 3,50260
compressor
CRE0-00C0 h Motoserra 0,830 /Rx 422000 = 3,50260
C15-00JZ h Lloguer de plataforma autopropulsada amb cistella 0,830 /Rx 30,53000 = 25,33990
sobre brag articulat per a una alcaria de treball de 21
m, sense operari
Subtotal: 73,88942 73,88942
Materials
B2RA-28U0 t Disposicié controlada en planta de compostage de 0,150 X 60,15000 = 9,02250
residus vegetals nets no perillosos amb una densitat
0,5 t/m3, procedents de poda o sega, amb codi 20 02
01 segons la Llista Europea de Residus
Subtotal: 9,02250 9,02250
DESPESES AUXILIARS 1,50 % 0,92180
COST DIRECTE 145,28692
DESPESES INDIRECTES 10,00 % 14,52869

COST EXECUCIO MATERIAL 159,81561
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PRESSUPOST
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Pag.: 1

Obra

Capitol

MUM. CODI

UA

01 Pressupost 10743
01 AUXILIAR

DESCRIPCIO

PREU

AMIDAMENT

IMPORT

1
2

10

1

12

13

14

15

16

P185-THK1
PRE31-907G

PRD1-HBAR

P127-EKJO

P121-EKJZ

P12R-WLWF

P3W4-02UQ

P2142-4RMJ

P87B-5V15
P87C-610U

P4G9-4UBO

P214C-AKVK

PAFM-4SMP

P811-3F1A

P89H-4VT7F

P122-628K

m2

m2

m2

m2
m2

m2

m2

m2

Partida alcada per a Seguretat i Salut (P - 7)

Poda d'arbre, amb cistella mecanica, aplec de la brossa generada i
carrega sobre camié grua amb pinga, i transport de la mateixa a planta
de compostatge (no més lluny de 20 km) (P - 25)

Protecci6 individual de tronc d'arbre de perimetre maxim 100 cm, amb
pneumatics reciclats, amb el desmuntatge inclos (P - 24)

Muntatge i desmuntatge de bastida tubular metal-lica fixa, formada per
bastiments de 70 cm i algaria <= 200 cm, amb bases regulables, tubs
travessers, tubs de travament, plataformes de treball d'amplaria com a
minim de 60 c¢m, escales d'accés, baranes laterals, socols i xarxa de
proteccio de poliamida, col-locada a tota la cara exterior i amarradors
cada 20 m2 de fagana, inclosos tots els elements de senyalitzacid
normalitzats i el transport amb un recorregut total maxim de 20 km (P -
4)

Amortitzacié diaria de bastida tubular metallica fixa, formada per
bastiments de 70 cm d'amplaria i algaria <= 200 cm, amb bases
regulables, tubs travessers, tubs de travament, plataformes de treball
d'amplaria com a minim de 60 cm, escales d'accés, baranes laterals,
socols i xarxa de proteccid de poliamida col-locada a tota la cara
exterior i amarradors cada 20 m2 de fagana, inclosos tots els elements
de senyalitzacio normalitzats (P - 1)

Lloguer de grup electrogen de 20 a 30 kVA funcionament de forma
continua 24 h, inclés conusm (P - 5)

Jornada d'assaigs d'adequacié de perns d'ancoratge, per a determinar
la capacitat de l'ancoratge de suportar una traccié de prova, les
caracteristiques de fluéncia o la pérdua de carrega del sistema
d'ancoratge i la llargaria lliure equivalent, segons la norma UNE-EN
1537 (P - 12)

Repicat d'arrebossat de morter de ciment, amb mitjans manuals i
carrega manual de runa sobre camio o contenidor (P - 8)

Raspallat manual de restes d'arrebossat en parament vertical (P - 20)

Rejuntat de junts de parament vertical de paredat, amb morter de mixt
1:1:7 amb colorant, prévi buidat i neteja del material dels junts (P - 21)

Reparacié d'esquerda en paret d'obra de ceramica amb repicat i
sanejament previ de la zona afectada, collocacié de grapes amb acer
en barres corrugades B500S de 10 mm, separades cada 30 c¢m, reblert
amb morter sintétic epoxi de resines epoxi, carrega manual de runa
sobre contenidor (P - 17)

Desmuntatge de biga de fusta, amb mitians manuals, neteja,
eliminacio de fixacions, aplec de material i carrega manual de runa
sobre cami6 o contenidor (P - 9)

Reparacié amb reposicié de peces fins a 50% de la superficie de mur
d'obra ceramica amb peces de mad massis d'elaboracié mecanica,
cares vistes de 240x115x50 mm, col-locades amb morter de calg 1:4
(P-16)

Arrebossat a bona vista sobre parament horitzontal exterior, a més de
3,00 m d'algaria, amb morter mixt 1:0,5:4, remolinat i lliscat amb
ciment portland amb filler calcari 32,5R (P - 19)

Pintat de parament horitzontal exterior de ciment, amb pintura plastica
amb acabat llis, amb una capa de fons diluida i dues d'acabat (P - 23)

Amortitzacié diaria de plataforma elevadora telescopica articulada,
autopropulsada amb motor de gasoil, de 20 m d'alcaria maxima de
treball i 9,8 en horitzontal, de 227 kg de carrega util, de dimensions
700x245x245 cm en repds i 10886 kg de pes, buida, amb cistella de
dimensions 150x75 cm (P - 2)

4.209,73
159,82

102,06

9,79

0,11

282,74

783,76

16,45

5,54
132,52

79,98

43,12

37,81

67,29

8,42

387,02

1,000
3,000

3,000

393,750

15.592,500

41,000

1,000

40,000

40,000
40,000

20,000

61,000

10,980

61,600

352,000

17,600

4.209,73
479,46

306,18

3.854,81

1.715,18

11.592,34

783,76

658,00

221,60
5.300,80

1.599,60

2.630,32

415,15

4.145,06

2.963,84

6.811,55

EUR
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17 P122-THK1 d Amoritzacié diaaria cami6 grua 3t de carrega, 22m d'abast vertical, 9 1.868,86 5,500 10.278,73
d'abast horitzontal (P - 3)
18 P185-HPDB  u Jornada de treball d'equip de topografia consistent en la presa de 601,29 1,000 601,29
dades en camp, posterior tractament de les dades en gabinet i bolcat
dels resultats en format paper o digital, inclosos totes les eines i
materials necesaris (P - 6)
19 P2R5-DT16 m3 Transport de residus a instal-lacié autoritzada de gestié de residus, 22,92 10,450 239,51
amb cami6 de 7 t i temps d'espera per a la carrega a maquina, amb un
recorregut de més de 15 i fins a 20 km (P - 10)
20 P2RA-EUSP  m3 Disposicié controlada en diposit autoritzat inclds el canon sobre la 33,36 10,450 348,61
deposicio controlada dels residus de la construccio, segons la LLEI
8/2008, de residus barrejats no perillosos amb una densitat 0,17 t/m3,
procedents de construccidé o demolicié, amb codi 17 09 04 segons la
Llista Europea de Residus (P - 11)
TOTAL Capitol 01.01 59.155,52
Obra 01 Pressupost 10743
Capitol 02 ESTRUCTURA
MUM. GO0 LA DESCRIPCIO PREU AMIDAMENT IMPORT
1 P446-DMAR kg Acer S275JR segons UNE-EN 10025-2, per a elements d'ancoratge 4,63 798,927 3.699,03
formats per pega composta, en perfils laminats en calent série L, LD,
T, rodo, quadrat, rectangular i planxa, treballat a taller i galvanitzat,
col-locat a I'obra amb cargols (P - 13)
2 P4Z0-THK1 u Ancoratge amb tac quimic de diametre 12 mm, amb cargol, volandera i 21,35 289,000 6.170,15
femella autoblocant, segons projecte. (P - 18)
3 P446-THK1 kg Alumini AW-6060-T6, per peca composta, en perfils laminats en calent 27,32 2.398,000 65.513,36
serie L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular i planxa, treballat a taller i
galvanitzat, col-locat a l'obra amb cargols (Inclosa la xapa llisa
d'acabament) (P - 14)
4 P449-02IM u Mitja jornada per a inspeccié visual d'unions soldades segons UNE 521,20 2,000 1.042,40
14044, UNE-EN 13018 i per a assaig mitjangant particules
magnetiques i/o liquids penetrants segons UNE-EN ISO 17638,
UNE-EN ISO 3452-1 i la seva acceptacio segons UNE-EN ISO 23277,
UNE-EN ISO 23278 (P - 15)
5 P89C-THK1 m2 Pintat metall amb pintura sintética, amb dues capes d'imprimacio 35,83 271,282 9.720,03
sintética i dues d'acabat (P - 22)
TOTAL Capitol 01.02 86.144,97

EUR
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RESUM DE PRESSUPOST Data: 11/06/25 Pag.: 1
NIVELL 2: Capitol Import
Capitol 01.01 AUXILIAR 59.155,52
Capitol 01.02 ESTRUCTURA 86.144,97
Obra 01 Pressupost 10743 145.300,49
145.300,49
NIVELL 1: Obra Import
Obra 01 Pressupost 10743 145.300,49

145.300,49

euros
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PRESSUPOST D'EXECUCIO PER CONTRACTE Pag. 1
PRESSUPOST D'EXECUCIO MATERIAL.......c.ovoeeeeeeeeeeeee e, 145.300,49
13 % Despeses Generals SOBRE 145.300,49.........ccouiiiiiiiiiieie e 18.889,06
6 % Benefici Industrial SOBRE 145.300,49.......cccoiiiiiiiie e 8.718,03

Subtotal 172.907,58
21 % IVA SOBRE 172.907,58.......eeeeeeieee ettt e e et e e e e e e e e e e e e e e ennneeeas 36.310,59
TOTAL PRESSUPOST PER CONTRACTE € 209.218,17

Aquest pressupost d'execucid per contracte puja a

( DOS-CENTS NOU MIL DOS-CENTS DIVUIT EUROS AMB DISSET CENTIMS )
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13.4. Resum de Pressupost

El pressupost per la construccié de la intervencié artistica Centre No Comercial és el seglient:

Pressupost d’Execucié Material (PEM) 145.300,49€
Despeses Generals (13%) 18.889,06€
Benefici Industrial (6%) 8.718,03€

Pressupost d’Execucio per Contracte (PEC) 172.907,58€
21% Impost sobre el Valor Afegit (IVA) 36.310,59€
Total Pressupost (PEC + IVA) 209.218,17€

El present pressupost ascendeix a dos-cents nou mil dos-cents divuit euros amb disset céntims.

Barcelona, 18 de juliol del 2025.

/
Enginyer Jordi Velasco Saboya
Industrial Ingeniero Industrial 14.320 EIC
A§sociac|é / Col-legi
G Catmaryauetrals Think Enginyeria, S.L.P.
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14.PLEC DE CONDICIONS

B- MATERIALS | COMPOSTOS
BO - MATERIALS BASICS
B01 - LiQUIDS

B011-- AIGUA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B011-05ME.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Aiglies utilitzades per algun dels usos seglients:
- Confeccidé de formigd
- Confeccié de morter
- Confeccid de pasta de guix
- Reg de plantacions
- Conglomerats de grava-ciment, terra-ciment, grava-emulsid, etc.
- Humectacié de bases o subbases
- Humectacidé de peces ceramiques, de ciment, etc.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Poden ser utilitzades les aiglies potables i1 les sancionades com a acceptables per la
practica.
Es poden utilitzar aiglies de mar o salines analogues per a la confeccidé o curat de
formigons sense armadura. Per a la confeccidé de formigd armat o pretesat es prohibeix 1'as
d'aquestes aiglies, tret del cas que es facin estudis especials.
Es podra utilitzar aigua reciclada provinent del rentat dels camions formigonera a la
propia central de formigd, sempre que compleixi les especificacions anteriors i la seva
densitat sigui <= 1,3 g/cm3 i la densitat total sigui <=1,1 g/cm3
L'aigua a utilitzar tant en el curat com en la pastada del formigd, no ha de contenir cap
substancia perjudicial en quantitats que puguin afectar a les propietats del formigd o a la
proteccidé de l'armat.
Si ha d'utilitzar-se per a la confeccidé o el curat de formigd o de morters i no hi ha
antecedents de la seva utilitzacidé o aquesta presenta algun dubte s'haura de verificar que
acompleix totes aquestes caracteristiques:
- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952): >= 5
- Total de substancies dissoltes (UNE 83957): <= 15 g/1 (15.000 ppm)
- Sulfats, expressats en SO4- (UNE 83956)
- Ciment tipus SR (EHE) o SR,SRC (CODI ESTRUCTURAL): <= 5 g/l (5.000 ppm)
- Altres tipus de ciment: <= 1 g/1 (1.000 ppm)
- I6 clor, expressat en Cl- (UNE 7178 EHE) (UNE 83958 CODI ESTRUCTURAL)
- Aigua per a formigd pretesat: <=1 g/l (1.000 ppm)
- Aigua per a formigé armat: <= 3 g/l (3.000 ppm) (EHE) <= 2 g/1 (CODI ESTRUCTURAL)
- Aigua per a formigd en massa amb armadura de fissuracié: <= 3 g/1 (3.000 ppm)
(EHE) <= 2 g/1 (CODI ESTRUCTURAL)

- Hidrats de carboni (UNE 7132 EHE) (UNE 83959 CODI ESTRUCTURAL) : O

- Substancies organiques solubles en eter (UNE 7235 EHE) (UNE 83960 CODI ESTRUCTURAL): <=
15 g/1 (15.000 ppm)

Alcalis Na20 (CODI ESTRUCTURAL): >= 1,5 g/l

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracibé: <= 0,4% pes de ciment

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn
Estructural (EHE-08).
Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cdéddigo Estructural.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1'inici de 1l'obra i si no es tenen antecedents de l'aigua que es vol utilitzar, o
es tenen dubtes, s'ha d'analitzar l'aigua per determinar:

- Exponent d'hidrogen pH (UNE 83952)

- Contingut de substancies dissoltes (UNE 83957)

- Contingut de sulfats, expressats en S04 (UNE 83956)

Contingut en 16 clor Cl- (UNE 7178 EHE) (UNE 83958 CODI ESTRUCTURAL)

- Contingut d'hidrats de carboni (UNE 7132 EHE) (UNE 83959 CODI ESTRUCTURAL)

- Contingut de substancies organiques solubles en eter (UNE 7235 EHE) (UNE 83960 CODI
ESTRUCTURAL)

En cas d'utilitzar aigua potable de la xarxa de subministrament, no sera obligatori
realitzar els assajos anteriors.

En altres casos, la DF o el Responsable de la recepcid en el cas de centrals de formigd
preparat o de prefabricats, s'ha de disposar la realitzacidé dels assajos en laboratoris
contemplats en l'apartat 78.2.2.1, per tal de comprovar el compliment de les
especificacions de l'article 27 de 1'EHE o l'apartat 17.2.2.1, per tal de comprovar el
compliment de les especificacions de l'article 29 del CODI ESTRUCTURAL.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE o el CODI
ESTRUCTURAL, realitzant-se la presa de mostres segons la UNE 83951.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar l'aigua que no compleixi les especificacions, ni per a l'amasat ni per
al curat.
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BO - MATERIALS BASICS
B03 - GRANULATS

BO3L-- SORRA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO3L-05N0,BO3L-05N7.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Sorra procedent de roques calcaries, roques granitiques, marbres blancs i durs, o sorra
procedent del reciclatge de residus de la construccié i demolicidé en una planta legalment
autoritzada per al tractament d'aquest tipus de residu.
S'han considerat els tipus seglients:
- Sorra de marbre blanc
- Sorra per a confeccidé de formigons, d'origen:
Sorra per a confeccidé de formigons, d'origen:

- De pedra calcaria

- De pedra granitica
- Sorra per a confeccidé de morters
- Sorra per a reblert de rases amb canonades
- Sorres procedents de reciclatge de residus de la construccid i demolicions
CARACTERISTIQUES GENERALS:
El contractista ha de sotmetre a l'aprovacié de la DF les pedreres o dipdsits d'on s'han
d'obtenir els arids, aportant tots els elements justificatius que cregués convenients o que
1i fossin requerits pel Director d'Obra, entre d'altres:
- Classificacidé geolodgica.
- Estudi de morfologia.
- Aplicacions anteriors.
La DF ha de poder refusar totes aquelles procedéncies que, al seu criteri, obligarien a un
control massa freqgiient dels materials que se n'extraguessin.
Els granuls han de tenir forma arrodonida o poliedrica.
La composicié granulometrica ha de ser l'adequada al seu Us, o si no consta, la que
estableixi explicitament la DF.
No ha de tenir margues o altres materials estranys.

Contingut de pirites o d'altres sulfurs oxidables: 0%
Contingut de materia organica (UNE-EN 1744-1): Color més clar que el patrd
Contingut de terrossos d'argila (UNE 7133): <= 1% en pes

Els arids no han de ser reactius amb el ciment. No s'utilitzaran arids procedents de roques
toves, friables, poroses, etc., ni els que continguin noduls de guix, compostos ferrosos,
sulfurs oxidables, etc, en quantitats superiors a les contemplades a 1'EHE o el CODI
ESTRUCTURAL.
Els arids reciclats hauran de complir amb les especificacions de 1l'article 28 de 1'EHE o
l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL. A més, els que provinguin de formigons estructurals
sans, o de resistencia elevada, han de ser adequats per a la fabricacidé de formigd reciclat
estructural, complint una serie de requisits:
- Dimensié minima permesa = 4 mm
- Terrossos d'argila per a un formigd amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 0,6%
- Terrossos d'argila per a un formigdé amb 100% d'arid reciclat: <= 0,25%
- Absorcié d'aigua per a un formigd amb menys del 20% d'arid reciclat: <= 7%
- Absorcié d'aigua per a un formigd amb més del 20% d'arid reciclat: <= 5%
- Coeficient de Los Angeles: <= 40
- Continguts maxims d'impureses:

- Material ceramic: <= 5% del pes

- Particules lleugeres: <= 1% del pes

- Asfalt: <= 1% del pes

- Altres: <= 1,0 % del pes
En els valors de les especificacions no citades, es mantenen els establerts en l'article 28
de 1'EHE o l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.
SORRA DE MARBRE BLANC:
Barreja amb granulats blancs diferents del marbre: 0%
SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Es denomina sorra a la barreja de les diferents fraccions d'arid fi que s'utilitzen per a
la confecci6 del formigd
Designacié: d/D - IL - N
d/D: Fraccidé granulometrica, d tamany minim i D tamany maxim
IL: Presentacid, R rodat, T triturat (matxuqueig) i1 M barreja
N: Naturalesa de 1'arid (C, calcari; S, silici; G,granitic; O, ofita; B, basalt; D,
dolomitic; Q, traquita; I, fonolita; V, varis; A, artificial i R, reciclat
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Mida dels granuls (Tamis 4 UNE-EN 933-2): <= 4 mm

Material retingut pel tamis 0,063 (UNE_EN 933-2) i que sura en un liquid de pes especific
20 kN/m3 (UNE EN 1744-1): <= 0,5% en pes

Compostos de sofre expressats en SO3 i referits a granulat sec (UNE-EN 1744-1): <= 1% en
pes

Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146507-2)

Sulfats solubles en acid, expressats en SO3 i referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1): <=
0,8% en pes

Clorurs expressats en Cl- 1 referits al granulat sec (UNE-EN 1744-1):

- Formigd armat o en massa amb armadures de fissuracid: <= 0,05% en pes

- Formigd pretesat: <= 0,03% en pes

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracié: <= 0,4% pes de ciment

Estabilitat (UNE-EN 1367-2):

- Perdua de pes amb sulfat sodic: <= 10%

- Perdua de pes amb sulfat magnesic: <= 15%

Perdua de pes amb sulfat magnesic (UNE-EN 1367-2) quan el formigd estigui sotmes a una
classe d'exposicidé H o F (EHE) o XF (CODI ESTRUCTURAL), i 1l'arid fi tingui una absorciod
d'aigua >1%: <= 15%

Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

- Per formigons d'alta resistencia: < 40

- Formigons en massa o armats amb Fck<=30 N/mm2: < 50

Els arids no han de presentar reactivitat potencial amb els alcalis del formigd. Per a
comprovar-ho, s'ha de realitzar en primer lloc un analisi petrografic, per a obtenir el
tipus de reactivitat que, en el seu cas, puguin presentar. Si d'aquest estudi es dedueix la
possibilitat de reactivitat alcali silice o alcali silicat, s'ha de realitzar l'assaig
descrit a 1'UNE 146.508 EX. Si el tipus de reactivitat potencial és alcali carbonat, s'ha
de realitzar l'assaig descrit a 1'UNE 146.507 EX Part 2.

La corba granulométrica de 1l'arid fi, ha d'estar compresa dins del fus seglient:

I
I
| Limits |====—--- e
! ! 4 mm | 2 mm | lmm | 0,5 mm | 0,25 mm | 0,125 mm | 0,063 mm |
b e — b e — b e e b e b e e b e — b b I
I I I I I I I I I
! Superior) 0 ! 4 ! 16 ! 40 ! 70 ! 77 ! (1)
! Inferior) 15 ! 38 | 60 ! 82 ! 94 ! 100 ! 100
o +
(1) Aquest valor varia en funcidé del tipus i origen de 1l'arid.
SORRA DE PEDRA GRANITICA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):
- Granulat gruixut:
- Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes
- Granulat fi:
- Granulat arrodonit: <= 6% en pes
- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicidé IIIa,b,c, IV o
alguna classe especifica d'exposicid: <= 6% en pes (EHE)

- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicid XS, XD, XA,XF o
XM: <= 6% en pes (CODI ESTRUCTURAL)

- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicid I,IIa,b o cap
classe especifica d'exposicidé: <= 10% en pes (EHE)

- Granulat de matxuqueig no calcari per a obres sotmeses a exposicidé X0 o XC i no
sotmeses a cap classe d'exposicid XA, XF o XM: <= 10% en pes (CODI ESTRUCTURAL)
Equivalent de sorra (EAV) (UNE EN 933-8):
- Per a obres en ambients I, IIa,b o cap classe especifica d'exposicié: >= 70 (EHE)
- Per a obres en ambients X0, XC: >= 70 (CODI ESTRUCTURAL)
- Resta de casos: >= 75
Absorcidé d'aigua (UNE-EN 1097-6): <= 5%
SORRA DE PEDRA CALCARIA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:
Contingut maxim de fins que passen pel tamis 0,063 mm (UNE-EN 933-1):
- Granulat gruixut:

- Qualsevol tipus: <= 1,5% en pes
- Granulat fi:

- Granulat arrodonit: <= 6% en pes

- Granulat de matxuqueig calcari per a obres sotmeses a exposicidé IIIa,b,c,IV o alguna
classe especifica d'exposicid: <= 10% en pes (EHE)

- Granulat de matxuqueig calcari per a obres sotmeses a exposicid XS, XD, XA, XF o XM:
<= 10% en pes (CODI ESTRUCTURAL)

- Granulat de matxuqueix calcari per a obres sotmeses a exposicidé I,IIa,b o cap classe
especifica d'exposicibd: <= 16% en pes (EHE)

- Granulat de matxuqueix calcari per a obres sotmeses a exposicid X0 o XC i no sotmesa
a cap classe d'exposicidé XA,XF o XM: <= 16% en pes (CODI ESTRUCTURAL)
Valor blau de metile (UNE 83130):
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- Per a obres sotmeses a exposicidé I,IIa,b o cap classe especifica d'exposicidé (EHE) o
exposicié X0 o XC (CODI ESTRUCTURAL): <= 0,6% en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

La composicidé granulométrica ha de quedar dintre dels limits seglients:

I Tamis | Percentatge en | Condicions

i UNE 7-050 | pes que passa 1

! mm ! pel tamis !

| o e e e o — — — — | e e e e o — — — — — — — — — — e e e e — o —— — I
I I I I
! 5,00 ! A ! A = 100 !
! 2,50 ! B I 60 <= B <= 100 |
! 1,25 ! C I 30 <= C <= 100 |
i 0,63 | D ' 15 <= D <= 70 !
! 0,32 ! E ! 5 <= E <= 50 |
! 0,16 ! F ! 0 <= F <= 30 |
! 0,08 ! G ! 0 <= G <= 15 |
| o e e e o — — — — | e e e e o — — — — — — — — — — e e e e — o —— — I
I I I I
! Altres ! ' C - D <= 50

! condi- | ' D - E <= 50 |
| cions | I C - E <= 70

o +
Mida dels granuls: <= 1/3 del gruix del junt
Contingut de materies perjudicials: <= 2%

GRANULATS PROCEDENTS DE RECICLATGE DE RESIDUS DE LA CONSTRUCCIO I DEMOLICIONS:

El material ha de procedir d'una planta autoritzada legalment per al tractament de residus
de la construccib.

El material no ha de ser susceptible de cap mena de meteoritzacidé o d'alteracid fisica o
quimica sota les condicions més desfavorables que presumiblement es puguin donar al lloc
d'utilitzacibd.

No han de donar lloc, amb l'aigua, a dissolucions que puguin causar danys a estructures,
capes de ferms, o contaminar el so6l o corrents d'aigua.

S'ha considerat que 1'Gs sera el reblert de rases amb canonades.

Per a qualsevol utilitzacidé diferent d'aquesta, es requereix 1l'acceptacid expressa de la
direccié facultativa i la justificacidé mitjancant els assaigs que pertoquin que es
compleixen les condicions requerides per a 1l'us al que es pretén destinar.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament i emmagatzematge: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Cada remesa de sorra s'ha de descarregar en una zona Jja preparada de sol sec.

Les sorres de tipus diferents s'han d'emmagatzemar per separat.

Els arids s'han d'emmagatzemar de tal manera que quedin protegits contra la contaminacié, i
evitant la seva possible segregacid, sobretot durant el seu transport. Es recomana
emmagatzemar-los sota cobert per evitar els canvis de temperatura del granulat, i en un
terreny sec 1 net destinat a l'apilament dels arids. Les sorres d'altres tipus s'han
d'emmagatzemar per separat.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

SORRA PER A LA CONFECCIO DE FORMIGONS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cddigo Estructural.
SORRA PER A LA CONFECCIO DE MORTERS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cddigo Estructural.
UNE-EN 12620:2003 Aridos para hormigén.

Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por
el Real Decreto 314/2006.

SORRES PER A ALTRES USOS:

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
L'entrega de granulat a l'obra ha d'anar acompanyada d'un full de subministrament
proporcionat pel subministrador, en el que hi han de constar com a minim les segilients
dades:
- Identificacidé del subministrador
- Numero del certificat de marcatge CE o indicacidé d'autoconsum
- Numero de serie de la fulla de subministrament
- Nom de la cantera
- Data del 1lliurament
- Nom del peticionari
- Designacidé de 1l'arid segons l'article 28.2 de 1'EHE o l'article 30.2 del CODI ESTRUCTURAL
- Quantitat de granulat subministrat

Identificacidé del lloc de subministrament
El fabricant ha de proporcionar la informacidé relativa a la granulometria i a les
tolerancies de 1l'arid subministrat.
El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacidé de
conformitat aplicable, d'acord amb el gque disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a carreteres i1 altres treballs d'obres publiques i1 edificacidé de Funcio:
Aplicacions que exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de
ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre,

- Productes per a edificacid, fabricacid de productes de formigd prefabricat, carreteres i
altres treballs d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que exigeixen requisits de
seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i
normes administratives nacionals de cada estat membre:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

- Productes per a edificacid, fabricacid de productes de formigd prefabricat, carreteres i
altres treballs d'obres publiques de Funcio: Aplicacions que no exigeixen requisits de
seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de ser definits per lleis, reglaments i
normes administratives nacionals de cada estat membre,

- Productes per a carreteres i altres treballs d'obres publiques i edificacié de Funcio:
Aplicacions que no exigeixen requisits de seguretat molt estrictes*. * Requisits que han de
ser definits per lleis, reglaments i normes administratives nacionals de cada estat membre:

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions
El simbol de marcatge de conformitat CE s'ha d'estampar d'acord amb la Directiva 93/68CE i
ha d'estar visible sobre el producte o sobre etiqueta, embalatge o documentacid comercial i
ha d'anar acompanyat de la segiient informacid:
- Numero d'identificacié de 1l'organisme de certificacid
- Nom o marca d'identificacidé i direccidé del fabricant
- Les dues ultimes xifres de l'any d'impressidé del marcatge
- Referencia a la norma (UNE-EN 12620)
- Descripcidé del producte (nom genéric, material, Us previst)
- Designacidé del producte
- Informacié de les caracteristiques essencials aplicables
A la documentacidé del marcatge haura d'indicar:
- Nom del laboratori que ha realitzat els assajos
- Data d'emissidé del certificat
- Garantia de que el tractament estadistic és 1l'exigit en el marcatge
- Estudi de fins que justifiqui experimentalment el seu uUs, en el cas que hi hagi arids que
no compleixen amb l'article 28.4.1 de la EHE o l'article 30.4.1 del CODI ESTRUCTURAL.
L'arid reciclat ha d'incloure en la seva documentacid:
- Naturalesa del material
- Planta productora de 1'arid i empresa transportista de la runa
- Presencia d'impureses
- Detalls de la seva procedencia
- Altre informacidé que resulti rellevant
OPERACIONS DE CONTROL:
Els arids han de disposar del marcatge CE, de tal manera que la comprovacid de la seva
idoneitat per al seu Us es fara mitjangant un control documental del marcatge per tal de
determinar el compliment de les especificacions del projecte i de 1l'article 28 de 1'EHE o
l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.
En el cas d'arids d'autoconsum, el Constructor o el Subministrador ha d'aportar un
certificat d'assaig, de com a maxim tres mesos d'antiguitat, realitzat en un laboratori de
control dels contemplats en l'article 78.2.2.1 de 1'EHE o l'article 17.2.2.1 del CODI
ESTRUCTURAL, que verifiqui el compliment de les especificacions de l'arid subministrat
respecte l'article 28 de 1'EHE o l'article 30 del CODI ESTRUCTURAL.
La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de
suficient informacié, ha de poder determinar 1l'execucid de comprovacions mitjancant
assaigs.
La DF, a més, ha de valorar si realitzar una inspeccidé a la planta de fabricacid, a poder
ser, abans del subministra de 1l'arid, per comprovar la idoneitat per a la seva fabricacié.
En cas necessari, la DF ha de poder realitzar els assaigs seglients per a verificar la
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conformitat de les especificacions:

- Materia organica (UNE-EN 1744-1).

- Terrossos d'argila (UNE 7133).

- Material retingut pel garbell 0.063 UNE (UNE EN 933-2) 1 que sura en un liquid de pes
especific 2 (UNE EN 1744-1).

- Compostos de sofre (S03)- respecte al granulat sec (UNE-EN 1744-1).

- Sulfats solubles en acid (UNE-EN 1744-1).

- Contingut d'I6 CL- (UNE-EN 1744-1).

- Assailg petrografic

- Reactivitat potencial amb els alcalis del ciment (UNE 146-507 i UNE 146-508).

- Equivalent de sorra (UNE-EN 933-8).

- Absorcié d'aigua (UNE-EN 1097-6).

- Assaig d'identificacidé per raigs X.

- Perdua de pes amb sulfat magnesic (UNE-EN 1367-2)

- Assaig granulometric (UNE-EN 933-2)

— Coeficient de friabilitat (UNE 83115)

Un cop s'hagi realitzat l'apilament, s'ha de realitzar una inspeccié visual, 1 si es
considera necessari, s'han de prendre mostres per realitzar els assaigs corresponents.
S'ha de poder acceptar la sorra que no compleixi amb els requisits sempre i quan mitjangant
rentat, cribatge o mescla, assoleixi les condicions exigides.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF i la norma EHE o CODI
ESTRUCTURAL.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No s'ha d'acceptar la sorra que no compleixi totes les especificacions indicades al plec de
condicions. Si la granulometria no s'ajusta a la utilitzada per a l'establiment de les
dosificacions aprovades, s'hauran de projectar i1 aprovar noves férmules de treball.

No s'han d'utilitzar arids fins els quals l'equivalent de sorra sigui inferior a:

- 70, en obres sotmeses a les classes I, IIa o IIb, 1 no sotmeses a cap classe especifica
d'exposicié (EHE), classe X0 o XC (CODI ESTRUCTURAL)

- 75, en la resta de casos

En cas que les sorres procedents del matxuqueig de roques calcaries o de roques
dolomitiques que no compleixin l'especificacié de l'equivalent de sorra, s'han de poder
acceptar si l'assaig del blau de metilée (UNE-EN 933-9) compleix el seglient:

- Per a obres amb classe general d'exposicidé I, IIa o IIb (i sense classe especifica) (EHE)
o classe X0 o XC (CODI ESTRUCTURAL): <= 0,6% en pes

- Resta de casos: <= 0,3% en pes

Si el valor del blau de metilée fos superior als valors anteriors, i1 es presentin dubtes de
la preséencia d'argila en els fins, s'ha de poder realitzar un assaig de rajos X per a la
seva deteccidé i identificacié: s'ha de poder utilitzar 1l'arid fi si les argiles sén del
tipus caolinita o illita, i si les propietats del formigd amb aquest arid sén les mateixes
que les d'un que tingui els mateixos components perd sense els fins.

S'han de poder utilitzar sorres rodades, o procedents de roques matxucades, o escories
sidertrgiques adequades, en la fabricacié de formigd d'ts no estructural.
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BO - MATERIALS BASICS
B05 - AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B054-- CALC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B054-06DH.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conglomerant obtingut per calcinacidé de materials calcaris, format principalment per oxids
o hidroxids de calci amb o sense o0xids o hidroxids de magnesi i quantitats menors d'oxids
de silici, ferro i alumini.
S'han considerat els tipus seglients:
- Calg¢ aeria calcica (CL):
- Hidratada en pols: CL 90-S
- Hidratada en pasta: CL 90-S PL
- Cal¢ hidraulica natural (NHL):
- Calg¢ hidraulica natural 2: NHL 2
- Calg¢ hidraulica natural 3,5: NHL 3,5
- Calc¢ hidraulica natural 5: NHL 5
CALC AERIA HIDRATADA CL 90:
Si conté additius, aquests no han d'afectar a les propietats dels morters.
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant,
assajats segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas.
Contingut de CaO + MgO, segons UNE-EN 459-2: >= 90
Contingut de MgO, segons UNE-EN 459-2: <=
Contingut de S0O3, segons UNE-EN 459-2: <= 2
Contingut de CO2, segons UNE-EN 459-2: <=
Contingut de calg¢ util, segons UNE-EN 459-2: >= 80
Estabilitat de volum, segons UNE-EN 459-2:
- Calg¢ en pasta: compleix l'assaig
- Calg¢ en pols:
- Métode de referéncia: <= 2 mm
- Métode alternatiu: <= 20 mm
Mida de particula de la calg¢ en pols, segons UNE-EN 459-2:
- Material retingut al tamis 0,09 mm: <= 7%
- Material retingut al tamis 0,2 mm: <= 2%
Penetracié de la calg¢ en pols, segons UNE-EN 459-2: > 10 i < 50 mm
CALC AERIA HIDRATADA EN PASTA:
Estara amarada i barrejada amb aigua, en la quantitat adient per a obtenir una pasta de
consistencia adequada a 1'us destinat.
No tindra grumolls ni principis d'aglomeracid.
CALC HIDRAULICA NATURAL:
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant,
assajats segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas.
Resisténcia a compressid, segons UNE-EN 459-2:
- Calg¢ del tipus NHL 2: >= 2 a <= 7 Mpa, als 28 dies
- Calg¢ del tipus NHL 3,5: >= 3,5 a <= 10 Mpa, als 28 dies
- Calg¢ del tipus NHL 5:
- Als 7 dies: >= 2 MPa
- Als 28 dies: >= 5 a <= 15 MPa
Temps d'adormiment, segons UNE-EN 459-2:
- Inicial: > 1 h
- Final:
- Calg¢ del tipus NHL 2: <= 40 h
- Calg¢ del tipus NHL 3,5: <= 30 h
- Calg¢ del tipus NHL 5: <= 15 h
Contingut en aire segons UNE-EN 459-2: <
Contingut de S0O3, segons UNE-EN 459-2: =
Contingut de calg¢ util, segons UNE-EN 45
- Calg¢ del tipus NHL 2: >= 35
- Calg¢ del tipus NHL 3,5: >= 25
- Calg¢ del tipus NHL 5: >= 15
Estabilitat de volum, segons UNE-EN 459-2:
- Metode de referéncia: <= 2 mm
- Métode alternatiu: <= 20 mm
Mida de particula, segons UNE-EN 459-2:
- Material retingut al tamis 0,09 mm: <= 15%

= 5%
<2
9-2
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- Material retingut al tamis 0,2 mm: <= 2%

Penetracid, segons UNE-EN 459-2: > 10 i < 50 mm

CALC PER A ESTABILITZACIO DE TERRES EN CARRETERES:

S'utilitzaran calgs aeries vives del tipus CL 90-Q i calg¢s aeries hidratades del tipus CL
90-s.

Tindran un aspecte homogeni i no un estat grumollds o aglomerat.

Compliran les especificacions de la taula 200.1 de l'article 200 del PG3, determinades
segons la norma UNE-EN 459-2.

Contingut d'aigua lliure de les calg¢s hidratades, segons UNE-EN 459-2: < 2% en pes.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de transportar en cisternes pressuritzades dotades de mitjans
pneumatics o mecanics que permetin el rapid transvasament a sitges d'emmagatzematge.
Aquestes han de ser estanques.

A les obres de poc volum el subministrament podra ser en sacs, de manera que no experimenti
alteracidé de les seves caracteristiques.

Emmagatzematge: Es tindran en compte les normes indicades en les fitxes de seguretat per a
les classes de calc¢. Agquestes fitxes de seguretat han de ser les recomanades oficialment o,
en el seu defecte, les facilitades pel subministrador.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 459-1:2016 Cales para la construccién. Parte 1: Definiciones, especificaciones y
criterios de conformidad.

* UNE-EN 459-2:2011 Cales para la construccién. Parte 2: Métodos de ensayo.

CALC PER A ESTABILITZACIO DE TERRES EN CARRETERES:

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

Orden FOM/2523/2014, de 12 de diciembre, por la que se actualizan determinados articulos
del Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes,
relativos a materiales béasicos, a firmes y pavimentos, y a seflalizacidén, balizamiento y
sistemas de contencién de vehiculos (PG-3).

* UNE 80502:2014 Cales vivas o hidratadas utilizadas en la mejora y/o estabilizacidén de
suelos.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid segitient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacid de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a preparacidé de conglomerant per a morters de ram de paleta, arrebossat i
lliscat, per a la fabricacidé d'altres productes de construccidé 1 per a aplicacions en
enginyeria civil:

- Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions
Per a cada remesa caldra un albara i la informacidé d'etiquetatge i marcatge CE de la norma
UNE-EN 459-1.
A 1'albara hi ha de constar com a minim la informacié seglient:
- Nom i adrecga del fabricant i de l'empresa subministradora
- Data de subministrament i de fabricacid
- Identificacidé del vehicle de transport
- Quantitat subministrada
- Denominacié comercial, quan la tingui, i tipus de calg¢ subministrada (UNE-EN 459-1)
- Nom i adrega del comprador i desti
- Referencia de la comanda
- El marcatge CE ha d'incloure, com a minim, la informacid segiient:
- Simbol del marcatge CE
- Nombre identificador de 1l'organisme de certificacid
- Nom o marca distintiva d'identificacidé i adreg¢a registrada del fabricant
- Els dos darrers digits de la data del primer marcatge
- Nombre de referéncia de la Declaracidé de Prestacions
- Referencia a 1'UNE EN 459-1
- Descripcidé del producte: nom genéeric, tipus 1 Us previst
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- Informacié sobre les caracteristiques essencials incloses a la norma UNE-EN 459-1
OPERACIONS DE CONTROL:
Les tasques de control a realitzar sén les seglients:
- Inspeccidé de les condicions de subministrament de la calg, 1 verificacid documental de
que els valors declarats pel fabricant en els documents que acompanyen el marcatge CE sbén
conforme a les especificacions exigides.
- Si es detecten anomalies durant el transport, emmagatzematge o manipulacié, la DF podra
disposar que es realitzin els segilients assaigs de control de recepcid, segons UNE-EN 459-2:

- Contingut d'oxids de calci i magnesi

- Contingut de dioxid de carboni

- Contingut de calg¢ atil Ca (Oh) 2

- Mida de particula
- Control addicional quan la cal¢ ha estat emmagatzemada en condicions atmosferiques
normals durant un periode superior a 2 mesos, o inferior, quan ha estat emmagatzemada en
ambients humits o condicions atmosferiques desfavorables. Sobre una mostra representativa
de la calg¢ emmagatzemada es realitzaran els seglients assaigs:

- Contingut de didxid de carboni

- Mida de particula
Els metodes d'assaigs es descriuen a la UNE-EN 459-2.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Les mostres s'han de prendre segons l'indicat a l'article 200 del PG3 i els criteris que
exposi la DF.
Es considera com un lot, que s'acceptara o rebutjara en bloc:
- La quantitat de cal¢ de la mateixa classe i1 procedéncia rebuda mensualment.
- Si mensualment es reben més de 200 t, el lot sera aquesta quantitat o fraccib.
De cada lot es prendran dues mostres, segons el procediment indicat a la norma UNE-EN 459-
2. Una per realitzar els assaigs de control de recepcidé i l'altra per als assaigs de
contrast, que es conservara durant almenys 100 dies en recipient adequat i1 estanc. Es
prendra una tercera mostra si el subministrador de calg¢ ho sol-licita.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
La DF ha d'indicar les mesures a adoptar en el cas que no es compleixin les especificacions
establertes al plec.
La remesa no s'ha d'acceptar si, en el moment d'obrir el recipient que la conté apareix en
estat grumollds o aglomerat.
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BO - MATERIALS BASICS
B05 - AGLOMERANTS | CONGLOMERANTS

B055-- CIMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B055-065W,B055-067M.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conglomerant hidraulic format per diferents materials inorganics finament dividits que,
amassats amb aigua, formen una pasta que, mitjangant un procés d'hidratacid, endureix i un
cop endurit conserva la seva resisténcia i estabilitat fins i tot sota l'aigua.

S'han considerat els ciments regulats per la norma RC-08 amb les caracteristiques seglients:
- Ciments comuns (CEM)

- Ciments d'aluminat de calci (CAC)

- Ciments blancs (BL)

- Ciments resistens a l'aigua de mar (MR)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la
Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat
certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes
aplicables als estats membres de la Unidé Europea o de 1'Associacidé Europea de Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de 1l'etiqueta
ecoldogica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la
Comunitat Europea.

Ha de ser un material granular molt fi i estadisticament homogeni en la seva composicid.
El ciment ha de ser capag¢, si es dosifica i barreja adequadament amb aigua i granulats, de
produir un morter o un formigd que conservi la seva traballabilitat en un temps prou llarg
i assolir, al final de periodes definits, els nivells especificats de resisténcia i
mantenir estabilitat de volum a llarg termini.

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

En activitats manuals en les que hi hagi risc de contacte amb la pell i d'acord amb
l'establert a 1'Ordre Presidencial 1954/2004 de 22 de juny, no s'han d'utilitzar o
comercialitzar ciments amb un contingut de crom (VI) superior a dos parts per milid del pes
sec del ciment.

CIMENTS COMUNS (CEM) :

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets
1328/1995 de 28 de juliol i 256/2016 de 10 de juny.

Els components han de complir els requisits especificats en el capitol 5 de la norma UNE-EN
197-1.

Tipus de ciments:

- Ciment Portland: CEM I

- Ciment Portland amb addicions: CEM II

- Ciment Portland amb escories de forn alt: CEM III

- Ciment putzolanic: CEM IV

- Ciment compost: CEM V

Alguns d'aquests tipus es divideixen en subtipus, segons el contingut de 1l'addicid o
barreja d'addicions presents en el ciment. Segons aquest contingut creixent els subtipus
poden ser A, B o C.

Addicions del clinker portland (K):

- Escoria de forn alt: S

- Fum de silice: D

- Putzolana natural: P

- Putzolana natural calcinada: Q

- Cendra volant Sicilia: V

- Cendra volant calcaria: W

- Esquist calcinat: T

- Filler calcari L: L

- Filler calcari LL: LL

Relacid entre denominacidé i designacié dels ciments comuns segons el tipus, subtipus i
addicions:
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o +

En ciments portland mixtos CEM II/A-M i CEM II/B-M, en ciments putzolanics CEM IV/A i CEM
IV/B 1 en ciments compostos CEM V/A i CEM V/B els components principals a més del clinker
han de ser declarats a la designacidé del ciment.

La composicié dels diferents ciments comuns ha de ser l'especificada al capitol 6 de la
norma UNE-EN 197-1.

Els ciments comuns han de complir les exigencies mecaniques, fisiques, quimiques i de
durabilitat especificades al capitol 7 de la norma UNE-EN 197-1.

CIMENTS D'ALUMINAT DE CALC (CAC):

Ciment obtingut per una mescla de materials aluminosos 1 calcaris.

Estaran subjectes al marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret
256/2016, de 10 de juny.

Han de complir les exigéncies mecaniques, fisiques i quimiques especificades a UNE-EN
14647.

CIMENTS BLANCS (BL):

Han d'estar subjectes al Reial Decret 1313/1988 i seran aquells definits a la norma UNE
80305 i homodolegs de les normes UNE-EN 197-1 (ciments comuns) i UNE-EN 413-1 (ciments de ram
de paleta) que compleixin amb 1l'especificacidé de blancor.

index de blancor (UNE 80117): >= 85

D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L'Ordre Ministerial de 17 de gener
de 1989, han de portar el Certificat de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).

La composicid, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques, quimiques i de durabilitat
que han de complir els ciments comuns blancs sén les mateixes que les especificades per als
ciments comuns a la norma UNE-EN 197-1.

La composicid, aixi com les prescripcions mecaniques, fisiques i quimiques que ha de
complir el ciment blanc de ram de paleta (BL 22,5 X) sén les mateixes que les especificades
per al ciment homoleg a la norma UNE-EN 413-1.

CIMENTS RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR):

D'acord amb el Real Decret 1313/1988 de 28 d'octubre i L'Ordre Ministerial de 17 de gener
de 1989, han de portar el Certificat de Conformitat amb Requisits Reglamentaris (CCRR).
Relacid entre denominacidé i1 designacid dels ciments resistents a 1l'aigua de mar segons el
tipus, subtipus i1 addicions:
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Les especificacions generals en quan a composicidé 1 a exigéncies mecaniques, fisiques,
quimiques i1 de durabilitat que han de complir sén les corresponents als ciments comuns
homolegs de la norma UNE-EN 197-1.

Han de complir els requisits addicionals especificats al capitol 7.2 de la norma UNE 80303-
2.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no s'alterin les seves caracteristiques.

Si el ciment es subministra a granel s'ha d'emmagatzemar en sitges.

Si el ciment es subministra en sacs, s'han d'emmagatzemar en un lloc sec, ventilat,
protegit de la intemperie i sense contacte directe amb la terra, de manera que no s'alterin
les seves condicions.

Temps maxim d'emmagatzematge dels ciments:

- Classes 22,5 1 32,5: 3 mesos

- Classes 42,5 : 2 mesos

- Classes 52,5 : 1 mes

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1313/1988, de 28 de octubre, por el se declara obligatoria la homologacidén de
los cementos para la fabricacidén de hormigones y morteros para todo tipo de obras y
productos prefabricados.

Orden de 17 de enero de 1989 por la que se establece la certificacién de conformidad a
normas como alternativa de la homologacidén de los cementos para la fabricacidén de
hormigones y morteros para todo tipo de obras y productos prefabricados.

Real Decreto 1328/1995, de 28 de julio, por el que se modifica, en aplicacidén de la
Directiva 93/68/CEE, las disposiciones para la libre circulacién de productos de
construccidén, aprobadas por el Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre.

Real Decreto 256/2016, de 10 de junio, por el que se aprueba la Instruccidén para la
recepcidén de cementos (RC-16).

UNE-EN 197-1:2000 Cemento. Parte 1: Composicién, especificaciones y criterios de
conformidad de los cementos comunes.

UNE-EN 14647:2006 Cemento de aluminato de calcio. Composicidén, especificaciones y criterios
de conformidad.

UNE 80305:2001 Cementos blancos.

UNE 80303-2:2001 Cementos con caracteristicas adicionales. Parte 2: Cementos resistentes al
agua de mar.
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5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS COMUNS (CEM) I CIMENTS DE
CALC (CAC) :
El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacidé de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a preparacidé de formigd, morter, beurades i altres mescles per a
construccidé i1 per a la fabricacidé de productes de construccid,

- Productes per a elaboracidé de formigd, morter, pasta i altres mescles per a construccid
i per a la fabricacié de productes de construccid:

- Sistema 1+: Declaracidé de Prestacions

El simbol normalitzat del marcatge CE ha d'anar acompanyat de la seglent informacid com a
minim:
- el numero identificador del organisme certificador que ha intervingut en el control de
produccid
- nom o marca distintiva d'identificacidé i adreca enregistrada del fabricant
- numero del certificat CE de conformitat
- les dues uUltimes xifres de l'any en que el fabricant va posar el marcatge CE
- indicacions que permetin identificar el producte aixi com les seves caracteristiques i
prestacions declarades atenent a les seves especificacions tecniques
- referencia a la norma harmonitzada corresponent
- designacidé normalitzada del ciment indicant el tipus, subtipus (segons els components
principals) 1 classe resistent
- en el seu cas, informacidé addicional referent al contingut de clorurs, al limit superior
de pérdua per calcinacié de cendra volant i/o additiu emprat
Sobre el mateix embalatge, el marcatge CE es pot simplificar, i incloura com a minim:
- el simbol normalitzat del marcatge CE
- en el seu cas, el numero del certificat CE de conformitat
- nom o marca distintiva d'identificacidé i adreca enregistrada del fabricant
- els dos UGltims digits de 1l'any en que el fabricant va posar el marcatge
- referencia al numero de la norma harmonitzada corresponent
En aquest cas, la informacidé complerta del marcatge o etiquetat CE haura d'apareixer també
a l'albara o documentacidé que acompanya al lliurament.
A 1'albara hi han de figurar les dades seglients:
- numero de referéncia de la comanda
- nom i1 adrega del comprador i punt de desti del ciment
- identificacidé del fabricant i de 1l'empresa de subministrament
- designacié normalitzada del ciment subministrat conforme a la instruccidé RC-08
- gquantitat que es subministra
- en el seu cas, referéencia a los dades de l'etiquetat corresponent al marcatge CE
- data de subministrament
- identificacidé del vehicle que el transporta
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN CIMENTS BLANCS (BL) I CIMENTS
RESISTENTS A L'AIGUA DE MAR (MR):
A 1'albara hi han de figurar les dades seglients:
- numero de referencia de la comanda
- nom i adrega del comprador i punt de desti dels ciment
- identificacié del fabricant i de 1l'adreca de subministrament
- designacidé normalitzada del ciment subministrat segons el Reial Decret 256/2016, de 10 de
juny
- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris
- gquantitat que es subministra
- identificacidé del vehicle que transporta el ciment
- en el seu cas, l'etiquetatge corresponent al marcatge CE
- En el cas de ciments envasats, aquests han de mostrar als seus envasos la seglient
informacid:
- nom o marca identificativa i adreca complerta del fabricant i de la fabrica
- designacidé normalitzada del ciment subministrat conforme la present instruccid
- contrasenya del Certificat de Conformitat amb els Requisits Reglamentaris
- dates de fabricacidé i d'envasat (indicant setmana i any)
- condicions especifiques aplicables a la manipulacidé i utilitzacié del producte
E1l fabricant ha de facilitar, si 1li demanen, les dades segiients:
- Inici i final d'adormiment
- Si s'han incorporat additius, informacié detallada de tots ells i dels seus efectes
OPERACIONS DE CONTROL:
La recepcid del ciment haura d'incloure al menys, dues fases obligatodries:
- Una primera fase de comprovacié de la documentacid
- Una segona fase d'inspeccidé visual del subministrament
Es pot donar una tercera fase, si el responsable de recepcidé ho considera oporttd, de
comprovacidé del tipus 1 classe de ciment 1 de les caracteristiques fisiques quimiques i
mecaniques mitjangant la realitzacid d'assaigs d'identificacidé i, si es el cas, d'assaigs
complementaris.

Per a la primera fase, al iniciar el subministrament el Responsable de recepcidé ha de
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comprovar que la documentacid es la requerida. Aquesta documentacid estara compresa per:

- Albara o full de subministrament.

- Etiquetatge

- Documents de conformitat, com pot ser el marcatge CE o bé la Certificacidé de Conformitat
del Reial Decret 1313/1988

- Pel cas dels ciments no subjectes al marcatge CE, el certificat de garantia del fabricant
signat.

- Si els ciments disposen de distintius de qualitat, caldra també la documentacid precisa
de reconeixements del distintiu.

En la segona fase, un cop superada la fase de control documental, cal sotmetre el ciment a
una inspeccidé visual per comprovar que no ha patit alteracions o barreges indesitjades.

La tercera fase s'activara quan es pugui preveure possibles defectes o en el cas que el
Responsable aixi ho estableixi per haver donat resultats no conformes en les fases
anteriors o per haver detectat defectes en 1'Gs de ciments d'anteriors remeses.

En aquest suposit es duran terme, abans de comengar l'obra i cada 200 t de ciment de la
mateixa designacié i procedencia durant 1l'execucid, assaigs d'acord amb l'establer en els
Annexes 5 i 6 de la RC-08.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Les mostres es prendran segons l'indicat en la RC-08. Per a cada lot de control sotmes a
assailg s'extrauran tres mostres, una per tal de realitzar els assaigs de comprovacidé de la
composicib, l'altra per als assaigs fisics, mecanics i quimics i1 1l'altra per a ser
conservada preventivament.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

A efectes de la fase primera, no s'aprovara 1'Us de ciments els quals el etiquetatge i la
documentacidé no es correspongui amb el ciment sol-licitat, quan la documentacidé no estigui
completa i1 quan no es reuneixin tots els requisits establerts.

A efectes de la segona fase, no s'aprovara 1'Gs de ciments que presentin simptomes de
meteoritzacidé rellevant, que contingui cossos estranys i que no resulti homogenia en el seu
aspecte o color.

A efectes de la tercera fase, no s'aprovara 1'uGs de ciments que no compleixin els criteris
establerts en l'apartat A5.5 de la RC-08.

Quan no es compleixi alguna de les prescripcions del ciment assajat, es repetiran els
assaigs per duplicat, sobre dues mostres obtingudes de 1l'aplec existent a obra. S'acceptara
el lot Unicament si els resultats obtinguts en les dues mostres sén satisfactoris.
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BO - MATERIALS BASICS
B07 - MORTERS DE COMPRA

B07D-- MORTER SINTETIC EPOXI

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO7D-CVVV.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Barreja d'un o més conglomerants minerals amb granulats triats i additius especials.
S'han considerat els tipus segiients:

- Morter sintétic de resines epoxi

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

No ha de tenir grumolls ni principis d'aglomeracié.

MORTER SINTETIC DE RESINES EPOXI:

El morter sintetic de resines epoxi és un morter obtingut a partir d'una mescla de
granulats inerts 1 d'una formulacid epoxi en forma de dos components basics: una resina i
un enduridor.

La formulacié de 1l'epoxi ha de ser determinada per 1'Gs a que es destini el morter i la
temperatura ambient i superficials del 1lloc on es col -loqui. Aquesta formulacié ha de ser
aprovada per la DF.

Mida maxima del granulat: <= 1/3 del gruix mitja de la capa de morter
Mida minima del granulat: >= 0,16 mm
Proporcié granulat/resina (en pes) (Q): 3 <= Q <=7

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: en envasos tancats herméticament.

Emmagatzematge: En el seu envas d'origen i en llocs secs, sense contacte directe amb el
terra i1 protegit de la intempéerie, de manera que no se n'alterin les condicions inicials.
Temps maxim d'emmagatzematge:

- Morter amb resines sintétiques o morter poliméric: 6 mesos

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

MORTER SEC, D'ANIVELLAMENT, REFRACTARI, POLIMERIC O DE RESINES:
No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN MORTER SEC, D'ANIVELLAMENT,
REFRACTART, POLIMERIC O DE RESINES:

A l1'envas hi ha de figurar les dades segiients:

- Nom del fabricant o marca comercial

- Instruccions d'utilitzacid
- Composicidé 1 caracteristiques del morter
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BO - MATERIALS BASICS
B08 - ADDITIUS, ADDICIONS | PRODUCTES DE TRACTAMENT PER A FORMIGONS, MORTERS | BEURADES

B083-- COLORANT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B083-06UE.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Additius sén aquelles substancies o productes que a l'incorporar-se als morters, formigons
o beurades, en el moment de pastar-los o préviament, en una proporcié no superior al 5% del
pes del ciment, produeixen modificacions al formigd, morter o beurada, en estat fresc i/o
endurit, d'alguna de les seves caracteristiques, propietats habituals o del seu
comportament.

S'han considerat els elements segiients:

- Colorant

ADDITIUS I COLORANTS PER A FORMIGO:

Els additius que modifiquin el comportament reoldogic del formigd o el temps d'adormiment,
hauran de complir les condicions de 1'UNE EN 934-2

Limitacions d'Gs d'additius

- Clorur calcic i productes amb clorurs, sulfurs, sulfits: prohibits en formigd armat i
pretesat

- Airejants: prohibits en pretesats ancorats per adherencia

- Plastificants amb efecte airejant: Seran admesos si l'aire oclds és <=6% en volum (UNE EN

12350-7)

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:
- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment

- Armat: <= 0,4% pes de ciment

- En massa amb armadura de fissuracibé: <= 0,4% pes de ciment

L'additiu airejant és un liquid per a incorporar durant el pastat del formigd o el morter i
que té per objecte produir fines bombolles d'aire separades i repartides uniformement, que
serveixen per millorar el comportament envers les gelades. Aquestes condicions s'han de
mantenir durant 1'adormiment.

La proporcidé d'aire al formigd s'ha de controlar de forma regular a l'obra.

COLORANT :

El colorant és un producte inorganic en pols per a incorporar a la massa del formigd,
morter o beurada durant el pastat, que té per objecte donar un color determinat al producte
final.

Ha de ser estable als agents atmosferics, la cal¢ i1 als alcalis del ciment; ha de ser
insoluble en aigua, i1 no ha d'alterar el procés d'adormiment i enduriment, l'estabilitat de
volum, ni les resistencies mecaniques del formigd.

I6 clor total aportat per components d'un formigd no pot superar:

- Pretensat: <= 0,2% pes de ciment
- Armat: <= 0,4% pes de ciment
- En massa amb armadura de fissuracibé: <= 0,4% pes de ciment

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE EN ADDITIUS I COLORANTS:

Subministrament: En envasos tancats hermeticament, sense alteracions i1 amb etiquetatge.
Emmagatzematge: En llocs protegits de la intempérie i de manera que no s'alterin les seves
caracteristiques.

El transport i emmagatzematge s'ha de fer de forma que s'eviti la contaminacidé i la
variacié de les propietats per factors fisics o quimics, com ara glagades o altes
temperatures.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcidé de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra
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4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

US PER A FORMIGONS:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cdéddigo Estructural.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN COLORANT PER A FORMIGONS:

El subministrament del producte ha de venir acompanyat del certificat de qualitat
corresponent 1 la fitxa técnica del fabricant. A més, ha d'incloure la designacid de
l'additiu d'acord a la norma UNE EN 934-2.

El certificat ha d'indicar les proporcions adequades de dosificacidé del producte, i indicar
la seva funcidé principal; també ha de garantir la seva efectivitat i que no produeixi
alteracions en les caracteristiques mecaniques o quimiques del formigdé o morter.

La documentacidé ha d'incloure també:

- Nom del laboratori

- Si no es un laboratori public, ha d'exposar la declaracidé d'estar acreditat per a
realitzar els assaigs

- Data d'emissid del certificat

- Garantia de que el tractament estadistic és equivalent

A la fulla de subministrament hi ha de constar:

- Identificacidé del subministrador

- Numero de serie de la fulla de subministrament

- Identificacidé del peticionari

- Data d'entrega

- Designacidé de 1l'additiu

- Quantitat subministrada

- Identificacidé del lloc de subministrament

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Control del subministrament del material, amb recepcid del corresponent certificat de
qualitat d'acord a les condicions exigides.

La DF ha de poder valorar el nivell de garantia del distintiu, i en cas de no disposar de
suficient informacié, ha de poder determinar 1l'execucid de comprovacions mitjancant
assaigs.

OPERACIONS DE CONTROL EN COLORANT:

Cada cop que canvii el subministrador, i al menys en una ocasidé al llarg de l'obra, s'han
de realitzar els assaigs identificatius del producte (UNE-EN 934-2).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris indicats a les normes UNE
corresponents i a 1'EHE-08 o el CODI ESTRUCTURAL en addicidé de fums de silice.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN COLORANT:

No s'han d'utilitzar additius que no arribin correctament referenciats i acompanyats amb el
corresponent certificat de garantia del fabricant.

El Director d'obra ha de decidir 1l'acceptacidé d'un producte colorant, aixi com el seu Us, a
la vista dels resultats dels assaigs previs realitzats.

En el cas dels additius que no disposin del marcatge CE, el Constructor, o el
Subministrador del formigd o dels elements prefabricats, haura d'aportar un certificat
d'assaig, amb una antiguitat inferior a 6 mesos, realitzat per un laboratori de control
autoritzat, que demostri la conformitat de l'additiu vers les especificacions de l'article
29° de 1'EHE-08 o l'article 31 del CODI ESTRUCTURAL, amb un nivell de garantia estadistica
equivalent a l'exigit pels additius amb marcatge CE a la norma UNE EN 934-2.
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BO - MATERIALS BASICS
BOA - FERRETERIA

BOAN- - TAC D'ACER QUIMIC

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOAN-07J4.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Conjunt d'una pega per a encastar (tac) i un cargol o un vis. El sistema de subjeccid del
tac pot ser per adheréncia quimica o per expansidé produida per la deformacidé de la peca en
ser comprimida pel cargol.
S'han considerat els tipus seglients:
- Tac d'expansidé de nildé i vis d'acer
- Tac d'expansié d'acer, amb vis, volandera i femella del mateix material
- Fixacidé mecanica formada per una base metal -lica cargolada, vis d'acer, beina de PVC,
volanderes d'estanquitat i tap de cautxu
- Tac quimic format per una ampolla amb resina, cargol, volandera i femella
CARACTERISTIQUES GENERALS:
El disseny del tac ha de ser l'adient al suport i als esforgos que ha de suportar.
Els cargols no han de tenir imperfeccions (rebaves, emprentes, etc) que impedeixin cargolar
els elements.
El vis ha d'anar protegit contra la corrosib.
Els diametres del tac i vis han de ser compatibles.
El perfil de la femella ha de ser segons el seu diametre (UNE 17-008).
Cementacidé del vis: > 0,1 mm
TAC QUIMIC:
L'ampolla ha de ser de vidre i estanca.
Ha de contenir un adhesiu de dos components: una resina de reaccidé i un enduridor
d'aplicacidé en fred.
El cargol ha de ser d'acer zincat. Ha de dur una marca per tal de conéixer la seva
profunditat d'ts. E1 cap de l'extrem lliure ha de ser compatible amb 1l'adaptador de la
perforadora.
Diametre de l'ampolla: 14 mm
Temps d'enduriment segons temperatura ambient:
> 20°C: 10 min
10°C - 20°C20 min
0°C - 10°C: 1 h
- 5°C - 0°C: 5 h
VOLANDERES:
Diametre interior de la volandera:
- Diametre del cargol 10 mm: 11 mm
- Diametre del cargol 11 mm: 13 mm

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: S'ha de subministrar conjuntament amb totes les peces necessaries per a la
seva correcta col -locacid en capses, on han de figurar:

- Identificacidé del fabricant

- Diametres

- Llargaries

- Unitats

- Instruccions d'us

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT
Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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BO - MATERIALS BASICS
BOB - ACER | METALL EN PERFILS O BARRES

BOB7-- ACER EN BARRES CORRUGADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOB7-106Q.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d'elements de formigd:
S'han considerat els elements segiients:
- Barres corrugades
CARACTERiSTIQUES GENERALS:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra publica, l'acord de Govern de la
Generalitat de Catalunya de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat
certificada o puguin acreditar un nivell de qualitat equivalent, segons les normes
aplicables als estats membres de la Unid Europea o de 1'Associacid Europea de Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de 1l'etiqueta
ecologica europea, regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la
Comunitat Europea.
Els productes d'acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni
fissures.
L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol
altre materia perjudicial.
Els filferros llisos només es poden utilitzar com elements de connexid d'armadures basiques
electrosoldades en gelosia.
Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals,
uniformement distribuides al llarg de tota la llargaria. Dins de cada fila, les corrugues
han d'estar uniformement espaiades.
Les caracteristiques segtients han de complir amb els valors declarats pel fabricant,
assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu
cas:
- Diametre nominal: s'ha d'ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN
10080.

- Diametres nominals <= 10,00 mm: Variacidé en intervals de mig mm

— Diametres nominals > 10,00 mm: Variacid en unitats senceres de mm
- Dimensions i geometria de les corrugues: Ha de complir l'especificat en l'apartat 7.4.2
de la UNE-EN 10080.
- Massa per metre: El valor nominal ha de ser l'especificat en la taula 6 de la UNE-EN
10080, en relacid amb el diametre nominal i 1l'area nominal de la seccid transversal
- Seccid equivalent: >= 95,5% Seccid nominal
- Aptitud al doblegat:

- Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s'ha
d'apreciar trencaments o fissures

- Assaig doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No
s'ha d'apreciar trencaments o fissures
Tensié d'adheréncia (assaig de la biga UNE-EN 10080) :
- Tensidé d'adhereéencia:

- D < 8 mm: >= 6,88 N/mm2

- 8mm <= D <= 32 mm: >= (7,84-0,12 D) N/mm2

- D> 32 mm: >= 4,00 N/mm2
- Tensidé de Gltima d'adherencia:

- D< 8 mm: >= 11,22 N/mm2

- 8 mm <= D <= 32 mm: >= (12,74-0,19 D) N/mm2

- D> 32 mm: >= 6,66 N/mm2
- Composicidé quimica (% en massa):

e +
| 1 C I Ceq | S ! P ! cCu | N

1 I %max.! %$max. | %$max. | %$max. | %$max. | %max. |
IColada . 0,22 { 0,050 } 0,050 |} 0,050 | 0,800 | 0,012 |
|Producte | 0,24 | 0,052 | 0,055 } 0,055 | 0,850 | 0,014 |
o +

Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa, si el valor del Carboni
equivalent disminueix en un 0,02% en massa.

Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
BARRES I ROTLLES D'ACER CORRUGAT SOLDABLE:
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El producte s'ha de designar segons l'especificat en l'apartat 5.1 de la UNE-EN 10080:
- Descripcidé de la forma
- Refereéncia a la norma EN
- Dimensions nominals
- Classe tecnica
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant,
assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu
cas:
- Caracteristiques geométriques del corrugat de les barres han de complir les
especificacions de l'apartat 7.4.2 de la norma UNE-EN 10080.
- Caracteristiques mecaniques de les barres:
- Acer soldable (9)
- Allargament total sota carrega maxima:
- Acer subministrat en barres: >= 5,0%
- Acer subministrat en rotlles: >= 7,5%
- Acer soldable amb caracteristiques especials de ductilitat (SD):
- Allargament total sota carrega maxima:
- Acer subministrat en barres: >= 7,5%
- Acer subministrat en rotlles: >= 10,0%
- Resisteéncia a fatiga: Ha de complir l'especificat la taula 32.2.d de 1'EHE-08 o
la taula 34.2.d del CODI ESTRUCTURAL
- Deformacidé alternativa: Ha de complir 1l'especificat la taula 32.2.e de 1'EHE-08
o la taula 34.2.e del CODI ESTRUCTURAL
Segons EHE-08

- +
iDesignacid| Lim.elastic | Carrega |Allargament | Relacid |
! ! fy 'unitaria | al 1 fs/fy

1 1 | trencament | trencament |

! ! N/mm2 1 fs(N/mm2) | |

D e e e e e e e s — — | e e e | e e e e o — — — | e e e I

I I I I I I

I B 400 S | >= 400 I o>= 440 o>= 14% I >= 1,05

. B 500 S | >= 500 1 >= 550 Lo>=12% 1 >= 1,05 |
/B 400 SD | >= 400 1 >= 480 o>= 20% >= 1,20

| | | | i <=1,35 |
i B 500 SD | >= 500 ! >= 575 Lo>= 16% >= 1,15

i i i i i <= 1,35 |
Bt +
Segons CODI ESTRUCTURAL
- +
iDesignacidé| Lim.elastic | Carrega |Allargament | Relacid |
! ! fy 'unitaria | al 1 fs/fy

| | |trencament | trencament |

! ! N/mm2 1 fs(N/mm2) | |

b D o b o e — D b e — I

I I I I I I

I B 400 S | >= 400 Lo>= 440 Lo>= 14 L>= 1,08

i B 500 s | >= 500 I >= 550 Lo>= 12% L >= 1,08
/B 400 SD | >= 400 ! >= 480 Lo>= 20% >= 1,20

i i i i i <= 1,35 |
/B 500 SD | >= 500 1 >= 575 Lo>= 16% o>= 1,15

| | | | i <=1,35 |
- +
- Diametre nominal: S'han d'ajustar a la série seglient (mm): 6 8 10 12 14 16 20 25
32 1 40 mm

- S'ha d'evitar utilitzar barres de diametre <= 6 mm, en el cas d'armadura muntada o
elaborada amb soldadura.
Tolerancies:
- Massa:
- Diametre nominal > 8,0 mm: + 4,5% massa nominal
- Diametre nominal <= 8,0 mm: * 6% massa nominal
Les caracteristiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Emmagatzematge: en llocs en els que restin protegits de la pluja, l'humitat del terra i
1'eventual agressivitat de 1l'ambient.

Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre 1 procedencia.

Abans de la seva utilitzacid i1 en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en
obra, s'ha d'inspeccionar la superficie per tal de comprovar que no hi hagi alteracions
superficials.

Perdua de pes despres de l'eliminacié d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%
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3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element
Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdn
Estructural (EHE-08).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cdéddigo Estructural.
UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigdén. Acero soldable para armaduras de
hormigén armado. Generalidades.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d'origen i la fabrica i una altra
que identifica la classe tecnica (segons l'especificat en l'apartat 10 de la UNE-EN 10080),
aquesta marca s'ha de repetir a intervals <= 1,5 m
Cada partida d'acer ha d'anar acompanyada d'una full de subministrament que com a minim, ha
de contenir la informacidé seglient:
- Identificacidé del subministrador
- Numero d'identificacidé de la certificacidé d'homologacid d'adheréncia (apartat 32.2 EHE-08
o 34.2 del CODI ESTRUCTURAL)
- Numero de seéerie del full de subministrament
- Nom de la fabrica
- Data d'entrega i nom del peticionari
- Quantitat d'acer subministrat classificat per diametres i tipus d'acer
- Diametres subministrats
- Designacidé dels tipus d'acers subministrats segons UNE-EN 10080
- Forma de subministrament: barra o rotlle
- Identificacidé i lloc de subministrament
- Sistema d'identificacié adoptat segons UNE-EN 10080
- Classe tecnica segons l'especificat en l'apartat 10 de la UNE-EN 10080
Indicacié, en el seu cas, de procediments especials de soldadura

El fabricant ha de facilitar un certificat d'assaig que garanteixi el compliment de les
caracteristiques anteriors, on s'ha d'incloure la informacid seglent:
- Data d'emissidé del certificat
- Certificat de l'assaig de doblegat-desdoblegat
- Certificat de l'assaig de doblegat simple
- Certificat de l'assaig de fatiga en acers tipus SD
- Certificat de l'assaig de deformacidé alternativa en acers tipus SD
- Certificat d'homologacidé d'adheréncia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques
d'adherencia mitjangant l'assaig de la biga

- Marca comercial de l'acer

- Forma de subministrament: barra o rotlles
OPERACIONS DE CONTROL:
Els punts de control més destacables sén els seglients:
- Per a cada partida de subministrament que arribi a 1l'obra:

- Recepcid del certificat de garantia del fabricant, signat per persona fisica, segons
article 32° de la norma EHE-08 o article 34 del CODI ESTRUCTURAL.

- Inspeccid visual del material i observacid de les marques d'identificacid.
- Quan l'acer disposi de marcatge CE es comprovara la seva conformitat mitjancant la
verificacié documental de que els valors declarats en els documents del marcatge permetin
deduir el compliment de les especificacions contemplades en el projecte i a l'article 32 de
1'EHE-08 o l'article 34 del CODI ESTRUCTURAL.
Mentre no estigui vigent el marcatge CE per acers corrugats destinats a 1l'elaboracid
d'armadures per a formigd armat, hauran de ser conformes a 1'EHE-08 o al CODI ESTRUCTURAL i
a 1'UNE-EN 10080. La demostracidé d'aquesta conformitat es podra efectuar mitjancant:

- La possessidé d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, conforme a l'article
81 de 1'EHE-08 o l'article 18 del CODI ESTRUCTURAL

- La realitzacié d'assaigs de comprovacid durant la recepcid. Es fara en funcid de la
quantitat d'acer subministrat:

- Subministrament < 300 t:

- Es dividira el subministrament en lots de com a maxim 40 t que siguin del
mateix subministrador, fabricant, designacidé 1 série, 1 es prendran 2 provetes on es
realitzaran els seglients assaigs:

- Comprovacié de la seccid equivalent

- Comprovacié de les caracteristiques geometriques

- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- A més, es comprovara com a minim en una proveta de cada diametre, el
tipus d'acer utilitzat i el seu fabricant, el limit elastic, la carrega de ruptura,
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l1'allargament de ruptura, i1 l'allargament sota carrega maxima.
- Subministrament >= 300 t:

- Es prendran 4 provetes per a la comprovacié de les caracteristiques
mecaniques del cas anterior.

- Alternativament, el Subministrador podra optar per facilitar un
certificat de tragabilitat, signat per persona fisica, on es declarin els fabricants i les
colades de cada subministrament. A més, facilitara una copia del certificat del control de
produccié del fabricant, on es recullin els resultats dels assaigs mecanics i quimics de
cada colada. En aquest cas, s'efectuaran assaigs de contrast de tracabilitat de colada,
mitjancant la determinacidé de les caracteristiques quimiques sobre 1 de cada quatre lots,
realitzant com a minim 5 assaigs.

- La composicidé quimica podra presentar les variacions seglients respecte el
certificat de control de produccibé per a ser acceptada:

- %Cassaig = %Ccertificat: £0,03

- %Ceq assaig = %Ceq certificat: £0,03

- %Passaig = %Pcertificat: £0,008

- %Sassaig = %Scertificat: £0,008

- %Nassaig = %Ncertificat: £0,002

- Un cop comprovada la tragabilitat de la colada, es fara la divisid en
lots de com a minim 15 barres. Par a cada lot, s'assajaran 2 provetes sobre les que es
faran els seglients assaigs:

- Comprovacidé de la seccid equivalent

- Comprovacié de les caracteristiques geometriques

- Assaig de doblat-desdoblat, o alternativament, el de doblat simple

- Comprovacié del limit elastic, la carrega de ruptura, la relacid entre
ells, i 1l'allargament de ruptura
- En el cas d'estructures sotmeses a fatiga, el comportament de l'acer es podra demostrar
mitjancant la presentacidé d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any d'antiguitat i
realitzat en un laboratori acreditat
- En el cas d'estructures situades en zona sismica, el comportament de 1l'acer es podra
demostrar mitjangant la presentacidé d'un informe d'assaigs, de com a maxim un any
d'antiguitat, que compleixin amb l'article 32 de la EHE o l'article 34 del CODI
ESTRUCTURAL, i realitzat en un laboratori acreditat.

- Comprovacions experimentals de les armadures elaborades durant el subministrament o la
seva fabricacidé en obra:

- El1 control experimental de les armadures elaborades comprendra la comprovacié de les
caracteristiques mecaniques, les d'adheréncia, i les de les seves dimensions geometriques,
aixi com les caracteristiques en cas de realitzar soldadura resistent.

- En cas de disposar d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra eximir
la realitzacidé de les comprovacions experimentals.
- Es definira com a lot de control experimental quan es compleixi:

- Pes del lot <= 30 t

- Les armadures fabricades a central aliena a 1l'obra, hauran de ser subministrades en
remeses consecutives des de la mateixa instal-lacidé de ferralla

- Si es fabriquen a obra, les que s'hagin produit en un periode d'l mes

- Estar fabricades amb el mateix tipus d'acer i forma de producte
Els assaigs per a realitzar el control, es realitzaran en laboratoris autoritzats.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques mecaniques:

- Armadures fabricades sense processos de soldadura: es realitzara l'assaig a traccid
sobre 2 provetes per a cada mostra corresponent a un diametre de cada serie. Si 1l'acer
estigués en possessid d'un distintiu de qualitat oficialment reconegut, la DF podra
realitzar els assaigs sobre una uUnica proveta. En el cas que no s'hagin utilitzat processos
de redrecat, es podra eximir la realitzacidé d'aquest assaigs.

- Armadures fabricades amb processos de soldadura: es prendran 4 mostres per lot,
corresponents a les combinacions de diametres més representatius del procés de soldadura,
realitzant-se: assaigs de traccid sobre 2 provetes dels diametres més petits de cada
mostra, 1 assaigs de doblat simple, o el de doblat desdoblat, sobre 2 provetes dels
diametres més grans. Si l'acer estigués en possessidé d'un distintiu de qualitat oficialment
reconegut, la DF podra realitzar els assaigs sobre una Unica proveta.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques d'adherencia:

- Es prendra una mostra de 2 provetes per a cada un dels diametres que formin part del
lot d'acer redrecat, 1 es determinaran les caracteristiques geometriques. En el cas que
l'acer disposi d'un certificat de les caracteristiques d'adherencia segons l'annex C de
1'UNE EN 10080, només caldra determinar l'altura de la corruga.

- Comprovacié de la conformitat de les caracteristiques geometriques:

Es realitzara, sobre cada unitat a comprovar, una inspeccid per determinar la
correspondéencia dels diametres de les armadures i1 el tipus d'acer entre el indicat en el
projecte 1 la fulla de subministrament. A més es revisara que l'alineacid dels seus
elements rectes, les seves dimensions, i els diametres de doblat, no presentin desviacions
observables a simple vista en els trams rectes, i1 que els diametres de doblat i les
desviacions geometriques respecte a les formes d'especejament del projecte sbén conformes
amb les tolerancies establertes en el mateix, o conformes a l'annex 11 de 1'EHE-08.

- Comprovacions addicionals en cas de soldadura resistent:

- Si s'utilitza una soldadura resistent per a l'elaboracidé de l'armat a fabrica, la DF
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haura de demanar les evidencies documentals de que el procés esta en possessid d'un
distintiu de qualitat oficialment reconegut. Si 1l'elaboracidé de l'armat es fa a obra, la DF
permetra la realitzacidé de la soldadura resistent només en el cas que es faci un control
d'execucid intens.

- A més, la DF haura de disposar la realitzacidé d'una serie de comprovacions
experimentals de la conformitat del procés, en funcidé del tipus de soldadura, d'acord amb
7.2 de 1'UNE 36832.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

La presa de mostra es realitzara seguint les indicacions de la DF, d'acord a la norma UNE
36-092 i a 1'EHE-08 o CODI ESTRUCTURAL. El control plantejat es realitzara abans de
comengar el formigonat de les estructures, en el cas de material sense marca de qualitat, o
abans de la posta en servei en el cas de que disposi de 1l'esmentada marca de qualitat de
producte.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

S'acceptara el lot sempre que, en el cas del redrecat, les caracteristiques mecaniques de
l'armadura presentin resultats conformes als marges definits a 1'EHE-08 (art. 32.2) o el
CODI ESTRUECTURAL (art 34.2). En el cas d'altres processos, s'acceptara el lot quan els
assaigs de traccidé 1 doblat compleixin amb les especificacions establertes.

En cas de no complir-se alguna especificacié, s'efectuara una nova presa de mostres del
mateix lot. Si es tornés a produir un incompliment d'alguna especificacid, es rebutjaria el
lot.

En el cas de l'acer subministrat en barra, 1 respecte a les caracteristiques d'adheréncia,
s'acceptara el lot si es compleixen les especificacions definides a l'art. 32.2 de 1'EHE-08
o l'art. 34.2 del CODI ESTRUCTURAL. En cas contrari, es tornara a fer una presa de mostres
del mateix lot, 1 si es tornés a donar un incompliment d'alguna especificacib, es rebutjara
el lot sencer.

La DF rebutjara les armadures que presentin un grau d'oxidacid excessiu que pugui afectar a
les seves condicions d'adhereéncia. Es considerara oxidacid excessiva quan mitjangant un
raspallat amb pues metal -liques, es determini una perdua de pes de la barra proveta
superior al 1%. S'haura de comprovar que un cop eliminat 1'oxid, 1l'altura de la corruga
compleix amb els limits establerts a l'art. 32.2 de 1'EHE-08 o l'art. 34.2 del CODI
ESTRUCTURAL.

En el cas de produir-se un incompliment en les caracteristiques geoméetriques, es rebutjara
l'armadura que presenti defectes, i1 es procedira al repas de tota la remesa. Si les
comprovacions resulten satisfactories, s'acceptara la remesa, préevia substitucid de
l'armadura defectuosa. En cas contrari, es rebutjara tota la remesa.
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BO - MATERIALS BASICS
BOF - MATERIALS BASICS DE CERAMICA
BOF1- MAONS CERAMICS

BOF15- - MAO MASSIS D'ELABORACIO MECANICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOF15-06NH.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Peces d'argila cuita utilitzades en el ram de paleta (faganes vistes o revestides,
estructures portants i1 no portants, murs i divisories interiors, tant a edificacid com a
enginyeria civil)

S'han considerat els tipus segiients:

En funcidé de la densitat aparent:

- Peces LD, amb una densitat aparent menor o igual a 1000 kg/m3, per a parets revestides
- Peces HD, peces per a elements sense revestir o per a revestir i amb una densitat aparent
més gran de 1000 kg/m3

En funcidé del nivell de confianga de les peces respecte a la resisténcia a la compressiod:
- Peces de categoria I: peces amb una resisténcia a compressid declarada amb probabilitat
de no assolir-se inferior al 5%.

- Peces de categoria II: peces que no compleixen el nivell de confianga especificat per la
categoria I.

En funcidé del volum i disposiciéd de forats:

- Peces massisses

- Peces calades

- Peces alleugerides

- Peces foradades

CARACTERiSTIQUES GENERALS:

Les peces han de presentar regularitat de dimensions i de forma.

No ha de tenir esquerdes, forats, exfoliacions, ni escrostonaments d'arestes.

Si és de cara vista no ha de tenir imperfeccions, taques, cremades, etc. 1 la uniformitat
de color en el mad 1 en el conjunt de les remeses ha de complir les condicions subjectives
requerides per la DF.

La disposicié dels forats ha de ser de manera que no hi hagi risc de que apareguin fissures
en els envanets 1 parets de la pega durant la seva manipulacidé o col -locacib.

Ha de tenir una textura uniforme. Esta suficientment cuit si s'aprecia un so agut en ser
colpejat 1 un color uniforme en fracturar-se.

El fabricant ha de declarar la dimensions nominals de les peces en mil-limetres 1 en
1'ordre de llarg, ample 1 alt.

Volum de forats:

- Massis: <= 25%

- Calat: <= 45%

- Alleugerit: <= 55%

- Foradat: <= 70%

Volum de cada forat: <= 12,5%

Gruix total dels envanets (relacidé amb el gruix total):

- Massis: >= 37,5%

- Calat: >= 30%

- Alleugerit: >= 20%

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant,
assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu

cas:
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:

- Resisténcia mitja a compressié (UNE-EN 772-1): >= 5 N/mm2, >= valor declarat pel
fabricant, amb indicacié de categoria I o II

- Adherencia (UNE-EN 1052-3): >= valor declarat pel fabricant

- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): <= valor declarat pel fabricant, amb

indicacié de la seva categoria
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies davant el foc:
- Classe de reaccidé al foc: exigencia en funcidé del contingut en massa o volum, de
materials organics distribuits de forma homogénia:

- Peces amb <= 1,0%: Al

- Peces amb > 1,0% (UNE-EN 13501-1)
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies acustiques:
- Tolerancia en les dimensions (UNE-EN 772-16): <= valor declarat pel fabricant, amb
indicacié de la categoria
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- Forma de la peca (UNE-EN 771-1)
- Especificacions dels forats: Disposicid, volum, superficie, gruix dels envanets (UNE-EN

772-3)
- Densitat absoluta (UNE-EN 772-13):
- Tolerancia de la densitat (UNE-EN 772-13): El valor declarat pel fabricant ha d'estar

dins dels limits seglients en funcié de la categoria.

- Dl: <= 10%

- D2: <= 5%

- Dm: <= desviaci6 declarada pel fabricant en %
Caracteristiques essencials en peces per als usos previstos en l'apartat 4.1 del DB HE 1:
- Propietats teérmiques (UNE-EN 1745)
- Permeabilitat al vapor d'aigua (UNE-EN 1745)
Els pinyols de cal¢ no han de reduir la resistencia de la peca (després de l'assaig
reiteratiu sobre aigua en ebullicidé i la dessecacid posterior a una temperatura de 105°C)
en més de 10% si el mad és per a revestir i un 5% si es de cara vista, ni han de provocar
més escrostonaments dels admesos un cop s'hagi submergit en aigua un temps minim de 24 h.
PECES LD:
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant,
assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu
cas:
Caracteristiques essencials:
- Per a Us de cara vista o amb proteccié de morter de capa fina:

- Durabilitat (resisténcia gel/desgel)
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:
- Per a peces perforades horitzontalment amb una dimensié >= 400 mm i envanets exteriors <
a 12 mm que hagin d'anar revestides amb un lliscat:

- Expansié per humitat (UNE-EN 772-19)
- Per a Us de cara vista o amb proteccidé de morter de capa fina:

- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): El valor declarat pel fabricant
ha d'estar dins dels limits especificats a 1'UNE-EN 771-1 en funcidé de la categoria
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies acustiques:

- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): <= 1000 kg/m3

PECES HD:

Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats pel fabricant,
assajades segons la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu

cas:
Caracteristiques essencials:
- Durabilitat (resisténcia gel/desgel): 1Indicacié de la categoria en funcidé del grau

d'exposicid

Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb requisits estructurals:
- Expansié per humitat (UNE-EN 772-19)

- Per a Us de cara vista o amb proteccidé de morter de capa fina:

- Contingut en sals solubles actives (UNE-EN 772-5): EIl valor declarat pel fabricant
ha d'estar dins dels limits especificats a 1'UNE-EN 771-1 en funcidé de la categoria
Caracteristiques essencials en peces per a Us en elements amb exigéncies acustiques:
- Densitat aparent (UNE-EN 772-13): >= 1000 kg/m3
Caracteristiques essencials en peces per a Us en cara vista o en barreres
anticapil -laritat:

- Absorcié d'aigua: <= valor declarat pel fabricant
- Cara vista (UNE-EN 771-1)
- Barreres anticapil.laritat (UNE-EN 772-7)
Caracteristiques complementaries:
- Succidé immersid 60 +2 s (UNE-EN 772-11) : <= valor declarat pel fabricant

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats sobre palets, de manera no totalment hermetica.
Emmagatzematge: De manera que no es trenquin o s'escantonin. No han d'estar en contacte amb
terres que continguin solucions salines, ni amb productes que puguin modificar les seves
caracteristiques (cendres, fertilitzants, greixos, etc.).

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament: la indicada a la descripcié de 1l'element

Criteri d'amidament: quantitat necessaria subministrada a 1'obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE-EN 771-1:2003 Especificaciones de piezas para fébrica de albafnileria. Parte 1: Piezas

de arcilla cocida.
UNE-EN 771-1:2003/A1:2006 Especificaciones de piezas para fabrica de albafiileria. Parte 1:
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Piezas de arcilla cocida.
Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por
el Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Si el material ha de ser component del full principal del tancament exterior d'un edifici,
el fabricant ha de declarar els valors de les propietats hidriques seglients, d'acord amb
l'especificat en l'apartat 4.1 del DB HS 1:

- Absorcié d'aigua per capil -laritat

- Succid o tasa d'absorcid d'aigua inicial (kg/m2.min)

- Absorcid d'aigua a llarg termini o per immersid total (% o g/m3)

El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacidé de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:

- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria I*). * Peces amb una
resistencia a compressié declarada amb una probabilitat d'error inferior o igual al 5%. Es
pot determinar amb el valor mitja o amb el valor caracteristic:

- Sistema 2+: Declaracié de Prestacions

- Productes per a murs, pilars i particions (peces Categoria II**). ** Peces amb una
resistencia a compressié declarada amb una probabilitat d'error superior al 5%. Es pot
determinar amb el valor mitja o amb el valor caracteristic:

- Sistema 4: Declaracidé de Prestacions
A l'embalatge o a l'albara de lliurament han de constar-hi les dades seglients:
- Classificacidé segons DB-SE-F (Taula 4.1)
- Marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995, de 28 de juliol.
El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seglient informacid:
- Numero d'identificacié del organisme notificat (només per al sistema 2+)
- Marca del fabricant i lloc d'origen
- Dos ultims digits del any en que s'ha impres el marcat CE.
- Numero del certificat de conformitat del control de produccidé a fabrica, en el seu

cas

- Referéncia a la norma EN 771-1

- Descripcidé de producte: nom generic, material, dimensions, .. 1 UGs al que va
destinat.

- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de 1'UNE-EN 771-1
OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcidé de material verificara que les caracteristiques dels materials soén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en
l'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat),
certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els
documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, incldos la documentacid
corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcidé mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs
de control de recepcid de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la
DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu
convenient.
Les peces de categoria I tindran una resisténcia declarada. El fabricant aportara la
documentacid que acrediti que el valor declarat de la resisténcia a compressid s'obtingui
segons estableix 1'UNE-EN 771-3 i assajades segons 1'UNE-EN 772-1, i l'existeéncia d'un pla
de control de produccié industrial que doni garanties.
Les peces de categoria II tindran una resisténcia a compressid declarada igual al valor mig
obtingut en assaig segons UNE-EN 772-1, tot i que el nivell de confianca pot resultar
inferior al 95%.
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions
seglents:
- Abans de comencar l'obra de cada 45000 unitats que arribin a l'obra, s'ha de determinar
la resistencia a la compressié d'una mostra de 6 maons, segons la norma UNE-EN 772-1.
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
S'han de seguir les instruccions de la DF i els criteris de les normes de procediment
indicades en cada assaig.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Si en els terminis establerts al comengar l'obra no es fa l'entrega dels certificats de
qualitat del fabricant, es realitzara una série completa d'assaigs sobre el material rebut
a carrec del Contractista.
En general, els resultats dels assaigs sobre totes les peces de les mostres han de complir
les condicions especificades.
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En el cas de la resistencia a compressid, el valor a comparar amb 1l'especificacid
s'obtindra amb la férmula: Rck = Rc - 1,64 s, essent:
- s: Desviacié tipica (n-1), s 72 = (Rci Rc) "2/(n-1)
- Rc: Valor mig de les resisténcies de les provetes
- Rci: Valor de resisténcia de cada proveta
- n: Nombre de provetes assajades
En cas d'incompliment en un assaig, es repetira, a carrec del contractista, sobre el doble
numero de mostres del mateix lot, acceptant-ne aquest, quan els resultats obtinguts siguin
conformes a les especificacions exigides.
- En element estructural incloure la verificacid:

- En el cas de l'assaig de massa, es prendra com a resultat el valor mig de les 6
determinacions realitzades.
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B4 - ESTRUCTURES
B44 - MATERIALS D'ACER PER A ESTRUCTURES

B44Z- - PERFIL D'ACER PER A ESTRUCTURES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B44Z-0M1D,B44Z-0M13.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per peca simple o composta i tallats a mida
o treballats a taller.

S'han considerat els tipus seglients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les seéeries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodd, quadrat o rectangular
d'acer S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les séeries rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, %, o Omega, d'acer S235JRC, segons
UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent, en planxa, d'acer amb resistéencia millorada a la
corrosidé atmosferica S355J0WP o S355J2WP, segons UNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unid seglients:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S'han considerat els acabats de proteccid seglients (no aplicable als perfils d'acer amb
resistencia millorada a la corrosid atmosférica):

- Una capa d'emprimacidé antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacid.
PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicid quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacidé de perfils, seccions i planxes, compleix
les determinacions de les normes de condicions técniques de subministrament segilients:

- Perfils d'acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent amb resistencia millorada a la corrosid atmosferica:
UNE-EN 10025-1 i PNE-EN 10025-5

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i de forma han de ser les indicades a les
seglients normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil L i LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055

- Roddé: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN 10059

- Rectangular: UNE-EN 10058

- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacid de perfils compleix les determinacions
de les normes de condicions técniques de subministrament segiients:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglients normes:

- Perfils foradats d'acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicid quimica i les caracteristiques mecaniques i
tecnologiques de l'acer utilitzat en la fabricacid de perfils i seccions, compleix les
determinacions de les normes de condicions tecniques de subministrament del producte de
partida.

Les tolerancies dimensionals i de la seccid transversal han de complir les especificacions
de la norma UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:
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El material d'aportacid utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al
procediment de soldadura.
Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
material base.
En acers de resisténcia millorada a la corrosid atmosféerica, la resisténcia a la corrosid
del material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.
Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

Per arc electric manual amb electrode revestit
- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa
- Per arc submergit amb fil/filferro
- Per arc submergit amb electrode nu
- Per arc amb gas inert
- Per arc amb gas actiu
- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu
- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert
- Per arc amb eléectrode de wolfram i gas inert
- Per arc de connectors
Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i
qualificats segons 1'UNE-EN 287-1.
Abans de comengar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i1 que estan lliures de fissures.
Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de
mantenir seques i lliures de condensacions.
S'ha d'evitar la projeccid d'espurnes erratiques de l'arc. Si es produeix s'ha de sanejar
la superficie d'acer.
S'ha d'evitar la projeccidé de soldadura. Si es produeix s'ha d'eliminar.
Els components a soldar han d'estar correctament col -locats i fixos en la seva posicid
mitjangant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.
L'armat dels components estructurals s'ha de fer de manera que les dimensions finals
estiguin dintre de les tolerancies establertes.
Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.
Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacid del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.
No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.
Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.
Els defectes de soldadura no s'han de tapar amb soldadures posteriors. S'han d'eliminar de
cada passada abans de fer la segiient.
Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar l'escodoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.
L'execucié dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits
establerts a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A 1 l'article 77 de 1'EAE o l'article 94 del CODI
ESTRUCTURAL per a obres d'edificacié o d'acord amb l'article 640.5.2 del PG3 i 1l'article
77 de 1'EAE o l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'enginyeria civil.
S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a 1l'obra.
Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i1 oxitall automatic. S'admet
1'oxitall manual uUnicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.
S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si
s'eliminin les restes d'escoria.
Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.
Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. E1
doblat o conformat no s'ha de fer durant 1l'interval de calor blau (250°C a 380°C).
El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del
producte. No s'admeten les martellades.
Els angles entrants i1 entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacid:
- En obres d'edificacidé: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A
- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3
PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:
S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de
1'EAE o la taula 85.2.b del CODI ESTRUCTURAL
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i1 els cargols hexagonals
d'injeccié s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir
els requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE o l'article 85.2 del CODI
ESTRUCTURAL.
La situacidé dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i
pandeig local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.
El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.
La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.
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Després del collat 1l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre
la superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com
a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.
En els cargols col -locats en posicidé vertical, la femella ha d'estar situada per sota del
cap del cargol.

En els forats rodons normals 1 amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i
el xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.

En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar

col ‘locades de la forma segiient:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de l'element que gira

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre
procediment sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucidé de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacidé o els establerts a
l'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacidé de punxonatge, o amb la perforacid o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces 1 abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions tecniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat
de les peces armades 1 el contacte intim de les peces d'unibd.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacid sigui visible
després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de
collar fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols
aquest procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és
necessari s'han de fer cicles addicionals de collat

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb
el que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme
s'han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i1 volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments seglients:

- Métode de la clau dinamometrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les operacions de tall s'han de fer amb serra, cisalla i1 oxitall automatic. S'admet
1'oxitall manual uUnicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.
S'accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si
s'eliminin les restes d'escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les
caracteristiques del material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s'han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. E1
doblat o conformat no s'ha de fer durant l'interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s'ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del
producte. No s'admeten les martellades.

Els angles entrants i1 entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.
Tolerancies de fabricacid:

- En obres d'edificacidé: Limits establerts a l'apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3
PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacidé antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de
la pecga.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d'aplicar la capa d'emprimacié les superficies a pintar han d'estar preparades
adequadament d'acord amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-
3.

Previament al pintat s'ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats
pel fabricant per al producte a aplicar.

La pintura d'emprimacidé s'ha d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No
s'utilitzara si ha superat el temps de vida Gtil o el temps d'enduriment després de
1'obertura del recipient.

Si s'aplica més d'una capa s'ha d'utilitzar per a cadascuna un color diferent.

Després de l'aplicacié de la pintura les superficies s'han de protegir de 1'acumulacid
d'aigua durant un cert temps.

No s'han d'utilitzar materials de proteccid que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
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menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unidé amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu en tota la superficie.

No s'han d'apreciar esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacidé s'ha de fer d'acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461,
segons correspongui.

S'han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacio.
Si el component prefabricat té espais tancats s'han de disposar forats de ventilacid o
purga.

Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s'han de netejar i1 tractar amb pintura
anticorrosiva amb diluent acid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforg¢os no previstos.
Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte
directe amb el terra i1 protegits de la intemperie, de manera que no s'alterin les seves
condicions.

No s'han d'utilitzar si s'ha superat la vida Gtil en magatzem especificada pel fabricant.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a l'obra, calculat segons les especificacions de la DT,
d'acord amb els criteris segiients:

- E1 pes unitari per al seu calcul ha de ser el tedric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teodric, cal 1l'acceptacid expressa de la
DF

Aquests criteris inclouen les pérdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1:
Condiciones técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2:
Condiciones técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccién, acabados en caliente, de acero no
aleado de grano fino. Parte 1: condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccién conformados en frio de acero no
aleado y de grano fino. Parte 1: Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de
suministro. Tolerancias dimensionales y de la seccidén transversal.

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cdéddigo Estructural.

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificacién.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.

* Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del
Pliego de Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a
Hormigones y Acero (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER LAMINAT I PERFILS
D'ACER BUITS:

Cada producte ha d'anar marcat de forma clara i indeleble amb la seglient informacié:

- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicié6 de subministrament mitjangant la
seva designacié abreujada

- Un numero que identifiqui la colada (aplicable Unicament en el cas d'inspeccid per
colades) i, si és aplicable, la mostra
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- El nom del fabricant o la seva marca comercial
- La marca de l'organisme de control extern (quan sigui aplicable)
- Han de portar el marcatge CE de conformitat amb el que disposa el Reial Decret 1328/1995,
de 28 de juliol
La marca ha d'estar situada en una posicid propera a un dels extrems de cada producte o en
la seccié transversal de tall.
Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s'ha de fer amb una etiqueta
adherida al paquet o sobre el primer producte del mateix.
PERFILS D'ACER LAMINAT EN CALENT:
El subministrador ha de posar a disposicidé de la DF en el cas que aquesta ho sol-liciti, la
documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d'avaluacidé de
conformitat aplicable, d'acord amb el que disposa l'apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a Us en estructures metal -liques o en estructures mixtes metall i1 formigd:
- Sistema 2+: Declaracidé de Prestacions
El simbol normalitzat CE (d'acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col -locar sobre el
producte acompanyat per:
- El numero d'identificacidé de 1l'organisme de certificacid
- El nom o marca comercial i adreca declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de l'any d'impressié del marcat
- El numero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccidé en fabrica (si
és procedent)
- Referéncia a la norma EN 10025-1
- Descripcidé del producte: nom genéric, material, dimensions i Us previst
- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la seglient forma:
- Designacidé del producte d'acord amb la norma corresponent de tolerancies
dimensionals, segons el capitol 2 de la norma EN 10025-1
- Designaci6 del producte d'acord amb l'apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN
10025-6
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS D'ACER CONFORMATS:
Han d'anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que
contingui la seglient informacid:
- Dimensions del perfil o numero del planol de diseny
- Tipus 1 qualitat de 1l'acer
- Referencia que indiqui que els perfils s'han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si
es requereix, el marcatge CE
- Nom o logotipus del fabricant
- Codi de produccid
- Identificacidé del laboratori d'assaigs extern (quan sigui aplicable)
- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacidé minima anterior es faciliti amb un
text clar
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN PERFILS FORADATS:
Cada perfil ha d'anar marcat de forma clara i1 indeleble amb la segiient informacid:
- La designacid abreujada
- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant
- En el cas d'inspeccidé i assaigs especifics, un numero d'identificacid, per exemple el
numero de comanda, que permeti relacionar el producte o la unitat de subministrament i el
document corresponent (Unicament aplicable als perfils foradats conformats en fred)
Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta
adherida al paquet.
OPERACIONS DE CONTROL:
El control de recepcid de material verificara que les caracteristiques dels materials sén
coincidents amb l'establert en la DT. Aquest control ha de complir l'especificat en
l'apartat 7.2 del CTE.
Control de documentacid: documents d'origen (full de subministrament i etiquetat),
certificat de garantia del fabricant, en el seu cas, (signat per persona fisica) i els
documents de conformitat o autoritzacions administratives exigides, inclds la documentacid
corresponent al marcatge CE quan sigui pertinent.
Control mitjancant distintius de qualitat i avaluacions d'idoneitat: En el cas que el
fabricant disposi de marques de qualitat, ha d'aportar-ne la documentacid corresponent
Control de recepcidé mitjancant assaigs: Si el material disposa d'una marca legalment
reconeguda a un pais de la CEE (Marcatge CE, AENOR, etc.) es podra prescindir dels assaigs
de control de recepcidé de les caracteristiques del material garantides per la marca; i la
DF sol-licitara en aquest cas, els resultats dels assaigs corresponents al subministrament
rebut. En qualsevol cas, la DF podra sol-licitar assaigs de control de recepcidé si ho creu
convenient.
Inspeccid visual del material a la seva recepcid. Es controlaran les caracteristiques
geometriques com a minim sobre un 10% de les peces rebudes. El subministrament del material
es realitzara amb la inspeccidé requerida (UNE-EN 10204).
A efectes de control d'apilament, la unitat d'inspeccidé ha de complir les seglients
condicions:
- Correspondencia en el mateix tipus 1 grau d'acer
- Procedencia de fabricant
- Pertany a la mateixa serie en funcidé del gruix maxim de la seccid:
- Serie lleugera: e <= 16 mm
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- Serie mitja: 16 mm <= e <= 40 mm

- Serie pesada: e > 40 mm
En el cas que es realitzi el control mitjangant assaigs, s'ha de fer les comprovacions
seglents:
- Les unitats d'inspeccid seran fraccions de cada grup afi, amb un pes maxim de 20 t per
lot.
- Per a cada lot , es realitzaran els segiients assaigs:

- Determinacidé quantitativa de sofre (UNE 7-019)

- Determinacidé quantitativa fosfor (UNE 7-029)

- Determinacidé del contingut de nitrogen (UNE 36-317-1)

- Determinacidé quantitativa del contingut de carboni (UNE 7014)
- En una mostra d'acer laminat, per a cada lot , es realitzaran a més, els seglients
assaigs:

- Determinacidé quantitativa de manganes (UNE 7027)

- Determinacidé gravimetrica de silici (UNE 7028)

- Assalg a flexid pel xoc d'una proveta de planxa d'acer (UNE 7475-1)

- Determinacidé de la duresa brinell d'una proveta (UNE-EN-ISO 6506-1)
- En una mostra de perfils d'acer buits, per a cada lot, es realitzaran a més, els seglients
assaigs:

- Assaig d'aixafada (UNE-EN ISO 8492)
- En el cas de perfils galvanitzats, es comprovara la massa 1 gruix del recobriment (UNE-EN
ISO 1461, UNE-EN ISO 2178).
OPERACIONS DE CONTROL EN UNIONS SOLDADES:
Recepcid del certificat de qualitat de les caracteristiques dels electrodes.
Abans de comencgar 1l'obra, 1 sempre que es canvii el tipus de material d'aportacib:
- Preparacidé d'una proveta mecanitzada, soldades amb el material d'aportacid previst, i
assailg a traccidé (UNE-EN ISO 15792-2). Abans d'aquest assaig, es realitzara una radiografia
de la soldadura realitzada (UNE-EN 1435), per tal de constatar que el cordd esta totalment
ple de material d'aportacié.
- Assaig de traccidé del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes
- Assaig de resiliencia del metall aportat (UNE-EN ISO 15792-2) 1 provetes
CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Les mostres per als assaigs quimics es prendran de la unitat d'inspeccid segons els
criteris establerts a la norma UNE-EN ISO 14284.
En perfils laminats 1 conformats les mostres per als assaigs mecanics es prendran segons
els criteris establerts a les UNE EN 10025-2 a UNE 10025-6. Les localitzacions de les
mostres seguiran els criteris establerts a l'annex A de 1'UNE EN 10025-1.
Per la preparacid de les provetes s'aplicaran els requisits establerts a la UNE-EN ISO 377.
Per la preparacid de provetes per assaig de traccid s'aplicara la UNE-EN 10002-1.
En perfils laminats, per la preparacidé de provetes per assaig a flexid per xoc
(resiliencia) s'aplicara la UNE 10045-1. També son d'aplicacié els seglients requeriments:
- Gruix nominal >12 mm: mecanitzar provetes de 10x10 mm
- Gruix nominal <= 12 mm: l'ample minim de la proveta sera de 5 mm
Les mostres 1 provetes tenen que estar marcades de manera que es reconeguin els productes
originals, aixi com la seva localitzacidé i orientacid del producte.
Les mostres i els criteris de conformitat per als perfils buits, queden establerts a la
norma UNE-EN 10219-1 seguint els parametres de la taula D.1
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
No es podra acceptar perfils que no estiguin amb les garanties corresponents i no vagin
marcats adequadament.
Si els resultats de tots els assaigs de recepcid d'un lot acompleixen el prescrit, aquest
és acceptable.
Si algun resultat no acompleix el prescrit, perd s'ha observat en el corresponent assaig
alguna anomalia no imputable al material (com defecte en la mecanitzacidé de la proveta,
irregular funcionament de la maquinaria d'assaig...) l'assaig es considerara nul 1 caldra
repetir-lo correctament amb una nova proveta.
Si algun resultat no acompleix el prescrit havent-ho realitzat correctament, es realitzaran
2 contrassaigs segons UNE-EN 10021, sobre provetes preses de dues peces diferents del lot
que s'esta assajant. Si ambdds resultats (dels contrassaigs) compleixen el prescrit, la
unitat d'inspeccid sera acceptable, en cas contrari es rebutjara.
Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control geometric, es
rebutjara la pega incorrecta. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet,
fins a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes
correccions i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100 $ de les unitats amb les
oportunes actuacions segons el resultat.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT EN UNIONS SOLDADES:
El material d'aportacidé complira les condicions mecaniques indicades.
En les provetes preparades amb soldadures, la linia de ruptura ha de quedar fora de la zona
d'influencia de la soldadura.
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BO - MATERIALS BASICS
B07 - MORTERS DE COMPRA

BO7F-- MORTER SENSE ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO7F-OLSV,BO7F-0LSZ.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Mescla feta amb sorra, ciment, aigua i calg¢ si és el cas.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tipus de ciment:

- Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A

- Ciments de ram de paleta MC

- Ciments blancs BL, quan ho requereixi l'exigéncia de blancor

Morters per a fabriques:

- Resisténcia a compressidé: <= 0,75 x Resistencia a compressidé de la peca
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica no armada: >= M1
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica armada: >= M5
- Morter de junt prim o morter lleuger (UNE-EN 998-2): >= M5

Ha d'estar pastat de forma que s'obtingui una mescla homogenia 1 sense segregacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Per a l'elaboracié i la utilitzacidé del morter, la temperatura ambient ha d'estar entre 5°C
i 40°C.

La formigonera ha d'estar neta abans de l'elaboracidé del morter.

No s'han de mesclar morters de composicid diferent.

S'ha d'aplicar abans que passin 2 h des de la pastada.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m3 de volum necessari elaborat a 1'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por
el Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Inspeccidé visual de les condicions de subministrament i recepcidé del certificat de
qualitat del fabricant, d'acord a les exigencies del plec de condicions, incloent els
resultats corresponents de resistencia a compressié (UNE EN 1015-11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva
representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a 1l'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del
fabricant, d'acord a les condicions exigides.

Els valors de consisténcia 1 resisténcia a compressidé han de correspondre a les
especificacions de projecte.
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BO - MATERIALS BASICS
B07 - MORTERS DE COMPRA

B07G-- MORTER AMB ADDITIUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B07G-0MQC.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DELS ELEMENTS

Mescla feta amb sorra, ciment, aigua i calg¢ si és el cas, i1 eventualment additius.
S'han considerat els segiients additius:
- Inclusor d'aire
- Hidrofug
- Colorant
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Tipus de ciment:
- Ciments comuns excepte els tipus CEM II/A
- Ciments de ram de paleta MC
- Ciments blancs BL, quan ho requereixi l'exigéncia de blancor
Morters per a fabriques:
- Resisténcia a compressidé: <= 0,75 x Resistencia a compressidé de la peca
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica no armada: >= M1
- Morter ordinari (UNE-EN 998-2) en fabrica armada: >= M5
- Morter de junt prim o morter lleuger (UNE-EN 998-2): >= M5
Ha d'estar pastat de forma que s'obtingui una mescla homogenia 1 sense segregacions.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Per a l'elaboracidé i la utilitzacidé del morter, la temperatura ambient ha d'estar entre 5°C
i 40°C.

La formigonera ha d'estar neta abans de l'elaboracidé del morter.

L'additiu s'ha d'afegir seguint les instruccions del fabricant, en quan a proporcions,
moment d'incorporacidé a la barreja i1 temps de pastat i1 utilitzacib.

No s'han de mesclar morters de composicidé diferent.

S'ha d'aplicar abans que passin 2 h des de la pastada.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

m3 de volum necessari elaborat a l'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por
el Real Decreto 314/2006.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Inspeccid visual de les condicions de subministrament i recepcid del certificat de
qualitat del fabricant, d'acord a les exigencies del plec de condicions, incloent els
resultats corresponents de resistencia a compressié (UNE EN 1015-11).

En cas de no presentar aquests resultats, o que la DF tingui dubtes de la seva
representativitat, es realitzaran aquests assaigs sobre el material rebut, a carrec del
contractista.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

No es podran utilitzar a l'obra morters sense el corresponent certificat de garantia del
fabricant, d'acord a les condicions exigides.

Els valors de consisténcia 1 resisténcia a compressidé han de correspondre a les
especificacions de projecte.
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P - PARTIDES D'OBRA | CONJUNTS

P1- TREBALLS PREVIS | D'IMPLANTACIO, PROTECCIONS INDIVIDUALS | COL-LECTIVES | MESURES
PREVENTIVES

P12 - IMPLANTACIONS D'OBRA

P121-- AMORTITZACIO DIARIA DE BASTIDA TUBULAR MUNTADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P121-EKKO.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i desmuntatge dels elements que formen la bastida o el pont penjant, i lloguer
dels mateixos el temps que estiguin muntats.

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:

Lloguer de bastida o pont penjant:

- Revisid periodica per garantir la seva estabilitat i les condicions de seguretat
CONDICIONS GENERALS:

La bastida muntada ha de ser estable per a les carregues de treball i de vent, calculades
d'acord amb la norma UNE 76-502-90.

Els punts on es recolzin els peus han de resistir les carregues previstes a la DT de la
bastida. Han de ser horitzontals.

La bastida ha d'estar muntada d'acord amb la documentacidé i1 les especificacions de la casa
subministradora.

Han d'estar fets tots els arriostraments horitzontals, en llocs que puguin resistir les
empentes horitzontals previstes al calcul sense deformacions ni danys.

Les plataformes de treball han de tenir una amplada minima de 60 cm si no s'ha de dipositar
material 1 de 80 cm en altre cas. L'amplada minima de pas en un punt es de 50 cm.

Les plataformes de treball han d'estar protegides amb una barana formada per un tub
superior a 1000 mm d'algada, un tub intermedi a 520 mm d'algada i un socol de 150 mm
d'alcada a tocar de la plataforma.

A la banda de la plataforma de treball que estigui en contacte amb el parament vertical, si
la separacié es igual o inferior a 30 cm, pot no estar col-locada la barana.

Han d'estar col -locats tots els elements de proteccidé de caiguda de materials previstos a
la DT, per tal de garantir la seguretat a la zona d'influéncia de la bastida.

Les plataformes de treball han de ser accessibles per un sistema d'escales fixes, interior
o exterior, que compleixin les condicions de seguretat fixades pel RD 486/1997
"Disposiciones minimas de Seguridad y Salud en los lugares de trabajo"

Si la bastida ha d'estar coberta amb veles, cal que la trama d'aquestes (proporcid de
forats ) correspongui amb els suposits de calcul.

La bastida 1 els desviaments de transit, de vianants o de vehicles, han d'estar degudament
senyalitzats i protegits.

Distancies entre la bastida i linies electriques amb cables nus:

- Linies amb tensidé => 66.000 V: => 5 m

- Linies amb tensidé < 66.000 V: => 3 m

Amb la periodicitat que indigqui la casa subministradora de la bastida, i especialment
despres de pluges, neu o vent, cal revisar les condicions d'unidé dels elements de la
bastida.

Si hi ha neu a les plataformes de treball, s'ha de treure. En cas de glacades, cal garantir
que no hi hagin superficies lliscants a les plataformes de treball.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comengar el muntatge de la bastida cal comprovar la base de recolzament,
l'existencia de serveis, especialment linies electriques que puguin interferir, etc.

No s'han de fer feines de muntatge o desmuntatge amb pluja, vent o neu.

Les feines de muntatge i desmuntatge les han de fer personal especialitzat.

S'ha de treballar per trams horitzontal, de manera que no resti més d'un tram de bastida
sense arriostrar.

No s'ha d'utilitzar la bastida fins que estigui completament muntada, amb tots els
arriostraments, fixacions i proteccions col ‘locats.
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3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

BASTIDA TUBULAR:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT, en moduls de 5 m2.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de
seguridad y de salud en las obras de construccidn.

UNE 76502:1990 Andamios de servicios y de trabajo, con elementos prefabricados. Materiales,
medidas, cargas de proyecto y requisitos de seguridad.

UNE 76503:1991 Uniones, espigas ajustables y placas de asiento para andamios de trabajo y
puntales de entibacidén de tubos de acero. Requisitos. Ensayos.

UNE-EN 39:2001 Tubos de acero libres para andamiajes y acoplamientos. Condiciones técnicas
de suministro.
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P1- TREBALLS PREVIS | D'IMPLANTACIO, PROTECCIONS INDIVIDUALS | COL-LECTIVES | MESURES
PREVENTIVES

P12 - IMPLANTACIONS D'OBRA

P122-- AMORTITZACIO DIARIA DE PLATAFORMA ELEVADORA

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i desmuntatge dels elements metal -lics que formen una estructura per apuntalar un
element vertical, aixi com lloguer diari de la bastida muntada, o lloguer de plataformes
elevadores mobils per a realitzacid de treball en alcada.

AMORTITZACIO DIARIA DE PLATAFORMA ELEVADORA:

La plataforma elevadora ha d'estar sobre un paviment horitzontal, indeformable per la
carrega de la plataforma.

La manipulacidé de la plataforma només la pot realitzar personal especialitzat que tingui
formacié especifica del seu funcionament.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comengar el muntatge de la bastida cal comprovar la base de recolzament,
l'existéncia de serveils, especialment linies electriques que puguin interferir, etc.

No s'han de fer feines de muntatge o desmuntatge amb pluja, vent o neu.

Les feines de muntatge i desmuntatge les han de fer personal especialitzat.

S'ha de treballar per trams horitzontal, de manera que no resti més d'un tram de bastida
sense arriostrar.

No s'ha d'utilitzar la bastida fins que estigui completament muntada, amb tots els
arriostraments, fixacions i proteccions col -locats.

La col-locacidé de les bastides s'ha de fer de forma que s'eviti malmetre estructures ja
construildes.

El subministrador de les bastides ha de justificar i garantir les seves caracteristiques 1
les condicions en que s'han d'utilitzar.

En el cas que els moduls de la bastida hagin variat les seves caracteristiques geometriques
per haver patit desperfectes, deformacions, guerxaments, etc, no s'han de forgar per a que
recuperin la seva forma correcta.

Quan entre la realitzacidé de 1l'apuntalament i1 el desapuntalamentent passin més de tres
mesos, s'ha de fer una revisid periodica total de conjunt.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

AMORTITZACIO DIARIA DE PLATAFORMA ELEVADORA:
Amortitzacid en forma de lloguer diari comptabilitzat en funcid dels criteris definits i
pactats préviament amb 1'empresa.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de
seguridad y de salud en las obras de construccién.

UNE 76502:1990 Andamios de servicios y de trabajo, con elementos prefabricados. Materiales,
medidas, cargas de proyecto y requisitos de seguridad.

UNE 76503:1991 Uniones, espigas ajustables y placas de asiento para andamios de trabajo y
puntales de entibacién de tubos de acero. Requisitos. Ensayos.

UNE-EN 39:2001 Tubos de acero libres para andamiajes y acoplamientos. Condiciones técnicas
de suministro.
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P1- TREBALLS PREVIS | D'IMPLANTACIO, PROTECCIONS INDIVIDUALS | COL-LECTIVES | MESURES
PREVENTIVES

P12 - IMPLANTACIONS D'OBRA

P127-- MUNTATGE | DESMUNTATGE DE BASTIDA TUBULAR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
P127-EKJM,P127-ELEC,P127-CIST,P127-GRUA.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i desmuntatge dels elements que formen la bastida o el pont penjant, i lloguer
dels mateixos el temps que estiguin muntats.

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

Muntatge i desmuntatge de bastida:

- Replanteig dels recolzaments horitzontals 1 verticals

- Neteja 1 preparacidé del pla de recolzament, 1 proteccidé dels espais afectats

- Muntatge i col -locacidé dels elements estructurals de la bastida

- Col-locacié dels dispositius de subjeccidé i arriostrament de la bastida

- Col - locaci6 de les plataformes de treball

- Col - locaci6 dels elements de proteccid, accés 1 senyalitzacid

- Desmuntatge i retirada de la bastida

CONDICIONS GENERALS:

La bastida muntada ha de ser estable per a les carregues de treball i de vent, calculades
d'acord amb la norma UNE 76-502-90.

Els punts on es recolzin els peus han de resistir les carregues previstes a la DT de la
bastida. Han de ser horitzontals.

La bastida ha d'estar muntada d'acord amb la documentacidé i1 les especificacions de la casa
subministradora.

Han d'estar fets tots els arriostraments horitzontals, en llocs que puguin resistir les
empentes horitzontals previstes al calcul sense deformacions ni danys.

Les plataformes de treball han de tenir una amplada minima de 60 cm si no s'ha de dipositar
material 1 de 80 cm en altre cas. L'amplada minima de pas en un punt es de 50 cm.

Les plataformes de treball han d'estar protegides amb una barana formada per un tub
superior a 1000 mm d'algada, un tub intermedi a 520 mm d'algada i un socol de 150 mm
d'alcada a tocar de la plataforma.

A la banda de la plataforma de treball que estigui en contacte amb el parament vertical, si
la separacié es igual o inferior a 30 cm, pot no estar col-locada la barana.

Han d'estar col -locats tots els elements de proteccidé de caiguda de materials previstos a
la DT, per tal de garantir la seguretat a la zona d'influéncia de la bastida.

Les plataformes de treball han de ser accessibles per un sistema d'escales fixes, interior
o exterior, que compleixin les condicions de seguretat fixades pel RD 486/1997
"Disposiciones minimas de Seguridad y Salud en los lugares de trabajo"

Si la bastida ha d'estar coberta amb veles, cal que la trama d'aquestes (proporcid de
forats ) correspongui amb els suposits de calcul.

La bastida 1 els desviaments de transit, de vianants o de vehicles, han d'estar degudament
senyalitzats i protegits.

Distancies entre la bastida i linies electriques amb cables nus:

- Linies amb tensidé => 66.000 V: => 5m

- Linies amb tensidé < 66.000 V: => 3 m

Amb la periodicitat que indigqui la casa subministradora de la bastida, i especialment
despres de pluges, neu o vent, cal revisar les condicions d'unidé dels elements de la
bastida.

Si hi ha neu a les plataformes de treball, s'ha de treure. En cas de glacades, cal garantir
que no hi hagin superficies lliscants a les plataformes de treball.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

Abans de comengar el muntatge de la bastida cal comprovar la base de recolzament,
l'existéncia de serveils, especialment linies electriques que puguin interferir, etc.

No s'han de fer feines de muntatge o desmuntatge amb pluja, vent o neu.

Les feines de muntatge i desmuntatge les han de fer personal especialitzat.

S'ha de treballar per trams horitzontal, de manera que no resti més d'un tram de bastida
sense arriostrar.

No s'ha d'utilitzar la bastida fins que estigui completament muntada, amb tots els
arriostraments, fixacions i proteccions col ‘locats.
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3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

BASTIDA TUBULAR:
m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT, en moduls de 5 m2.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1627/1997, de 24 de octubre, por el que se establecen disposiciones minimas de
seguridad y de salud en las obras de construccidn.

UNE 76502:1990 Andamios de servicios y de trabajo, con elementos prefabricados. Materiales,
medidas, cargas de proyecto y requisitos de seguridad.

UNE 76503:1991 Uniones, espigas ajustables y placas de asiento para andamios de trabajo y
puntales de entibacidén de tubos de acero. Requisitos. Ensayos.

UNE-EN 39:2001 Tubos de acero libres para andamiajes y acoplamientos. Condiciones técnicas
de suministro.
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P2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 - ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
P214 - DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO

P2142- - ARRENCADA | REPICAT DE REVESTIMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P2142-4RMJ.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc, arrencada, repicat o desmuntatge de revestiments de paraments verticals o
horitzontals, amb carrega manual i mecanica sobre camidé, o aplec per a posterior
reutilitzacid.

L'enderroc, el repicat i l'arrencada, pressuposen que el material resultant no te cap
utilitat i sera transportat a un abocador.

El desmuntatge pressuposa que part o tot el material resultant tindra una utilitat
posterior, i1 ha de ser netejat, classificat, identificat amb marques que siguin
reconeixibles amb posterioritat, i, si cal, croquitzada la seva posicid original.

S'han considerat les unitats d'obra segiients:

- Repicat superficial d'element de pedra natural, d'arrebossat, d'enguixat, o d'estucat amb
mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camidé o contenidor

- Arrencada d'enrajolat o d'aplacat, en parament vertical, amb mitjans manuals 1 carrega
manual de runa sobre camié o contenidor

- Enderroc de cel ras, o cel ras i de les instal -lacions existents al seu interior , amb
mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camidé o contenidor

- Desmuntatge d'aplacat, amb mitjans manuals, neteja i aplec de materials per a la seva
reutilitzacidé i carrega de runa sobre camidé o contenidor

- Arrencada d'escopidor o coronament metal -lic, ceramic o de pedra amb mitjans manuals i
carrega manual de runa sobre camié o contenidor

- Repicat de morters dels junts de parament de pedra, amb mitjans manuals i carrega de runa
sobre camié o contenidor

- Repicat de revoltons, amb mitjans manuals i carrega manual de runa sobre camid o
contenidor

- Rascat de pintura en voltes, amb mitjans manuals i1 carrega manual de runa sobre camid o
contenidor

- Desmuntatge per a recuperacidé de rajoles de valéncia sobre paraments, per a la seva
posterior restauracidé i muntatge, amb mitjans manuals, d'una en una, protegint-les amb
paper d'arros, cola natural i paper de bombolles, carrega manual de runa sobre camid o
contenidor

- Enderroc de teginat, amb mitjans manuals 1 carrega de runa sobre camié o contenidor

- Desmuntatge de teginat amb mitjans manuals, neteja i aplec de material per a la seva
reutilitzacidé i carrega de runa sobre camié o contenidor

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

Enderrocs, repicat o arrencades:

- Preparacidé de la zona de treball

- Enderroc, repicat o arrencada de l'element amb els mitjans adients

- Tall d'elements metal -lics, guies, suports, etc.)

- Trossejament i1 apilada de la runa

- Carrega de la runa sobre el camid

ENDERROC, REPICAT O ARRENCADA:

Els materials han de quedar suficientment trossejats 1 apilats per tal de facilitar-ne la
carrega, en funcidé dels mitjans de que es disposin i de les condicions de transport.

La base del element eliminat no ha d'estar danyada pel procés de treball.

Un cop acabats els treballs, la base ha de quedar neta de restes de material.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construcciod.
Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), s'han de demolir
abans que els elements resistents als que estiguin units, sense afectar la seva
estabilitat.

L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmes a l'accidé d'elements estructurals que 1i
transmetin carregues.

Cal verificar en tot moment l'estabilitat dels elements que no es demoleixin.
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La part per a enderrocar no ha de tenir instal -lacions en servei (aigua, gas, electricitat,
etc.) .

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.
La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la
Documentacidé Técnica o, en el seu defecte, la DF.

Els treballs s'han de fer de manera que molestin el minim possible als afectats.

S'ha d'evitar la formacidé de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i
carregar.

Durant els treballs es permet que l'operari treballi sobre l'element si aquest és estable i
l'alcaria és <= 2 m.

En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplacaments laterals de l'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal
d'evitar-ne 1l'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan 1l'enderrocament pugui
afectar les construccions veines, s'han de suspendre les obres i avisar a la DF.

La runa s'ha d'abocar cap a l'interior del recinte, sense que es produeixin pressions
perilloses sobre l'estructura per acumulacié de material.

L'operacidé de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal
d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de
runa.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

ARRENCADA D'ESCOPIDOR O CORONAMENT:

m de llargaria realment arrencat, d'acord amb la DT.

ARRENCADA, ENDERROC, O DESMUNTATGE SUPERFICIAL O REPICAT DE REVESTIMENTS DE PARAMENTS,
SOSTRES O CELS RASOS:

m2 de superficie realment executat d'acord amb les indicacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la
Edificacién. NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.
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P2 - DEMOLICIONS, ENDERROCS, MOVIMENTS DE TERRES | GESTIO DE RESIDUS
P21 - ENDERROCS, DEMOLICIONS, ARRENCADES, REPICATS | DESMUNTATGES
P214 - DESMUNTATGES O ENDERROCS D'ELEMENTS DE CONSTRUCCIO

P214C- - DESMUNTATGE D'ESTRUCTURES PER A REHABILITACIO

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P214C-AKVK.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Enderroc o desmuntatge d'elements estructurals, amb mitjans mecanics, amb carrega manual i
mecanica sobre camid.

El desmuntatge pressuposa que part o tot el material resultant tindra una utilitat
posterior, i1 ha de ser netejat, classificat, identificat amb marques que siguin
reconeixibles amb posterioritat, i, si cal, croquitzada la seva posicid original.

S'han considerat els tipus seglients:

- Maconeria

- Obra ceramica

- Formigd en massa

- Formigd armat

- Fusta

- Fosa

- Acer

- Morter

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:

Desmuntatges:

- Preparacié de la zona de treball

- Numeracidé de les peces 1 croquis de la seva posicid

- Col - locacib6 de cindris o apuntalaments, si cal

- Neteja de les peces 1 carrega per al transport al lloc d'aplec

- Carrega de la runa sobre el camid

CONDICIONS GENERALS:

Les restes de la demolicié han de quedar suficientment trossejades i apilades per tal de
facilitar-ne la carrega, en funcid dels mitjans de que es disposi 1 de les condicions de
transport.

Els materials han de quedar apilats i emmagatzemats en funcidé de 1'Gs a que es destinin
(transport a abocador, reutilitzacid, eliminacid en obra, etc.).

DESMUNTATGE :

El material ha de ser classsificat i identificada la seva situacidé original.

El material ha d'estar emmagatzemat en condicions adients, per tal que no es faci malbé.
Les pedres amb treballs escultorics i1 els carreus han d'estar separats entre si, 1 del
terra per elements de fusta.

Les estructures de fusta han d'estar protegides de la pluja, el sol i les humitats. Han
d'estar separades del terra.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior als 60 km/h.

S'ha de seguir l'ordre de treballs previst a la DT.

El contractista ha d'elaborar un programa de treball que ha de ser aprovat per la DF abans
d'iniciar els treballs, on s'ha d'especificar, com a minim:

- Métode d'enderroc i fases

- Estabilitat de les construccions en cada fase, apuntalaments necessaris

- Estabilitat i proteccié de les construccions i elements de l'entorn i els que s'han de
conservar

- Manteniment i substitucidé provisional dels serveis afectats pels treballs

- Mitjans d'evacuacidé 1 especificacié6 de les zones d'abocament dels productes d'enderroc

- Cronograma dels treballs

- Pautes de control i mesures de seguretat i salut

S'ha de demolir en general, en ordre invers al que es va seguir per a la seva construcciod.
S'ha de demolir de dalt a baix, per tongades horitzontals, de manera que la demolicid es
faci practicament al mateix nivell.

Els elements no estructurals (revestiments, divisions, tancaments, etc.), s'han de demolir
abans que els elements resistents als que estiguin units, sense afectar la seva
estabilitat.

L'element per a enderrocar no ha d'estar sotmes a l'accidé d'elements estructurals que 1i
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transmetin carregues.

Cal verificar en tot moment l'estabilitat dels elements que no es demoleixen.

La part per a enderrocar no ha de tenir instal -lacions en servei (aigua, gas, electricitat,
etc.).

S'han de protegir els elements de servei public que puguin resultar afectats per les obres.
La zona afectada per les obres ha de quedar convenientment senyalitzada.

S'han de senyalar els elements que hagin de conservar-se intactes, segons s'indiqui en la
Documentacidé Técnica o, en el seu defecte, la DF.

L'execucid dels treballs no han de produir desperfectes, molésties o perjudicar les
construccions, bens o persones de l'entorn.

S'ha d'evitar la formacié de pols, pel que cal regar les parts que s'hagin de demolir i
carregar.

Durant els treballs es permet que l'operari treballi sobre l'element si aquest és estable i
l'alcaria és <= 2 m.

En acabar la jornada no s'han de deixar trams d'obra amb perill d'inestabilitat.

Si es preveuen desplagaments laterals de l'element, cal apuntalar-lo i protegir-lo per tal
d'evitar-ne 1l'esfondrament.

No s'han de deixar elements en voladiu sense apuntalar.

En cas d'imprevistos (terrenys inundats, olors de gas, etc.) o quan 1l'enderrocament pugui
afectar les construccions veines, s'han de suspendre les obres i avisar a la DF.

La runa s'ha d'abocar cap a l'interior del recinte, sense que es produeixin pressions
perilloses sobre l'estructura per acumulacidé de material.

L'operacidé de carrega de runa s'ha de fer amb les precaucions necessaries, per tal
d'aconseguir les condicions de seguretat suficients.

S'han d'eliminar els elements que puguin entorpir els treballs de retirada i carrega de
runa.

S'ha de complir la normativa vigent en materia mediambiental, de seguretat i salut i
d'emmagatzematge 1 transport de productes de construccib.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

ENDERROC O DESMUNTATGE DE BIGA, BIGUETA O PILAR DE PEDRA, MAO, FORMIGO O FOSA, ENDERROC DE
MURS, DESMUNTATGE DE MUR DE CARREUS, D'ARCS DE PEDRA, DE LLINDA DE PEDRA, ENDERROC DE
REBLERT DE VOLTES O DESMUNTATGE DE CARREUS ORNAMENTALS:

m3 de volum realment executat amidat segons les especificacions de la DT.

ENDERROC O DESMUNTATGE D'ELEMENT ESTRUCTURAL DE FUSTA, ELEMENTS D'ENCAVALLADA DE FUSTA,
LLINDA DE FABRICA CERAMICA, DESMUNTATGE D'ELEMENT LINIAL AMB MOTLLURA DE PEDRA O ARC NERVAT
DE PEDRA:

m de llargaria realment executat amidat d'acord amb les indicacions de la DT.

ENDERROC O DESMUNTATGE DE MUR D'ENTRAMAT DE PAREDAT I FUSTA, ENDERROC DE SOSTRE, DE VOLTA
CERAMICA, ENDERROC DE REBLERT D'ENTREBIGAT, LLOSANA VOLADA, D'ESCALA, DESMUNTATGE DE VOLTA
DE CARREUS, DESMUNTATGE DE TRACERIES O D'ARCS AMB TRACERIES I OBERTURA DE FINESTRES
TAPIADES:

m2 de superficie realment executada, amidada segons les especificacions de la DT.
DESMUNTATGE D'ENCAVALLADA:

m2 de superficie determinada pel perimetre de l'encavallada.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

* Orden de 10 de febrero de 1975, por la que se aprueba la Norma Tecnoldgica de la
Edificacién. NTE-ADD/1975: Acondicionamiento del terreno. Desmontes. Demoliciones.

72



Ajuntament think engineering
de Barcelona

Rev. 01 (18.07.2025) | Ref. THK 10743

Institut del Paisatge Urba i la Qualitat de Vida
Direccio Tecnica

P4 - ESTRUCTURES
P44 - ESTRUCTURES D'ACER

P442- - BIGA D'ACER, COL-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P442-DGO06.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacidé d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o
formant peces compostes.

S'han considerat els elements segiients:

- Bigues

S'han considerat els tipus de perfils segiients:

— Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, $275J0, S$275J2, S355JR, S$355J0 o S$355J2, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021),
EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les seéeries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons cODIGO ESTRUCTURAL
(RD 470/2021), EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodd, quadrat o rectangular
d'acer S275J0H o S355J2H, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), EAE-2011, UNE-EN 10210-1
- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons cODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, %, o Omega, d'acer S235JRC, segons
cODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), EAE-2011, UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials seglients:

- Pintat amb una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col -locacid segiients:

- Col-locacidé amb soldadura

- Col-locacidé amb cargols

- Col - locacib sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:

- Preparacidé de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col-locaci6é i fixacid provisional de la peca

- Aplomat 1 anivellacidé definitius

- Execucid de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de 1l'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer
modificacions sense autoritzacidé de la DF encara que suposin un increment de les
caracteristiques mecaniques.

La pec¢a ha d'estar col-locada a la posicidé indicada a la DT, amb les modificacions
aprovades per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la pega sigui composta, la disposicid dels diferents elements de la pecga, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.
Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificacid que ha de ser visible
despres del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar 1l'orientacidé de muntatge del component estructural
quan aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, 1 les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar
embalats 1 identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccidé de pintura antioxidant, excepte si
esta galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir o6xid adherit, rebaves, estries o irregularitats
que dificultin el contacte amb l'element que s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacidé de l'element no ha de produir desperfectes en
el recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop col -locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a l'estructura per a
disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucib:

- En obres d'edificacidé: Limits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A i a
l'article 80 de 1'EAE o l'annexe 16 del CODI ESTRUCTURAL.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3 i l'article 80
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de 1'EAE o l'annexe 16 del CODI ESTRUCTURAL.
COL ‘LOCACIO AMB CARGOLS:
S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de
1'EAE o la taula 85.2.b del CODI ESTRUCTURAL
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals
d'injeccidé s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir
els requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE o l'article 85.2 del CODI
ESTRUCTURAL.
La situacid dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i
pandeig local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.
El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.
La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.
Després del collat 1l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre
la superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com
a minim:
- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.
En els cargols col-locats en posicidé vertical, la femella ha d'estar situada per sota del
cap del cargol.
En els forats rodons normals 1 amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i
el xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.
En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar
col ‘locades de la forma segiient:
- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
- Cargols 8.8: sota de l'element que gira
Tolerancies d'execucid:
- Franquicia maxima entre superficies adjacents:

- Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2 mm

- Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm
- Diametre dels forats:

- En obres d'edificacidé: Limits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A i1 a l'article
76.2 de 1'EAE o l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartats 640.5.1.3 1 640.5.1.4
del PG3 1 a l'article 76.2 de 1'EAE o l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.
- Posicid dels forats:

- En obres d'edificacidé: Limits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A i1 a l'article
76.2 de 1'EAE o l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 i a
l'article 76.2 de 1'EAE o l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.
COL *LOCACIO AMB SOLDADURA:
El material d'aportacidé utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al
procediment de soldadura.
Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
material base.
En acers de resistéencia millorada a la corrosidé atmosfeéerica, la resistencia a la corrosid
del material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.
El plec de prescripcions tecniques particulars definira el sistema de proteccid enfront la
corrossib.
Els metodes de proteccid podran ser:
- Metalitzacid, segons 1'UNE-EN ISO 2063.
- Galvanitzacidé en calent, segons 1'UNE-EN ISO 1461.
- Sistemes de pintura, segons 1'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacidé durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se
posteriorment en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents i1 procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar
protegits en els punts de subjeccid.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge
i muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es
preveu que després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser
substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacidé d'aigua.
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El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i1 garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat,
les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves 1 encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicid
fins que l'avanc¢ del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que
no debilitin l'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccidé de 1l'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.
Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de
forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de
l'estructura estigui deformada o sobrecarregada permanentment per l'apilament de materials
estructurals o per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i
immediatament després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de l'estructura no estigui
ben alineada, anivellada, aplomada i1 unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplacaments durant el muntatge o l'alineacid posterior de la resta de l'estructura.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i1 manipulacid ocasionin en 1'acabat
superficial de l'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran zones on es
pugui dipositar l'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacidé 1 ancoratge dispossaran de proteccid adient a la classe
d'expossicid ambiental.

Per a la reparacié de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura
adequats aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacidé intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de proteccid després de la inspeccid 1 acceptacid de la DF 1 abans del muntatge.
Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de 1'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccié foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-4.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre
procediment sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucidé de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacidé o els establerts a
l'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacidé de punxonatge, o amb la perforacid o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces 1 abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions tecniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat
de les peces armades 1 el contacte intim de les peces d'unibd.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacié sigui visible
després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de
collar fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols
aquest procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és
necessari s'han de fer cicles addicionals de collat

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb
el que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme
s'han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Métode de la clau dinamometrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccid s'han de netejar d'olis amb
netejadors quimics. Després de la preparacié i fins 1l'armat i cargolat s'han de protegir
amb cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unidé amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

COL -LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb electrode revestit
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- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb electrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la
neu.

A 1'obra i a disposicidé del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge,
que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions
dels tipus d'electrodes i preescalfament, seqgiiencia de soldadura, limitacions a la
soldadura discontinua i comprovacions intermedies, girs o voltes de les peces necessaries
per la soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front
1'esquingcament laminar, referencia al pla d'inspeccidé 1 assaigs, 1 tots els requeriments
per al identificacid de les soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i
qualificats segons 1'UNE-EN 287-1.

La coordinacidé de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
experiencia amb el tipus d'operacid que supervisen.

Abans de comengar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de
mantenir seques i lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col -locats i fixos en la seva posicid
mitjangant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.
El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de l'estructura, s'han de retirar
sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.
Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacid del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar l'escodoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucié dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits
establerts a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A 1 l'article 77 de 1'EAE o l'article 94 del CODI
ESTRUCTURAL per a obres d'edificacié o d'acord amb l'article 640.5.2 del PG3 i 1l'article
77 de 1'EAE o l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccid que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i1 el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE,
ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seglients:
- E1 pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teodoric, cal 1l'acceptacid expressa de la
DF.

Aquest criteri inclou les perdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cddigo Estructural.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cbédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificacién.
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OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.
Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1'inici de l'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control
desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a l'execucid.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la segiient documentacid:

- creditacidé que el procés de muntatge al taller dels elements de l'estructura posseeix
distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacidé que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacidé dels soldadors segons UNE-EN 2871 i
del procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a l'obra, s'acompanyen
de la seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tracabilitat de la
mateixa, aquesta sera rebutjada.

Previ a l'execucid es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim
quatre provetes, per part del control extern de l'entitat de control segons l'article
91.2.2.1 de 1'EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les
dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposara la seqiéncia d'armat i
soldadura, aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el
muntatge al taller i a l'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

—-Identificacidé del elements.

-Situacidé dels eixos de simetria.

-Situacidé de les zones de suport contigiies.

-Paral -lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La freqliencia de comprovacié sera del 100% per elements principals i1 del 25% per a elements
secundaris.

La DF comprovara amb antelacidé al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els
elements elaborats al taller, i la documentacidé del subministrament.

El constructor elaborara la documentacidé corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada
per la DF, i com a minim incloura:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccié.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacib.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicid de la qualificacid adient conforme a 1'apartat
77.4.2 de 1'EAE o l'apartat 94.4.2 del CODI ESTRUCTURAL.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE o l'apartat 94.4.1 del CODI
ESTRUCTURAL, el constructor realitzara el assajos 1 probes necessaries per establir el
metode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccié de les peces a unir segons 1'UNE-EN
970 segons EAE o UNE-EN iso 17637 segons el CODI ESTRUCTURAL.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o
persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esforg aplicat és superior al minim
establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal -lica, d'exactitud no menor de
0,1 mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacid entre la directriu del
perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro
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tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcié dels
resultats de la inspeccid visual realitzada i dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacidé ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira
la implantacié en obra. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins
a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions
i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions
segons el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacidé dels defectes observats en les inspeccions visuals 1 en les realitzades per
métodes no destructius, es fara d'acord amb les especificacions fixades al Plec de
Condicions Particulars de 1l'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de serveil previstes
en projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.
UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servel previstes
en projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacidé resultin inaccessibles, seran
inspeccionades amb anterioritat.

A 1'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccidé visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjangant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de 1'EAE.

Es realitzaran els seglients assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants (LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques (PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons (US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies (RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una
radiografia addicional

Es realitzara una inspeccid mitjancant particules magneétiques o liquids penetrants d'un 15%
del total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccidé radiografica i ultrasodonica de les soldadures a topar en planxes
i unions en T quan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacidé de les soldadures es basaran en 1'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La freqliencia de comprovacié sera del 100% per elements principals com bigues, 1 del 25%
per a elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats
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P4 - ESTRUCTURES
P44 - ESTRUCTURES D'ACER

P443- - BIGUETA D'ACER, COL:-LOCADA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P443-FHUF.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacidé d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o
formant peces compostes.

S'han considerat els elements segiients:

- Biguetes

S'han considerat els tipus de perfils segiients:

— Perfils d'acer laminat en calent, de les séries IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, $275J0, S$275J2, S355JR, S$355J0 o S$355J2, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021),
EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les seéeries L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons cODIGO ESTRUCTURAL
(RD 470/2021), EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodd, quadrat o rectangular
d'acer S275J0H o S355J2H, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), EAE-2011, UNE-EN 10210-1
- Perfils foradats conformats en fred de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons cODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, %, o Omega, d'acer S235JRC, segons
cODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), EAE-2011, UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials seglients:

- Pintat amb una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col -locacid segiients:

- Col-locacidé amb soldadura

- Col-locacidé amb cargols

- Col - locacib sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:

- Preparacidé de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col-locaci6é i fixacid provisional de la peca

- Aplomat 1 anivellacidé definitius

- Execucid de les unions, en el seu cas

- Comprovacié final de 1l'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer
modificacions sense autoritzacidé de la DF encara que suposin un increment de les
caracteristiques mecaniques.

La pec¢a ha d'estar col-locada a la posicidé indicada a la DT, amb les modificacions
aprovades per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la pega sigui composta, la disposicid dels diferents elements de la pecga, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.
Cada component de l'estructura ha de dur una marca d'identificacid que ha de ser visible
despres del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar 1l'orientacidé de muntatge del component estructural
quan aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, 1 les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar
embalats 1 identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccidé de pintura antioxidant, excepte si
esta galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir o6xid adherit, rebaves, estries o irregularitats
que dificultin el contacte amb l'element que s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacidé de l'element no ha de produir desperfectes en
el recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adrecar un cop col -locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a l'estructura per a
disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucib:

- En obres d'edificacidé: Limits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A i a
l'article 80 de 1'EAE o l'annexe 16 del CODI ESTRUCTURAL.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3 i l'article 80
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de 1'EAE o l'annexe 16 del CODI ESTRUCTURAL.
COL ‘LOCACIO AMB CARGOLS:
S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de
1'EAE o la taula 85.2.b del CODI ESTRUCTURAL
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals
d'injeccidé s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir
els requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE o l'article 85.2 del CODI
ESTRUCTURAL.
La situacid dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i
pandeig local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.
El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.
La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.
Després del collat 1l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre
la superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com
a minim:
- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
Les superficies dels caps de cargols i femelles han d'estar perfectament planes i netes.
En els cargols col-locats en posicidé vertical, la femella ha d'estar situada per sota del
cap del cargol.
En els forats rodons normals 1 amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i
el xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.
En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar
col ‘locades de la forma segiient:
- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
- Cargols 8.8: sota de l'element que gira
Tolerancies d'execucid:
- Franquicia maxima entre superficies adjacents:

- Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2 mm

- Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm
- Diametre dels forats:

- En obres d'edificacidé: Limits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A i1 a l'article
76.2 de 1'EAE o l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartats 640.5.1.3 1 640.5.1.4
del PG3 1 a l'article 76.2 de 1'EAE o l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.
- Posicid dels forats:

- En obres d'edificacidé: Limits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A i1 a l'article
76.2 de 1'EAE o l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 i a
l'article 76.2 de 1'EAE o l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.
COL *LOCACIO AMB SOLDADURA:
El material d'aportacidé utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al
procediment de soldadura.
Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
material base.
En acers de resistéencia millorada a la corrosidé atmosfeéerica, la resistencia a la corrosid
del material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.
El plec de prescripcions tecniques particulars definira el sistema de proteccid enfront la
corrossib.
Els metodes de proteccid podran ser:
- Metalitzacid, segons 1'UNE-EN ISO 2063.
- Galvanitzacidé en calent, segons 1'UNE-EN ISO 1461.
- Sistemes de pintura, segons 1'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacidé durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se
posteriorment en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents i1 procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar
protegits en els punts de subjeccid.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge
i muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es
preveu que després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser
substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacidé d'aigua.
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El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i1 garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat,
les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves 1 encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicid
fins que l'avanc¢ del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que
no debilitin l'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccidé de 1l'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.
Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de
forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de
l'estructura estigui deformada o sobrecarregada permanentment per l'apilament de materials
estructurals o per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i
immediatament després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de l'estructura no estigui
ben alineada, anivellada, aplomada i1 unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplacaments durant el muntatge o l'alineacid posterior de la resta de l'estructura.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i1 manipulacid ocasionin en 1'acabat
superficial de l'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran zones on es
pugui dipositar l'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacidé 1 ancoratge dispossaran de proteccid adient a la classe
d'expossicid ambiental.

Per a la reparacié de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura
adequats aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacidé intacta.

Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de proteccid després de la inspeccid 1 acceptacid de la DF 1 abans del muntatge.
Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de 1'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccié foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-4.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre
procediment sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucidé de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacidé o els establerts a
l'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacidé de punxonatge, o amb la perforacid o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces 1 abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions tecniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat
de les peces armades 1 el contacte intim de les peces d'unibd.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacié sigui visible
després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de
collar fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols
aquest procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és
necessari s'han de fer cicles addicionals de collat

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb
el que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme
s'han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Métode de la clau dinamometrica.

- Metode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccid s'han de netejar d'olis amb
netejadors quimics. Després de la preparacié i fins 1l'armat i cargolat s'han de protegir
amb cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unidé amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la unid.

COL -LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Per arc electric manual amb electrode revestit
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- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb electrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la
neu.

A 1'obra i a disposicidé del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge,
que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions
dels tipus d'electrodes i preescalfament, seqgiiencia de soldadura, limitacions a la
soldadura discontinua i comprovacions intermedies, girs o voltes de les peces necessaries
per la soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front
1'esquingcament laminar, referencia al pla d'inspeccidé 1 assaigs, 1 tots els requeriments
per al identificacid de les soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i
qualificats segons 1'UNE-EN 287-1.

La coordinacidé de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
experiencia amb el tipus d'operacid que supervisen.

Abans de comengar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de
mantenir seques i lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col -locats i fixos en la seva posicid
mitjangant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.
El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de l'estructura, s'han de retirar
sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.
Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacid del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar l'escodoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execucié dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits
establerts a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A 1 l'article 77 de 1'EAE o l'article 94 del CODI
ESTRUCTURAL per a obres d'edificacié o d'acord amb l'article 640.5.2 del PG3 i 1l'article
77 de 1'EAE o l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccid que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i1 el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE,
ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seglients:
- E1 pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teodoric, cal 1l'acceptacid expressa de la
DF.

Aquest criteri inclou les perdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cddigo Estructural.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cbédigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificacién.
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OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cbédigo Estructural.
Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1'inici de l'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control
desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a l'execucid.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la segiient documentacid:

- creditacidé que el procés de muntatge al taller dels elements de l'estructura posseeix
distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacidé que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacidé dels soldadors segons UNE-EN 2871 i
del procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a l'obra, s'acompanyen
de la seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tracabilitat de la
mateixa, aquesta sera rebutjada.

Previ a l'execucid es fabricaran per a cada element i cada material a tallar, com a minim
quatre provetes, per part del control extern de l'entitat de control segons l'article
91.2.2.1 de 1'EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les
dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposara la seqiéncia d'armat i
soldadura, aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el
muntatge al taller i a l'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

—-Identificacidé del elements.

-Situacidé dels eixos de simetria.

-Situacidé de les zones de suport contigiies.

-Paral -lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La freqliencia de comprovacié sera del 100% per elements principals i1 del 25% per a elements
secundaris.

La DF comprovara amb antelacidé al muntatge la correspondéncia entre el projecte i els
elements elaborats al taller, i la documentacidé del subministrament.

El constructor elaborara la documentacidé corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada
per la DF, i com a minim incloura:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccié.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacib.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicid de la qualificacid adient conforme a 1'apartat
77.4.2 de 1'EAE o l'apartat 94.4.2 del CODI ESTRUCTURAL.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE o l'apartat 94.4.1 del CODI
ESTRUCTURAL, el constructor realitzara el assajos 1 probes necessaries per establir el
metode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccié de les peces a unir segons 1'UNE-EN
970 segons EAE o UNE-EN iso 17637 segons el CODI ESTRUCTURAL.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o
persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esforg aplicat és superior al minim
establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal -lica, d'exactitud no menor de
0,1 mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacid entre la directriu del
perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro
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tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcié dels
resultats de la inspeccid visual realitzada i dels analisis anteriors.

UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacidé ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira
la implantacié en obra. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins
a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions
i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions
segons el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacidé dels defectes observats en les inspeccions visuals 1 en les realitzades per
métodes no destructius, es fara d'acord amb les especificacions fixades al Plec de
Condicions Particulars de 1l'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccid visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de serveil previstes
en projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.
UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servel previstes
en projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacidé resultin inaccessibles, seran
inspeccionades amb anterioritat.

A 1'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccidé visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjangant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de 1'EAE.

Es realitzaran els seglients assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants (LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques (PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons (US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies (RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una
radiografia addicional

Es realitzara una inspeccid mitjancant particules magneétiques o liquids penetrants d'un 15%
del total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccidé radiografica i ultrasodonica de les soldadures a topar en planxes
i unions en T quan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacidé de les soldadures es basaran en 1'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La freqliencia de comprovacié sera del 100% per elements principals com bigues, 1 del 25%
per a elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats
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P4 - ESTRUCTURES

P44 - ESTRUCTURES D'ACER

P445- - CORRETJA D'ACER, COL-LOCADA

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacidé d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o
formant peces compostes.

S'han considerat els elements segiients:

- Corretges

S'han considerat els tipus de perfils segiients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer
S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021),
EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o
planxa, d'acer S275JR, S275J0, S$S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons CODIGO ESTRUCTURAL
(RD 470/2021), EAE-2011, UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les seéries rodd, quadrat o rectangular
d'acer $275J0H o S355J2H, segons CODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), EAE-2011, UNE-EN 10210-1
- Perfils foradats conformats en fred de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer
S275J0H o S355J2H, segons cODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), EAE-2011, UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les series L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons
cODIGO ESTRUCTURAL (RD 470/2021), EAE-2011, UNE-EN 10025-2

S'han considerat els acabats superficials seglients:

- Pintat amb una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col -locacid segiients:

- Col-locacidé amb soldadura

- Col-locacidé amb cargols

- Col-locacibé sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:

- Preparacidé de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col-locacié i fixacid provisional de la peca

- Aplomat 1 anivellacidé definitius

- Execucid de les unions, en el seu cas

- Comprovacidé final de l'aplomat i dels nivells

CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s'han de fer
modificacions sense autoritzacidé de la DF encara que suposin un increment de les
caracteristiques mecaniques.

La pec¢a ha d'estar col-locada a la posicidé indicada a la DT, amb les modificacions
aprovades per la DF.

La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.

Quan la pega siguil composta, la disposicid dels diferents elements de la pecga, les seves
dimensions, tipus d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.
Cada component de 1l'estructura ha de dur una marca d'identificacidé que ha de ser visible
despres del muntatge. Aquesta marca no ha d'estar feta amb entalladura cisellada.

La marca d'identificacié ha d'indicar l'orientacid de muntatge del component estructural
quan aquesta no es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacid, 1 les xapes, plaques petites i accessoris de muntatge han d'anar
embalats i1 identificats adequadament.

L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccidé de pintura antioxidant, excepte si
esta galvanitzat.

Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats
que dificultin el contacte amb l'element que s'han d'unir.

Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacidé de 1l'element no ha de produir desperfectes en
el recobriment del zenc.

L'element no s'ha d'adregar un cop col-locat definitivament.

No es permet reblir amb soldadura els forats que han estat practicats a l'estructura per a
disposar cargols provisionals de muntatge.

Tolerancies d'execucid:

- En obres d'edificacidé: Limits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A i a
l'article 80 de 1'EAE o l'annexe 16 del CODI ESTRUCTURAL.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'article 640.12 del PG3 i l'article 80
de 1'EAE o l'annexe 16 del CODI ESTRUCTURAL.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

S'utilitzaran cargols normalitzats d'acord a les normes recollides a la taula 29.2.b de
1'EAE o la taula 85.2.b del CODI ESTRUCTURAL

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals
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d'injeccié s'han d'utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir
els requisits addicionals establerts a l'article 29.2 de 1'EAE o l'article 85.2 del CODI
ESTRUCTURAL.
La situacid dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosid i
pandeig local de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.
El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.
La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s'utilitzin
com a calibrats.
Després del collat 1l'espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre
la superficie de recolzament de la femella i la part no roscada de l'espiga ha d'haver, com
a minim:
- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca
Les superficies dels caps de cargols 1 femelles han d'estar perfectament planes i netes.
En els cargols col-locats en posicid vertical, la femella ha d'estar situada per sota del
cap del cargol.
En els forats rodons normals 1 amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar
volanderes. Si s'utilitzen han d'anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i
el xamfra ha d'estar situat en direccidé al cap del cargol.
En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d'anar
col ‘locades de la forma segiient:
- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
- Cargols 8.8: sota de l'element que gira
Tolerancies d'execucib:
- Franquicia maxima entre superficies adjacents:

- Si s'utilitzen cargols no pretesats: 2 mm

- Si s'utilitzen cargols pretesats: 1 mm
- Diametre dels forats:

- En obres d'edificacidé: Limits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A i1 a l'article
76.2 de 1'EAE o l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts als apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4
del PG3 1 a l'article 76.2 de 1'EAE o l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.
- Posicid dels forats:

- En obres d'edificacidé: Limits establerts a l'apartat 11.1 del DB-SE A i1 a l'article
76.2 de 1'EAE o l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.

- En obres d'enginyeria civil: Limits establerts a l'apartat 640.5.1.1 del PG3 i a
l'article 76.2 de 1'EAE o l'article 93.2 del CODI ESTRUCTURAL.
COL -LOCACIO AMB SOLDADURA:
El material d'aportacié utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i al
procediment de soldadura.
Les caracteristiques mecaniques del material d'aportacidé han de ser superiors a les del
material base.
En acers de resisténcia millorada a la corrosid atmosféerica, la resisténcia a la corrosid
del material d'aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.
El plec de prescripcions tecniques particulars definira el sistema de proteccidé enfront la
corrossib.
Els metodes de proteccid podran ser:
- Metalitzacid, segons 1'UNE-EN ISO 2063.
- Galvanitzacidé en calent, segons 1'UNE-EN ISO 1461.
- Sistemes de pintura, segons 1'UNE-EN ISO 12944.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els planols de taller i un programa de muntatge que han de ser
aprovats per la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacidé durant els treballs ha d'aprovar-la la DF i reflectir-se
posteriorment en els planols de taller.

Els components estructurals s'han de manipular evitant que es produeixin deformacions
permanents i1 procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d'anar
protegits en els punts de subjeccid.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge
i muntatge experimenti desperfectes, s'ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es
preveu que després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser
substituida.

Els components de l'estructura s'han d'emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en
contacte amb el terra i de forma que no es produeixi acumulacidé d'aigua.

El muntatge de l'estructura s'ha de fer d'acord amb el programa de muntatge i garantint la
seguretat estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l'estructura ha de resistir, en condicions de seguretat,
les carregues provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves 1 encastaments o subjeccions provisionals s'han de mantenir en la seva posicid
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fins que l'avanc¢ del muntatge permeti que puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s'han de fer de forma que
no debilitin l'estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccidé de 1l'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatges utilitzats.
Els dispositius d'ancoratge provisionals s'han d'assegurar per a evitar que s'afluixin de
forma involuntaria.

Durant el procés de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de
l'estructura estigui deformada o sobrecarregada permanentment per l'apilament de materials
estructurals o per carregues provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de l'estructura, s'ha d'alinear al més aviat possible i
immediatament després completar el cargolament.

No s'han de fer unions permanents fins que una part suficient de 1l'estructura no estigui
ben alineada, anivellada, aplomada i1 unida provisionalment de manera que no es produeixin
desplacaments durant el muntatge o l'alineacid posterior de la resta de l'estructura.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge i manipulacid ocasionin en l'acabat
superficial de l'estructura s'han de reparar amb procediments adequats.

Es tindra especial cura del drenatge de cobertes i facanes, aixi com s'evitaran zones on es
pugui dipositar l'aigua de forma permanent.

Els elements de fixacidé i ancoratge dispossaran de proteccid adient a la classe
d'expossicid ambiental.

Per a la reparacidé de superficies galvanitzades s'han d'utilitzar productes de pintura
adequats aplicats sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacidé intacta.
Les parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el
tractament de proteccid després de la inspeccid 1 acceptacid de la DF 1 abans del muntatge.
Les estructures amb planxes i peces primes conformades en fred s'executaran considerant els
requisits addicionals de 1'UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d'alt limit elastic s'executaran considerant els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccid foradada s'executaran tenint en compte els requisits
addicionals de 1'UNE-ENV 1090-4.

COL -LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s'han de fer amb perforadora mecanica. S'admet un altre
procediment sempre que proporcioni un acabat equivalent.

Es permet l'execucidé de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits
establerts a l'apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d'edificacidé o els establerts a
l'apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres d'enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que
travessin dues o més peces.

Els forats allargats s'han de fer amb una operacidé de punxonatge, o amb la perforacid o
punxonatge de dos forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces 1 abans d'unir-les s'han d'eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s'han de soldar, a menys que aixi ho expliciti el plec de
condicions tecniques particulars.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat
de les peces armades 1 el contacte intim de les peces d'unibd.

Les femelles s'han de muntar de manera que la seva marca de designacid sigui visible
després del muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s'ha de
collar fins arribar al "collat a tocar" sense sobretesar els cargols. En grups de cargols
aquest procés s'ha de fer progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és
necessari s'han de fer cicles addicionals de collat

Abans de comencar el pretesat, els cargols pretesats d'un grup s'han de collar d'acord amb
el que s'ha indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme
s'han de fer cicles addicionals de collat.

S'han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i1 volandera(es) que després de
collats fins al pretesat minim, s'afluixin.

El collat dels cargols pretesats s'ha de fer seguint un dels procediments seglients:

- Métode de la clau dinamometrica.

- Métode de la femella indicadora.

- Metode convinat.

Les superficies que han de transmetre esforcos per friccidé s'han de netejar d'olis amb
netejadors quimics. Després de la preparacié i fins 1l'armat i cargolat s'han de protegir
amb cobertes impermeables.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unidé amb cargols no s'ha de
tractar fins que no s'hagi inspeccionat la uniod.

COL -LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades soén:

- Per arc electric manual amb electrode revestit

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu
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- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccidé de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc de connectors

Les soldadures s'han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la
neu.

A 1'obra i a disposicidé del personal encarregat de soldar hi ha d'haver un pla de soldatge,
que ha d'incloure, com a minim, els detalls, mida i tipus de les unions, especificacions
dels tipus d'electrodes i preescalfament, seqgiiencia de soldadura, limitacions a la
soldadura discontinua i comprovacions intermedies, girs o voltes de les peces necessaries
per la soldadura, detall de les fixacions provisionals, disposicions en front
l'esquingament laminar, referencia al pla d'inspeccidé i1 assaigs, 1 tots els requeriments
per al identificacidé de les soldadures.

Les soldadures s'han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i
qualificats segons 1'UNE-EN 287-1.

La coordinacidé de les tasques de soldadura s'ha de fer per soldadors qualificats i amb
experiencia amb el tipus d'operacid que supervisen.

Abans de comencgar a soldar s'ha de verificar que les superficies i vores a soldar sbén
adequades al procés de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s'han de netejar de qualsevol material que pugui afectar
negativament la qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S'han de
mantenir seques i lliures de condensacions.

Els components a soldar han d'estar correctament col -locats i fixos en la seva posicid
mitjancant dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar
siguin accessibles i visibles per al soldador. No s'han d'introduir soldadures addicionals.
El muntatge de l'estructura s'ha de fer de manera que les dimensions finals dels components
estructurals estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de l'estructura, s'han de retirar
sense fer malbé les peces.

Les soldadures provisionals s'han d'executar seguint les especificacions generals. S'han
d'eliminar totes les soldadures de punteig que no s'incorporin a les soldadures finals.
Quan el tipus de material de l'acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un
enduriment de la zona térmicament afectada s'ha de considerar la utilitzacid del
precalentament. Aquest s'ha d'estendre 75 mm en cada component del metall base.

No s'ha d'accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el seglient, cal netejar l'escoria per
mitja d'una picola i d'un raspall.

L'execuci6 dels diferents tipus de soldadures s'ha de fer d'acord amb els requisits
establerts a l'apartat 10.3.4 del DB-SE A 1 l'article 77 de 1'EAE o l'article 94 del CODI
ESTRUCTURAL per a obres d'edificacidé o d'acord amb l'article 640.5.2 del PG3 i l'article
77 de 1'EAE o l'article 94 del CODI ESTRUCTURAL per a obres d'enginyeria civil.

No s'han d'utilitzar materials de proteccid que perjudiquin la qualitat de la soldadura a
menys de 150 mm de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s'han de pintar sense haver eliminat préviament
l'escoria.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D'ANCORATGE,
ELEMENTS AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seglients:
- E1 pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teodoric, cal 1l'acceptacid expressa de la
DF.

Aquest criteri inclou les perdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D'EDIFICACIO:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cddigo Estructural.

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cddigo Técnico de la
Edificacién Parte 2. Documento Basico de Acero DB-SE-A.

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidn de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas
para edificacién.

OBRES D'ENGINYERIA CIVIL:

Real Decreto 751/2011, de 27 de mayo, por el que se aprueba la Instruccién de Acero
Estructural (EAE).

Real Decreto 470/2021, de 29 de junio, por el que se aprueba el Cdéddigo Estructural.
Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de Prescripciones Técnicas
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Generales para Obras de Carreteras y Puentes (PG-3).

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Abans de 1'inici de l'execucid, la DF verificara que existeix un programa de control
desenvolupat pel constructor, tant per als productes com per a l'execucid.

Previ al subministrament, el constructor presentara a la DF la segiient documentacid:

- creditacidé que el procés de muntatge al taller dels elements de l'estructura posseeix
distintiu de qualitat reconegut.

- Acreditacidé que els productes d'acer posseeixen distintiu de qualitat reconegut.

- En processos de soldadura, certificats d'homologacidé dels soldadors segons UNE-EN 2871 i
del procés de soldadura segons UNE-EN ISO 15614-1.

La DF comprovara que els productes d'acer subministrats pel taller a l'obra, s'acompanyen
de la seva fulla de subministrament, en cas que no es pugui realitzar la tragabilitat de la
mateixa, aquesta sera rebutjada.

Préevi a l'execucid es fabricaran per a cada element 1 cada material a tallar, com a minim
quatre provetes, per part del control extern de l'entitat de control segons l'article
91.2.2.1 de 1'EAE.

Es comprovara que les dimensions dels elements elaborats al taller son les mateixes que les
dels planols de taller , considerant-se les tolerancies al plec de condicions.

Amb anterioritat a la fabricacid, el constructor proposara la seqiéncia d'armat i
soldadura, aquesta haura de ser aprovada per la DF.

Es marcaran les peces amb pintura segons planols de taller, per identificar-les durant el
muntatge al taller i a l'obra.

L'autocontrol del procés de muntatge incloura com a minim:

—-Identificacidé del elements.

-Situacid dels eixos de simetria.

-Situacidé de les zones de suport contigiies.

-Paral ‘lelisme d'ales i platabandes.

-Perpendicularitat d'ales i animes.

-Abonyegament, rectitud i planor d'ales i animes.

-Contrafletxes.

La freqiéncia de comprovacié sera del 100% per elements principals 1 del 25% per a elements
secundaris.

La DF comprovara amb antelacié al muntatge la correspondencia entre el projecte i els
elements elaborats al taller, i la documentacidé del subministrament.

El constructor elaborara la documentacid corresponent al muntatge, aquesta sera aprovada
per la DF, i com a minim incloura:

-Memoria de muntatge.

-Planols de muntatge.

-Programa d'inspeccid.

Es comprovara la conformitat de totes les operacions de muntatge, especialment:

-L'ordre de cada operacib.

-Eines utilitzades.

-Qualificacié6 del personal.

-Tracabilitat del sistema.

UNIONS SOLDADES:

Els soldadors hauran d'estar en disposicid de la qualificacid adient conforme a 1'apartat
77.4.2 de 1'EAE o l'apartat 94.4.2 del CODI ESTRUCTURAL.

Cada soldador identificara el seu treball amb marques personals no transferibles.

La soldadura es realitzara segons l'apartat 77.4.1 de la EAE o l'apartat 94.4.1 del CODI
ESTRUCTURAL, el constructor realitzara el assajos 1 probes necessaries per establir el
metode de soldadura més adient.

Abans de realitzar la soldadura, es fara una inspeccidé de les peces a unir segons 1'UNE-EN
970 segons EAE o UNE-EN iso 17637 segons el CODI ESTRUCTURAL.

Les inspeccions de les soldadures les realitzara un inspector de soldadura de nivell 2 o
persona autoritzada per la DF.

UNIONS CARGOLADES:

Es comprovaran .els parells de serratge aplicats als cargols.

En el cas de cargols pretesats es comprovara que l'esforc¢ aplicat és superior al minim
establert.

CONTROL D'EXECUCIO. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

La mesura de les longituds es fara amb regla o cinta metal -lica, d'exactitud no menor de
0,1 mm en cada metre, i no menor que 0,1 per mil en longituds majors.

La mesura de les fletxes de les barres es realitzara per comparacid entre la directriu del
perfil i la linia recta definida entre les seccions extremes materialitzada amb un filferro
tesat.

UNIONS SOLDADES:

La DF determinara les soldadures que han de ser objecte d'analisi.

Els percentatges indicats poden ser variats, segons criteris de la DF, en funcié dels
resultats de la inspeccid visual realitzada i dels analisis anteriors.
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UNIONS CARGOLADES:

La DF determinara les unions que han de ser objecte d'analisi.

CONTROL D'EXECUCIO. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:

El taller de fabricacidé ha de disposar d'un control dimensional adequat.

Quan es sobrepassi alguna de les tolerancies especificades en algun control, es corregira
la implantacié en obra. A més a més, s'augmentara el control, en l'apartat incomplet, fins
a un 20% d'unitats. Si encara es troben irregularitats, es faran les oportunes correccions
i/o rebuigs i es fara el control sobre el 100 % de les unitats amb les oportunes actuacions
segons el resultat.

UNIONS SOLDADES:

La qualificacidé dels defectes observats en les inspeccions visuals 1 en les realitzades per
metodes no destructius, es fara d'acord amb les especificacions fixades al Plec de
Condicions Particulars de 1l'obra.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Inspeccié visual de la unitat acabada.

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servel previstes
en projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.
UNIONS SOLDADES:

En l'estructura acabada han de realitzar-se, les comprovacions i proves de servel previstes
en projecte i/o ordenades per DF conjuntament amb les exigides per la normativa vigent.

Es controlaran tots els cordons de soldadura.

Les soldadures que durant el procés de fabricacidé resultin inaccessibles, seran
inspeccionades amb anterioritat.

A 1'autocontrol de les soldadures es comprovara com a minim:

-Inspeccidé visual de tots els cordons.

-Comprovacions mitjangant assajos no destructius segons la taula 91.2.2.5 de 1'EAE.

Es realitzaran els seglients assajos no destructius segons la norma EN12062

-Liquids penetrants (LP) segons UNE-EN 1289.

-Particules magnetiques (PM),segons UNE-EN 1290.

-Ultrasons (US), segons UNE-EN 1714.

-Radiografies (RX), segons UNE-EN 12517.

A tots els punt a on existeixin creuament de cordons de soldadura es realitzara una
radiografia addicional

Es realitzara una inspeccid mitjancant particules magnetiques o liquids penetrants d'un 15%
del total de la longitud de les soldadures en angle.

Es realitzara una inspeccidé radiografica i ultrasodonica de les soldadures a topar en planxes
i unions en T quan aquestes siguin a topar.

Els criteris d'acceptacidé de les soldadures es basaran en 1'UNE-EN ISO 5817.

UNIONS CARGOLADES:

La freqliencia de comprovacié sera del 100% per elements principals com bigues, 1 del 25%
per a elements secundaris com rigiditzadors.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de fer segons les indicacions de la DF.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.

UNIONS SOLDADES:

No s'acceptaran soldadures que no compleixin amb les especificacions.

No s'acceptaran unions soldades que no compleixin amb els assaigs no destructius.

No s'acceptaran soldadures realitzades per soldadors no qualificats
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P4 - ESTRUCTURES

P4F - ESTRUCTURES D'OBRA DE CERAMICA

P4FM- - REPARACIO D'ESTRUCTURES D'OBRA DE FABRICA AMB REPOSICIO DE PECES
0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P4FM-4SMP.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions de reparacidé d'elements estructurals d'obra de fabrica, com ara parets, voltes o
arcs.

S'han considerat les unitats d'obra seglients:

- Grapa amb armadura d'acer en barres, per a cosit estatic d'obra de fabrica, col-locada en
1'orifici practicat en 1l'obra i reblert amb injeccidé de morter

- Reparacidé de fissures en obra de fabrica, previ repicat i1 sanejament d'elements solts 1
segellat amb morter

- Reparacidé d'element de pedra amb falcat de la peca despresa, injectat de resines epoxi i
rejuntat amb morter

- Restitucidé de volum, d'element de pedra amb morter, armat amb xarxa de filferro

- Reparacidé amb reposicid de peces

- Segellat d'esquerda amb injeccié d'adhesiu de resines epoxi o de morter

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

Reposicid de peces:

- Neteja i preparacidé de la zona a tractar

- Repicat dels elements inestables o despresos

- Estintolament o falcat de la zona de treball, si cal

- Preparacidé de l'espail necessari per a col-locar les peces de nou

- Humitejat dels paraments i les peces

- Col-locacié de les peces amb morter, i rejuntat

REPOSICIO DE PECES:

Les peces afegides han de ser del mateix format que les existents.

Les peces s'han de disposar de forma que es mantingui 1l'especejament de la resta de
parament.

Les filades han de ser horitzontals.

No ha de tenir esquerdes.

Les peces han d'estar col -locades a trencajunt.

No hi poden haver peces més petites que mig mad.

No hi poden haver pedres més petites de 15 cm.

Els junts han d'estar plens de morter.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil-li entre els 5°C i els 40°C i sense
pluja. Fora d'aquests limits, s'ha de revisar 1l'obra executada les 48 h abans i1 s'han
d'enderrocar les parts afectades.

Amb vent superior a 50 km/h s'han de suspendre els treballs i s'han d'assegurar les parts
que s'han fet.

REPOSICIO DE PECES:

Les peces per col -locar han de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixin ni
cedeixin aigua al morter.

Les peces s'han de col-locar refregant-les sobre un 1lit de morter, sempre que ho permeti
la dimensidé de la pega, fins que el morter sobresurti pels junts horitzontal i1 vertical.
No es poden moure les peces una vegada col -locades. Per corregir la posicidé s'ha de treure
la pega i1 el morter i tornar-la a col-locar.

Durant 1l'adormiment s'ha de mantenir l'humitat de 1l'element, principalment en condicions
climatiques desfavorables (temperatura alta, vent fort, etc.).

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

REPARACIO AMB REPOSICIO DE PECES D'OBRA DE FABRICA CERAMICA:

m2 de superficie de volta, o de mur, amb zones a reparar, executada d'acord amb la DT.
REPARACIO AMB REPOSICIO DE PECES EN FABRICA DE PEDRA O BRANCAL:

m3 de volum realment executat d'acord amb la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por
el Real Decreto 314/2006.

91



Ajuntament think engineering
de Barcelona

Rev. 01 (18.07.2025) | Ref. THK 10743

Institut del Paisatge Urba i la Qualitat de Vida
Direccio Tecnica

P4 - ESTRUCTURES
P4G - ESTRUCTURES DE MAGCONERIA

P4G9- - REPARACIO D'ESQUERDA EN ESTRUCTURA D'OBRA DE FABRICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P4G9-4UBO.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions de reparacidé d'elements estructurals d'obra de fabrica, com ara parets, voltes o
arcs.

S'han considerat les unitats d'obra seglients:

- Repicat puntual d'element estructural d'obra ceramica amb mitjans manuals

- Atirantat d'arc d'obra ceramica amb tensor d'acer subjectat a l'obra amb plaques de
repartiment i reblert de morter entre parament i placa

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:

Repicat puntual:

- Neteja 1 preparacié de la zona a tractar

- Repicat dels elements inestables o despresos, i1 neteja dels junts

- Retirada de la runa

REPARACIO D'ESQUERDA I REPICAT PUNTUAL:

Al parament no hi han d'haver elements despresos o inestables.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'ha de treballar a una temperatura ambient que oscil-li entre els 5°C i els 40°C i sense
pluja. Fora d'aquests limits, s'ha de revisar 1l'obra executada les 48 h abans i1 s'han
d'enderrocar les parts afectades.

Amb vent superior a 50 km/h s'han de suspendre els treballs i s'han d'assegurar les parts
que s'han fet.

GRAPAT, REPARACIO DE FISSURES, SEGELLAT D'ESQUERDA, REPARACIO AMB RESTITUCIO DE VOLUM:
Els morters preparats s'han de confeccionar d'acord amb les instruccions del fabricant, i
s'han d'utilitzar dins del temps maxim establert.

Els paraments on es col -loqui el morter, cal que estiguin lleugerament humits, sense que
l'aigua regalimi.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

SEGELLAT D'ESQUERDA O REPARACIO LINIAL AMB RESTITUCIO DE VOLUM:

m de llargaria, mesurat per la cara exterior de la paret, reparada d'acord amb la DT.
4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Documento Basico de Seguridad estructural Fabrica DB-SE-F, parte II del CTE, aprobado por
el Real Decreto 314/2006.
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P4 - ESTRUCTURES

P4Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A ESTRUCTURES

P4Z0- - ANCORATGES PER A ESTRUCTURES

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions de reparacié d'elements estructurals d'obra de fabrica ceramica, com ara parets,
voltes o arcs.

S'han considerat les unitats d'obra segiients:

- Ancoratge sobre fabrica de pedra, mitjangant rodd d'acer inoxidable o bronze, introduit
en el forat practicat sobre el suport i reblert posterior amb resina epoxi

- Ancoratge amb tac d'acer inoxidable, volandera i femella, sobre suport d'obra ceramica
formigd o pedra

- Ancoratge amb tac quimic amb cargol, volandera i femella d'acer inoxidable i ampolla
d'adhesiu, sobre suport d'obra de fabrica de mad massis

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:

Ancoratge amb rodons

- Neteja i1 preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la posicié dels ancoratges

- Perforacidé dels ancoratges

- Confeccidé del morter polimeric, i1 injeccid als forats

- Col-locacié de l'ancoratge, recollida del morter sobrant, i falcat provisional

- Retirada de les falques, una vegada endurit el morter, i neteja dels paraments
Ancoratge amb tac d'acer inoxidable:

- Neteja 1 preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la posicidé dels ancoratges

- Perforacidé dels suports

- Col-locacidé de 1l'ancoratge i fixacid del mateix amb el cargol

Ancoratge amb tac quimic:

- Neteja 1 preparacidé de la zona de treball

- Replanteig de la posicié dels ancoratges

- Perforacidé dels suports

- Introduccié de l1l'ampolla de resines

- Col-locacié de l1l'ancoratge, recollida de les resines sobrants

ANCORATGE AMB RODONS:

Els rodons han d'estar disposat, als llocs indicats a la DT, o en el seu defecte, els que
determini la DF.

Si es possible, cal evitar que els extrems dels ancoratges estiguin a una mateixa
alineacid, per evitar una nova linia de fractura.

Els ancoratges han d'estar fixats a les pedres. Mai als junts.

Les perforacions per ancorar les grapes han de tenir un diametre igual al doble de la barra
utilitzada.

El reblert dels forats s'ha de fer amb un morter elastic.

ANCORATGE AMB TAC D'ACER INOXIDABLE O TAC QUiMIC:

Ha d'estar situat als llocs indicats a la DT, o en el seu defecte, els que determini la DF.
Cal verificar que el suport te la resistencia suficient per assolir les carregues
previstes.

En fabriques de maons o de pedra, no s'han de situar les perforacions a prop dels junts.
Els paraments han d'estar nets de la pols de la perforacidé i de les restes de morter si es
el cas.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Els morters preparats s'han de confeccionar d'acord amb les instruccions del fabricant, i
s'han d'utilitzar dins del temps maxim establert.

Els paraments on es col -loqui el morter, cal que estiguin lleugerament humits, sense que
l'aigua regalimi.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

ANCORATGE AMB TAC D'ACER INOXIDABLE O TAC QUiMIC:

Unitat de quantitat realment executada segons les especificacions de la DT.

ANCORATGE AMB RODO D'ACER INOXIDABLE O BRONZE:

m de llargaria, realment executada d'acord amb la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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P4 - ESTRUCTURES
P4Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A ESTRUCTURES

P4Z6- - ELEMENTS D'ANCORATGE PER A ESTRUCTURES, COL-LOCATS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P4Z6-6YXL.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Elements d'ancoratge per a estructures d'acer.

S'han considerat els elements segiients:

- Ancoratges amb tac d'expansidé d'acer, o tac quimic, amb cargol, volandera i1 femella per a
fixacidé de perfils metal -lics a estructura de formigd.

- Ancoratges amb perns de connexié soldats a perfils de planxa col -laborant d'acer
galvanitzat

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:

En els ancoratges amb tac d'acer o quimic:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la situacidé dels ancoratges

- Execucidé dels forats

- Neteja del forat

- Col-locacidé dels ancoratges

En els ancoratges amb perns de connexid:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig de la situacidé dels ancoratges

- Soldadura del pern a la planxa

- Comprovacié de la unitat d'obra

ANCORATGE AMB TAC D'ACER O QUIMIC:

El forat ha de ser perpendicular a la superficie del parament.

La profunditat del forat en el material de base portant ha de ser 1l'adequada en funcid de
les caracteristiques geometriques del tac utilitzat.

Les distancies minimes entre la posicidé dels ancoratges i el cantell del material de base
han de ser suficients per a garantir les caracteristiques mecaniques de 1l'ancoratge,
d'acord amb les indicacions del fabricant de l'ancoratge.

El cargol s'ha d'apretar mitjangant una clau dinamometrica, amb un moment de valor
especificat en el calcul de l'ancoratge.

TAC D'EXPANSIO:

El tac ha de quedar a nivell amb la cara exterior de l'element a fixar.

Si el tac ha d'estar sotmés a una carrega dinamica, cal tenir en compte la disminucié de 1la
carrega de trencament a causa de la fatiga del material.

10 mm | 12 mm | 16 mm

I

I
| | | | |
! Diametre de la broca (mm) ! 15 | 18 | 24
i Longitud ancoratge (mm) 109 | 130 | 152 |
! Profunditat minima encastament (mm) | 88 | 100 | 125
! Gruix maxim element a fixar (mm) ! 20 ! 25 ! 25
! Par de apriete maxim (Nm) ! 50 ! 80 ! 120 !
o +

TAC QUIMIC:

L'esparrec ha d'estar introduit al forat la fondaria que indica el fabricant.

Si el tac ha d'estar sotmés a una carrega dinamica, cal tenir en compte la disminucié de 1la
carrega de trencament a causa de la fatiga del material.

10 mm | 12 mm | 16 mm

I

I

I
| | | | |
! Diametre de la broca (mm) ! 12 | 14 | 18 |
i Longitud ancoratge (mm) ! 130 ! 160 ! 190 !
! Profunditat minima encastament (mm) ! 90 ! 110 ! 125
! Gruix maxim element a fixar (mm) | 21 ' 28 | 38
| Par de apriete maxim (Nm) | 35 ' 60 | 120

ANCORATGE AMB PERNS DE CONNEXIO:

Els perns han d'estar col-locats a la part baixa de l'ona, en el punt de contacte de la
planxa amb la biga sobre la que es recolza.

El pern ha d'anar soldat sobre una Unica planxa.
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No s'han de soldar els perns en els cavalcaments de les planxes.
Ha de quedar perpendicular a la planxa.
Ha d'assentar sobre una superficie llisa.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

ANCORATGE AMB TAC D'ACER O QUIMIC:

El sistema emprat per taladrar el forat ha de ser per rotacid, o per rotacid 1 percussid,
en funcidé del material de base.

El diametre de la broca ha de ser l'especificat segons el diametre del tac.

El forat s'ha de fer sempre perpendicular a la superficie exterior del material de base.

Si durant la realitzacid del forat es troba una barra de l'armadura, cal interrompre el
procés.

No es travessara cap armadura sense l'autoritzacid expressa de la DF

Cal netejar de forma acurada el forat, eliminant la pols i les restes de material bufant
amb un aparell adequat.

El muntatge de dispositius d'ancoratge s'ha de realitzar seguint estrictament les
especificacions propies del tipus utilitzat. Si el tac es de tipus quimic, cal utilitzar el
cartutx de resina subministrat pel fabricant del tac.

Si el cartutx es del tipus capsula, s'ha d'introduir sencer, 1 sense obrir a la perforacid.
Una vegada al seu lloc, s'introduira la varilla, punxant el centre de la capsula.

Si el cartutx es del tipus amb aplicador exterior, cal utilitzar cartutxos que no estiguin
oberts ni caducats, i seguir el procediment indicat pel fabricant. La primera manxada de
l'aplicador es llengara. L'aplicador s'ha d'introduir fins al fons de la perforacid, i anar
omplint el forat des del fons cap a l'exterior.

Si el tac es de tipus quimic, cal esperar els temps recomanats pel fabricant, abans de
cargolar i1 posar en carrega l'ancoratge.

Un cop s'hagin col:locat els ancoratges i1 abans de cargolar, s'ha d'eliminar d'ells
qualsevol substancia que pugui ser perjudicial per al seu comportament eficac.

No s'han de provocar danys a la rosca del tac duran el muntatge.

ANCORATGE AMB PERNS DE CONNEXIO:

La superficie de la planxa sobre la que s'ha de soldar el pern ha d'estar lliure de
greixos, pintures i oxids.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

Unitat d'ancoratge definida segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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P8 - REVESTIMENTS
P81 - ARREBOSSATS | ENGUIXATS

P811-- ARREBOSSAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P811-3F1M.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Arrebossats realitzats amb morter de ciment, morter de calg, morter mixt o morter pords
drenant, aplicats en paraments horitzontals o verticals, interiors o exteriors i formacié
d'arestes amb morter de ciment mixt o pasta de ciment rapid.

S'han considerat els tipus seglients:

- Arrebossat esquerdejat

- Arrebossat a bona vista

- Arrebossat reglejat

L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:

Arrebossat esquerdejat:

- Neteja 1 preparacidé de la superficie de suport

- Aplicacié del revestiment

- Cura del morter

Arrebossat a bona vista o arrebossat reglejat:

- Neteja 1 preparacié de la superficie de suport

- Execucié de les mestres

- Aplicacidé del revestiment

- Acabat de la superficie

- Cura del morter

- Repassos 1 neteja final

ARREBOSSAT:

Ha de quedar ben adherit al suport.

El revestiment exterior ha de tenir junts de dilatacidé. La distancia entre junts ha de ser
suficient per tal que no s'esquerdi.

S'han de respectar els junts estructurals.

Quan 1l'acabat és deixat de regle, esquitxat o remolinat sense lliscar, a l'arrebossat
acabat no hi ha d'haver esquerdes i1 ha de tenir una textura uniforme.

Quan l'acabat és remolinat i lliscat, a l'arrebossat acabat no hi ha d'haver pols, ni
fissures, forats o d'altres defectes.

Gruix de la capa:

- Arrebossat esquerdejat: <= 1,8 cm

- Arrebossat reglejat o a bona vista: 1,1 cm

- Arrebossat amb morter pords drenant: 2 a 4 cm

Arrebossat reglejat:

- Distancia entre mestres: <= 150 cm
Tolerancies d'execucid per a l'arrebossat:
- Planor:

- Acabat esquerdejat: £ 10 mm
- Acabat a bona vista: * 5 mm
- Acabat reglejat: + 3 mm
- Aplomat (parament vertical):
- Acabat a bona vista: + 10 mm/planta
- Acabat reglejat: + 5 mm/planta
- Nivell (parament horitzontal) :
- Acabat a bona vista: + 10 mm/planta
- Acabat reglejat: + 5 mm/planta
Tolerancies quan l'arrebossat és a bona vista o reglejat:
- Gruix de l'arrebossat: £ 2 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'han d'aturar els treballs quan la temperatura sobrepassi els limits de 5°C i 35°C, la
velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si, un cop executat el treball, es
donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina feta i s'han de refer les parts
afectades.

Per a iniciar-ne l'execucid en els paraments interiors cal que la coberta s'hagi acabat,
per als paraments situats a l'exterior cal, a més, que funcioni 1l'evacuacid d'aigles.
S'han d'evitar cops i vibracions que puguin afectar el material durant 1'adormiment.
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ARREBOSSAT:

S'han de col-locar tots els elements que hagin d'anar fixats als paraments i no dificultin
l'execucid del revestiment.

Els paraments d'aplicacidé han d'estar sanejats, nets 1 humits. Si cal, es poden repicar
abans.

Quan l'arrebossat és esquerdejat, s'ha d'aplicar llancant amb forca el morter contra els
paraments.

Quan l'arrebossat és a bona vista, s'han de fer mestres amb el mateix morter a les
cantonades 1 als racons.

Quan l'arrebossat és reglejat, s'han de fer mestres amb el mateix morter, als paraments,
cantonades, racons i1 voltants d'obertures. Les arestes i1 les mestres han d'estar ben
aplomades.

Quan l'arrebossat és esquitxat, s'ha d'aplicar en dues capes: la primera prement amb forga
sobre els paraments i1 la segona esquitxada sobre l'anterior.

Quan l'acabat és deixat de regle o remolinat, s'ha d'aplicar prement amb forga sobre els
paraments.

El 1lliscat s'ha d'aplicar quan encara estigui humida la capa d'arrebossat.

Durant 1'adormiment s'ha d'humitejar la superficie del morter.

Per a fer assecatges artificials es requereix l'autoritzacid explicita de la DF.

No s'han de fixar elements sobre 1l'arrebossat fins que hagin passat set dies, com a minim,
o s'hagi adormit.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

ARREBOSSAT:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures d'acord amb els criteris segiients:
En paraments verticals:

- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen

- Obertures > 2 m2 i1 <= 4 m2: Es dedueix el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueix el 100%

En paraments horitzontals:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

Als forats que no es dedueixin, o que es dedueixin parcialment, 1l'amidament inclou la feina
de fer els retorns, com ara brancals, llindes, etc. En cas de deduir-se el 100% del forat
cal amidar també aquests paraments.

Aquests criteris inclouen la neteja dels elements que configuren les obertures, com és ara
bastiments que s'hagin embrutat.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

CONTROL D'EXECUCIO. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- Inspeccidé de la superficie sobre la que es realitzara l'arrebossat.
- Neteja 1 preparacidé de la superficie de suport

- Control d'execucidé de les mestres

- Acabat de la superficie

- Repassos 1 neteja final

- Inspeccidé visual de la superficie acabada.

CONTROL DE L'OBRA ACABADA. OPERACIONS DE CONTROL:

Els punts de control més destacables sén els seglients:

- Repassos 1 neteja final

- Inspeccidé visual de la superficie acabada.

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:

Els controls s'han de realitzar segons les instruccions de la DF.
INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D'INCOMPLIMENT:
Correccid per part del contractista de les irregularitats observades.
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P8 - REVESTIMENTS
P87 - TRACTAMENTS SUPERFICIALS DE PREPARACIO | NETEJA

P87B- - RASPALLAT EN PARAMENT VERTICAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P87B-5VI5.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Preparacidé i aplicacidé de diferents sistemes de neteja sobre superficies de materials
diversos. El sistema de neteja a utilitzar dependra del tipus de material, del seu estat de
conservacidé i1 de la naturalesa de les substancies que es vulguin eliminar.
S'han considerat els tipus de neteja segiients:
- Sistemes a base d'aigua:

- Aigua nebulitzada

- Algua a baixa pressid: de 2,5 a 3 atmosferes, (no s'ha d'aplicar en paraments murals
d'interés historic-artistic)

- Vapor d'aigua, (no s'ha d'aplicar en paraments murals d'interes historic-artistic)

- ApOsits aquosos amb materials absorvents
- Sistemes a base de detergents o productes quimics:

- Agents quelants en suspensidé en un gel

- Resines d'intercanvi iodnic

- ApoOsits amb dissolvents organics, surfactants o agents quelants.
- Sistemes abrasius
- Sistemes manuals
L'execuci6 de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:
- Preparacidé de la superficie a netejar
- Proteccidé dels elements que no son objecte de la neteja
- Execucié de la neteja
Determinacidé del grau de dificultat d'intervencid en conservacid-restauracid a les unitats
d'obra on intervenen conservadors-restauradors:
- Valorar de 0 a 3 els segiients aspectes:

- Degradacié/fragilitat de l'element a tractar

- Dificultat/complexitat del tractament a realitzar

- Dificultat d'acces de l'element a tractar
- Sumar aquests factors i assignar el grau de dificultat amb el seglient criteri:

- Suma 0 a 3: Grau de dificultat baix

- Suma 4 a 6: Grau de dificultat mitja

- Suma 7 a 9: Grau de dificultat alt
CONDICIONS GENERALS:
En el parament net no hi ha d'haver zones esquerdades, trencades, escantonades, tacades o
amb decoloracions. No ha de quedar alterada la textura superficial del parament.
La neteja en pedra ha de ser efectiva en 1l'eliminacidé de les substancies nocives, ha de
restablir el transport d'aigua en fase de vapor, ha de facilitar 1l'absorcidé dels productes
de conservacidé en les successives etapes de tractament, no ha de produir un canvi de color,
ni s'ha de percebre cap canvi de rugositat de la superficie. No ha de deixar sals en la
superficie, ni produir cap substancia nociva per a la futura conservacié. Els métodes han
de ser facils de controlar pel tecnic restaurador.
El parament, un cop net, ha de complir les especificacions subjectives requerides per la
DF.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

S'ha de treballar a una temperatura superior als 5°C, amb vents de velocitat inferior als
50 km/h i1 sense pluja.

Si un cop realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'ha de revisar la feina
feta 24 h abans i s'han de refer les parts afectades.

No s'han d'utilitzar sistemes de neteja amb mitjans humits quan hi hagi risc de gelada ni
quan hi hagi perill de migracié de sals a la superficie o formacidé de taques.

S'han de fer analisis previs dels materials, escollint el sistema més convenient que deixi
el material net sense deteriorar immediata o posteriorment 1l'estructura interna del suport
sobre el que s'aplica.

Un cop escollit el sistema de neteja s'han de fer proves en les diferents zones de la
facana per veure l'efecte de la neteja sobre el material.

S'ha de comprovar la compatibilitat del sistema de neteja amb el suport a tractar.

El sistema d'aplicacidé del producte s'ha d'escollir d'acord amb les instruccions del
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fabricant i 1'autoritzacié de la DF.
Durant el procés de neteja s'han d'evitar els treballs que desprenguin pols a prop de
l'area a netejar.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

NETEJA AMB AGENTS QUIMICS O MITJANS MECANICS, PREPARACIO DE LA SUPERFICIE, EXTRACCIO SALS
SOLUBLES O RASPATLLAT DE PARAMENT:

m2 de superficie real amidada segons les especificacions de la DT.

Deduccidé de la superficie corresponent a obertures:

- Obertures <= 2 m2: No es dedueixen

- Obertures > 2 m2 i <= 4 m2: Es dedueixen el 50%

- Obertures > 4 m2: Es dedueixen el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.
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P8 - REVESTIMENTS

P87 - TRACTAMENTS SUPERFICIALS DE PREPARACIO | NETEJA

P87C-- REJUNTAT DE PARAMENT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

P87C-610U.

Plec de condicions

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Operacions diferents amb la finalitat de reconstruir els junts d'un parament format per
peces ceramiques o de pedra, o per reblir els forats existents en el parament.

S'han considerat les operacions seglients:

- Neteja dels junts de restes de greix amb alcohol

- Neteja dels junts de restes de morter o guix amb raspallat o amb paletines i aspiracid
- Rejuntat dels junts amb morter o buidat i neteja del material del junt

- Reblert de forats amb peces ceramiques fixades amb morter, arrebossat remolinat 1 tenyit
reintegrador posterior

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

Neteja dels junts:

- Proteccid dels elements que no son objecte de la neteja

- Execucié de la neteja

Rejuntat dels junts amb morter o buidat i neteja del material del junt

- Buidat 1 neteja del material dels junts

- Estesa del morter

- Neteja del parament

Reblert de forats amb peces ceramiques

- Neteja 1 preparacidé de la superficie de suport

- Col-locacidé de les peces fixades amb morter sobre el suport

- Execucié de l'arrebossat

- Acabat de la superficie

- Cura del morter

- Repassos 1 neteja final

- Aplicacid successiva, amb els intervals de necessaris, de les capes de pintura d'acabat
NETEJA DELS JUNTS:

Els junts han de quedar nets, sense greix ni restes de materials adherits.

En el parament acabat no ha d'haver-hi pols, clivelles, forats o d'altres defectes.
REJUNTAT DELS JUNTS:

Els junts han de quedar plens i enrasats, si la DF no especifica altres condicions.

Un cop acabats els treballs, la superficie ha de quedar neta de restes de material.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

No s'ha de treballar amb pluja, neu o vent superior a 50 km/h.

NETEJA DELS JUNTS:

S'ha de comprovar la compatibilitat del sistema de neteja amb el suport a tractar.

No esta permes 1'Us de raspalls de pels metal -lics.

REJUNTAT DELS JUNTS:

Abans d'estendre el morter cal comprovar que el junt esta lliure de restes de material 1 té
la fondaria i l'amplaria exigides.

Si el parament es de material absorbent, ha de tenir la humitat necessaria per tal que no
absorbeixi 1l'aigua del morter.

El morter s'ha d'estendre forcant-ne la penetracib.

Un cop estés el morter, cal eliminar-ne les restes i netejar el parament.

3.- UNITAT I CRITERI D'AMIDAMENT

NETEJA O REJUNTAT DELS JUNTS:

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccié de la superficie corresponent a obertures d'acord amb els criteris segiients:
- Obertures <= 4 m2: No es dedueixen

- Obertures > 4 m: Es dedueix el 100%

Aquests criteris inclouen la superficie dels paraments laterals de 1l'obertura en una
fondaria de 30 cm, com a maxim, excepte en el cas d'obertures de més de 4,00 m2, en que
aquesta superficie s'ha d'amidar expressament.

Inclouen igualment la neteja dels elements que configuren 1l'obertura, com ara bastiments
que s'hagin embrutat.
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15. ANNEX I: Estudi Basic de Seguretat i Salut

15.1. Objecte de I’Estudi

La finalitat de I’estudi és la definicié de les mesures preventives adequades als riscos d’accidents i malalties
professionals que comporta la realitzacid de I'obra, i els treballs d’implantacio, conservacié i manteniment

de les instal-lacions preceptives d’higiene i benestar dels treballadors.

Servira per donar unes normes basiques a l'empresa constructora per al compliment de les seves
obligacions en I'ambit de la prevencié dels riscos professionals, sempre sota control del coordinador de
seguretat i d'acord amb el Reial decret 1627/1997 de 24 d'octubre pel que s'estableixen les disposicions

minimes de seguretat i de salut a les obres de construccio.
Amb I'estudi de seguretat s'intenta:

- Garantir la salut i la integritat dels treballadors.

- Evitar accions o situacions perilloses per imprevisié o0 manca de mitjans.
- Delimitar i aclarir atribucions i responsabilitats en matéria de seguretat.
- Definir els riscos i aplicar les tecniques adequades per reduir-los.

- Determinar els costos dels mitjans de proteccié i prevenciod.

15.2. Modificacions i Alternatives

El contractista de I'obra queda obligat a elaborar un pla de seguretat i salut en quée s'analitzin, estudiin,
desenvolupin i complementin, en funcié del seu propi sistema d'execucié de l'obra, les previsions que
conté aquest estudi. En aquest pla s'inclouran les alternatives de prevencié que I'empresa adjudicataria
proposi, amb la valoracié econdmica corresponent, que no implicara variacié en l'import total. El pla haura

de ser aprovat pel coordinador de seguretat i salut durant I'execucioé de I'obra.

El pla podra ser modificat en funcié del procés d’execucid de I'obra i de les possibles incidéncies que puguin

sortir al llarg del mateix, perd sempre amb I'aprovacié expressa del coordinador de seguretat i salut.

Els qui intervinguin en I'execucié de I'obra, aixi com les persones o organs amb responsabilitats en matéria
de prevencié a les empreses que hi intervinguin, i els representants dels treballadors, podran presentar per
escrit i de forma raonada, els suggeriments i alternatives que estimin oportunes. A aquest efecte, el pla de
seguretat i salut estara a |'obra a disposicié permanent dels mateixos. Aixi mateix, el pla de seguretat i salut

estara a I'obra a disposicié permanent de la direccié facultativa.
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15.3. Caracteristiques de I’'Obra

15.3.1.Emplacament

Aquesta actuacio artistica coneguda amb el nom Centre No Comercial, s’instal-lara en la superficie d’'una de

les mitgeres dels edificis que delimiten la Plaga Victor Balaguer, situada al cor del districte de Ciutat Vella.

Situacio de la plaga Victor Balaguer en el districte de Ciutat Vella

& 5Carrer delaNau

Google

Imatge de la mitgera de la plagca Victor Balaguer on es desenvolupara el Centre No Comercial
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15.3.2. Termini

El termini estimat per I'execucid de les obres és de 81 dies habils, dels quals 30 dies habils es
desenvoluparan dins de les instal-lacions de I'industrial adjudicatari mentre es porti a terme la fabricacio
dels tendals. D’aquesta manera, I'obra en si o intervencions a la via publica es limitaran a un maxim de 51

dies habils, uns 2 mesos i mig si comptem dies naturals.

15.3.3. Personal

El maxim nombre de persones que treballara simultaniament a I'obra s'estima en 5 o 6 persones.

15.3.4.Serveis Afectats

Abans de comengar els treballs, hauran de ser localitzades totes les instal-lacions i serveis que puguin
quedar afectats o que s'interfereixin amb els treballs de construccié i obrar en conseqiiéncia preveient les

proteccions i actuacions adequades en cada cas

15.3.5.Riscos a Tercers

Les diferents parts de I'obra estaran totalment tancades i senyalitzades, es col-locaran cartells de "Prohibit

el pas a tota persona aliena a I'obra", "Perill obres" o "Stop" a tots els punts d’accés.

15.4. Prevencio de Riscos Personals

15.4.1. Proteccions Individuals

Proteccio del cap:
- Cascos, per a totes les persones que participin a I'obra, fins i tot visitants.
- Ulleres antipols i antiimpactes.
- Mascara de respiracid antipols.
- Filtres per a mascara antipols.

- Protectors auditius de casc i escuma.

Proteccid del cos i extremitats superiors:
- Cinturd de seguretat classe A (subjeccio).
- Cinturd de seguretat classe C (paracaigudes).
- Armilles de treball color groc.

- Impermeables.

103



¥ ) Ajuntament think engineering

48 de Barcelona
Rev. 01 (18.07.2025) | Ref. THK 10743

Institut del Paisatge Urba i la Qualitat de Vida
Direccid Tecnica

Proteccid extremitats superiors:

- Guants de cuir per a maneig de materials i objectes.
Proteccid extremitats inferiors:

- Botes de seguretat de lona.

- Botes de seguretat de cuir.

15.4.2. Proteccions Col-lectives

Senyals de seguretat:
- Obligatori Us del casc, cinturd de seguretat, ulleres, mascara, protectors auditius, botes i guants.
- Caigudes d'objectes, caiguda a nivell diferent, maquinaria en moviment i carregues suspeses.
- Prohibida I'’entrada a tota persona aliena a I'obra, prohibit fumar.

- Senyal informatiu de localitzacié de farmaciola i d'extintor.

Senyalitzacié:
- Senyals de transit (prohibit estacionar, precaucio obres, etc.).
- Cons de senyalitzacio.

- Tanques mobils metal-liques.

Altres proteccions col-lectives:
- Senyals acustics i/o lluminosos en vehicles i maquines.
- Xarxes per evitar el despreniment d’objectes fora de la bastida.
- Delimitacié de les zones de carrega i descarrega de materials.

- Proteccions per a bastida tubular.

15.4.3. Formacid i Informacio

Tot el personal rebra, a I'ingressar a I'obra, una exposicié de l'organitzacié de la seguretat i les normes
generals d'actuacio al centre de treball. A més, en un termini no superior a 5 dies, es facilitara la formacié
adequada, en matéria de riscos i la seva prevencid, corresponent a la seva especialitat, sempre que no
I'hagi rebut en un termini inferior a un any per organisme o empresa de reconegut prestigi . Els empleats

de subcontractistes acreditaran haver rebut la formacid a través de I'empresa o mutua d'accidents.

Quan un operari canvii de tipus d’activitat, I'encarregat li comunicara a més del procediment de treball, els
riscos derivats del mateix i les mesures preventives a adoptar. L'acreditacié de les xerrades de seguretat

impartides s'arxivara dins la carpeta de seguretat del sistema de control de qualitat.
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15.4.4. Medecina Preventiva i Primers Auxilis

Farmaciola: Es disposara d’una farmaciola contenint el material necessari i especificat a I'Ordenanca

General de Seguretat i Higiene en el Treball.

Assisténcia als accidentats: S'informara a I'obra de I'emplacament dels diferents centres medics on s'ha de
traslladar als accidentats per al tractament més rapid i efectiu. Es obligatori disposar, en lloc ben visible,
d'una llista amb els teléfons i les adreces dels centres assignats per a urgéncies, ambulancies, etc., per

garantir un transport rapid dels possibles accidentats als centres d'assistencia.

Reconeixement médic: Tot el personal que comenci a treballar a I'obra haura de passar un reconeixement

meédic previ a la feina, o aportar un reconeixement recent amb antiguitat inferior a un any.

15.4.5.Serveis de Prevencio

El contractista disposara d'un servei de prevencié segons la Llei 31/1995 de prevencid de riscos laborals.

15.4.6.Delegats de Prevencio i Comite de Sequretat

El contractista tindra constituit un comite de seguretat i salut. El contractista nomenara el vigilant de
seguretat en aplicacio del conveni col-lectiu provincial de Barcelona tenint funcions especifiques

independents del funcionament del comité de seguretat i salut laboral o dels delegats de prevencid.

15.4.7.Coordinacio amb els Subcontractistes

Es constituira una comissid de seguretat integrada pel contractista representant de cada empresa
subcontractista. Aquesta comissio es reunira, almenys, mensualment, per tractar dels temes relatius a la
prevencid, aixecant actes de les reunions, les quals s'arxivaran a la carpeta de seguretat del sistema de

control de qualitat.

15.4.8. Prevencio de Riscos de Danys a Tercers

Per evitar possibles accidents a tercers, es prendran les seglients mesures de proteccio:
- Senyals de seguretat
- Senyals de transit.
- Cons de senyalitzacio
- Tanques mobils metal-liques.

- Senyals acustics i/o lluminosos en vehicles i maquines.
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- Xarxes per evitar el despreniment d’objectes fora de la bastida.
- Delimitacio de les zones de carrega i descarrega de materials.

- Proteccions per a bastida tubular.

15.4.9.Instal-lacions Sanitaries

Es disposara 1 lavabo quimic / cabina aillada amb porta i tanca interior, lavabo, tovalloler, sabd i mirall.

15.5. Riscos i Prevencions del Procés Constructiu

15.5.1.Objecte

Es tracta de definir els riscos que poden sorgir durant I'execucié material de I'obra, i establir les normes de
seguretat individuals / col-lectives i les proteccions adequades per evitar-los. Per les caracteristiques de

I'obra, s'han agrupat els diferents treballs segons els apartats seglients:

- Neteja i consolidacié de la mitgera.

- Construccid i muntatge d’estructures metal-liques.
- Maquines d’elevacio.

- Altres maquines.

- Mitjans auxiliars.

15.5.2. Neteja i Consolidacid de la Mitgera

Tal com il-lustren els planols de projecte, s'han previst treballs de neteja i consolidacié de la mitgera.
Aquestes activitats s’hauran de desenvolupar en tot moment des de la bastida muntada a tal efecte,

quedant expressament prohibit treballar amb escales de ma en algades superiors a 1,20m.

Els riscos més freqiients sén els segilients:

- Caigudes al mateix nivell.

- Caigudes a diferent nivell.

- Caiguda d'objectes.

- Xocs o cops contra objectes.
- Despreniments

- Atrapaments.

- Aixafaments.
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- Ambient amb pols.

- Soroll.

Contactes electrics directes i indirectes.
- Lesions a peus i mans.
- Cossos estranys als ulls.

- Vibracions

Normes basiques de seguretat:

- Obligatorietat de I'is de totes les peces de proteccié personal especialment cinturons de
seguretat per a treballs en al¢ada i Us d'ulleres antiimpactes i cascs antisorolls.

- Tota la maquinaria i elements auxiliars s'hauran de muntar sobre base ferma i anivellada.

- Queda prohibit terminantment la preséncia de persones en el radi d'accié de la caiguda de

possibles despreniments. Caldra senyalitzara i delimitar expressament aquestes zones.

15.5.3. Construccid i Muntatge d’Estructures Metal-ligues

Tal com il-lustren els planols de projecte, s'ha previst la construccié i muntatge de diverses estructures
metal-liques sobre la mitgera (tendals). Aquestes activitats s’hauran de desenvolupar en tot moment des
de la bastida muntada a tal efecte o sobre plataformes elevadores, i amb I'ajut de grua per |'elevacié de

carregues, quedant expressament prohibit treballar amb escales de ma en alg¢ades superiors a 1,20m.

Els riscos més freqiients sén els seglients:

Caigudes al mateix nivell.

- Caigudes a diferent nivell.

- Talls ales mans i punxades als peus.

- Cops, principalment a mans, peus i cap.

- Caigudes de material i eines.

- Projeccié de particules, especialment als ulls.

- Despreniment de carregues.

Vol ras de la grua.

Normes basiques de seguretat:

- Instal-lar baranes a les plataformes de les bastides.

- Portar les eines de ma enganxades amb mosqueto.
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- Emmagatzemar correctament els materials.

- Evitar el pas per sota de les bastides i les zones de treball dels elevadors i la grua.

- Sera obligatori I'Us de cinturons de seguretat subjectes a cables fiadors o punts fixos per realitzar
els treballs en algada i disposar en correcte estat les proteccions col-lectives.

- Els treballs en algada i a la intempérie es suspendran sempre que es presentin vents forts que
comprometin l'estabilitat dels operaris i puguin desplagar els materials, aixi com quan es

produeixin gelades, nevades i pluges que facin lliscant les superficies de la zona de treball.

15.5.4. Maquines d’Elevacio

El muntatge d’angulars i tendals s’ha previst mitjangant I'Gs d’una plataforma elevadora, i amb I'ajut d’una

grua per elevar la carrega. En aquest sentit els riscos més freqlients son els seglients:

- Caiguda de la carrega.

- Caiguda de cable i/o ganxo per ruptura o desenganxament.
- Electrocucio per defectes a la posada a terra.

- Caigudes del personal per empentes de la carrega.

- Caigudes de I'operador per manca de proteccions.

- Cops iabonyegaments.

- Caiguda de la maquina degut al vent, excés de carrega, arriostrament i/o ancoratge defectuds.

Normes basiques de seguretat:

- No sobrepassar mai els limits de la maquina.

- Utilitzar plataformes amb socol de 20 cm per aixecar material procurant que estigui ben repartit.

- No moure la maquina a cops, ni fer maniobres simultaniament.

- Aixecar la carrega lentament.

- Comprovar els mecanismes de gir, desplagaments, etc. abans de comencar.

- Tota maquina sera accionada per personal competent i format especificament.

- La maquina estara equipada amb un mecanisme de seguretat per a sobrecarregues. Per evitar els
riscos que comporta el vent es disposara d'un anemometre amb senyal acustic i interrupcio
electrica a les velocitats establertes pel fabricant.

- Utilitzar dispositius antipanic i paracaigudes.

- Senyalitzar i delimitar els espais de maniobra de la maquina, evitant I'accés a cap persona.
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15.5.5.Altres Maquines

Les diferents feines contemplades en el projecte preveu |'Us de diverses tipologies d’eines. Es contemplen

els seglients perills derivats de la utilitzacio de les eines (trepant, martell rotatiu, polidora, disc radial...):

- Descarregues eléctriques.

- Projeccié de particules.

Caigudes en algada.
- Sorolls.
- Generacié de pols.

- Tallsiferides.

Normes basiques de seguretat:

- Instal-lar doble aillament en maquines eléctriques.
- Situar personal instruit.

- Revisar periodicament les eines.

- Guardar cada dia adequadament les eines.

- No desenrotllar les eines estirant el cable.

- Treballar sempre en posicid estable.

15.5.6. Mitjans Auxiliars
El projecte preveu la utilitzacié de mitjans auxiliars com és la propia bastida tubular que permetra I'accés a
la mitgera durant les operacions de neteja i consolidacid. En aquest sentit queda expressament prohibit

treballar amb escales de ma en algcades superiors a 1,20m. Els perills més freqiients sén els seglients:

Caigudes per trencaments de perfils tubulars, plataformes o esglaons.

- Caigudes de materials.

Caigudes des de diferents nivells.

- Copsicontusions.

Normes basiques de seguretat:

- Ancorar degudament la bastida a la paret mitgera.
- Recolzar degudament els pilars de la bastida sobre la vorera.
- Dipositar els pesos suaument.

- No acumular sobrecarregues ni persones.
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- Mantenir les bastides netes i lliures d'obstacles.

- Mantenir una distancia maxima de 3m entre pescants i cavallets.
- Col-locar baranes interior i exterior segons normativa vigent.

- No deixa separacions excessives entre bastida i mitgera.

- No transportar carregues de més de 25 kg.

- Realitzar les pujades i baixades per escales de cara.

15.6. Instal-lacions Provisionals

El subministrament d’electricitat es portara a terme mitjancant I'Gs d’un generador electric portatil
degudament homologat. Es seguiran en tot moment les instruccions d’us del propi generador en termes de

proteccions i presa de terra.

Normes basiques de seguretat:

- Considerar sota tensio qualsevol element electric mentre no es demostri el contrari.

- Fixar el conductor amb abragadores.

- Protegir adequadament els cables que vagin per terra. No col-locar res a sobre.

- Separar els circuits de la xarxa d'enllumenat (en cas d’haver-n’hi més d’un).

- Utilitzar aparells electrics estancs a I'aigua convenientment aillats.

- Situar les bombetes d'enllumenat general i els seus accessoris a una algada de 2,50m. Si cal
col-locar-les més avall, se les protegira amb una pantalla resistent.

- Instruir sobre les mesures que cal prendre en cas d'incendi o accident electric.

- Substituirimmediatament les manegues o cables que presentin algun desperfecte.

15.7. Riscos No Evitables

Els riscos no evitables, com ara el risc de caigudes en alcada en el moment del muntatge de les proteccions
per evitar-ho, es relacionaran de manera exhaustiva a la redaccié del pla de seguretat en el cas que el
procés constructiu elegit els pugui provocar. Aixi mateix, es relacionaran les mesures técniques tendents a
controlar i reduir aquests riscos, indicant, com en el cas de I'exemple anterior, la informacié i la formacio

del personal que les han de realitzar.
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15.8. Plec de Condicions

15.8.1. Disposicions legals d’aplicacio

Sén de compliment obligat les disposicions donades en:

- L'Estatut dels treballadors.

- Llei31/1995 Llei 31/1995, de 8 de novembre, de prevencio de riscos laborals.

- Instruccié de 26/2/96 Instrucci6 de 26 de febrer de 1996, de la secretaria d'estat per a
I'administracié publica, per a l'aplicacié de la Llei 31/1995, de 8 de novembre, de prevencio de
riscos laborals a I’'administracio de I'estat.

- Reglament RD 39/1997, de 17 de gener, pel qual s'aprova el reglament dels serveis de prevencié.

- RD485/1997 iRD 485/1997 sobre disposicions minimes en senyalitzacié de seguretat i salut.

- RD486/1997 i RD 486/1997 sobre disposicions minimes de seguretat i salut a la feina.

- RD487/1997 i RD 487/1997 de 14 d'abril sobre disposicions minimes de seguretat i salut relatives
a la manipulacié manual de carregues que comporti riscos, pels treballadors.

- RD488/1997 i RD 488/1997 de 14 d'abril sobre disposicions minimes de seguretat i salut relatives
al treball amb equips que inclouen pantalles de visualitzacié.

- RD 664/1997 i RD 664/1997 de 12 de maig sobre la proteccié dels treballadors contra els riscos
relacionats amb I'exposicid a agents biologics durant la feina.

- Reglament Electrotécnic de Baixa Tensié (OM 20.9.73) (BOE 9.10.73).

- Conveni Colectiu Provincial de la Construccid.

- RD 665/1997 i RD 665/1997 de 12 de maig sobre la proteccié dels treballadors contra els riscos
relacionats amb |'exposicid a agents cancerigens durant la feina.

- RD 773/1997 i RD 773/1997 de 30 de maig sobre disposicions minimes de seguretat i salut
relatives a la utilitzacio pels treballadors d'equips de proteccio individual.

- Ordre 27-6-1997 per la qual es desplega el RD 39/1997 de 17 de gener pel qual s'aprova el
reglament dels serveis de prevencio.

- RD 1215/1997 i RD 1215/1997 de 18 de juliol pel qual s'estableixen les disposicions minimes de
seguretat i salut per a la utilitzacié pels treballadors dels equips de treball.

- RD 1627/1997 i RD 1627/1997 de 24 d'octubre pel qual s'estableixen les disposicions minimes de
seguretat i salut a les obres de construccié.

- Altres lleis referenciades.
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15.8.2.Condicions dels Mitjans de Proteccio

Tots els elements de proteccié personal o elements de proteccid col-lectiva tindran fixada un periode de
vida util, havent-se de llencar després. Quan per circumstancies de treball es produeixi el trencament d’un

element o equip protector, sera substituit per un de nou.

Tot element o equip que hagi tingut un aprofitament limit, per termini o per causa sobrevinguda com és un
accident, es llencara i sera substituit per un de nou. Aquells elements que en ser utilitzats han pres més

tolerancies que les admeses pel fabricant, seran canviades immediatament.

La utilitzacié d'un element o un equip de proteccié no representara mai un risc per si mateix.

- Proteccions personals:
Tots els elements de proteccid personal han de complir les normes d'Homologacié del Ministeri
del Treball (RD 773/1997), sempre que hi hagi al mercat. En cas de no existir Norma

d'Homologacid Oficial, seran d'una qualitat adequada al servei que hagin de complir.

- Proteccions col-lectives:
a. Bastides: Seran metal-liques tubulars i cobriran tota la superficie de la mitgera. Hauran d’estar

degudament ancorades a la propia mitgera i degudament recolzades sobre la vorera.

b. Contactes electrics: Es col-locaran obstacles aillants entre els treballadors i els cables en
tensié. La sensibilitat minima dels interruptors diferencials sera per a il-luminacié de 30mA i
300mA per a la forca. La resistencia de les preses de terra no sera superior a la que garanteixi,
d’acord amb la sensibilitat de l'interruptor diferencial, una tensié maxima de 24V. Se'n

mesurara la resisténcia periodicament i almenys en les époques més seques.

c. Extintors: Seran els adequats en agent extintor i mesura al tipus d’incendi previsible. Es

revisaran cada 6 mesos, com a maxim.

d. Mitjans auxiliars de topografia: Tots els elements de mesurament seran dielectrics.

15.8.3.Serveis de Prevencio

L'Empresa adjudicataria de les obres disposara d’un Servei Medic d’'Empresa propi o mancomunat.
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15.8.4.Coordinador de Sequretat

El promotor anomenara un coordinador de seguretat, d’acord amb el que preveu el RD 1627/1997.

15.8.5. Instal-lacions Médiques

La farmaciola es revisara mensualment i es reposara el material consumit.

15.8.6.Instal-lacions d’Higiene

Es disposara 1 lavabo quimic / cabina aillada amb porta i tanca interior, lavabo, tovalloler, sabé i mirall.

Es disposara 1 caseta d’obra amb guixetes metal-liques, bancs de fusta, lavabo, tovalloler, sabd i mirall.

15.8.7.Pla de Sequretat

El contractista estara obligat a redactar un pla de seguretat i higiene, adaptant aquest estudi als seus
mitjans i metodes d’execucid, el qual complira en tots els seus apartats amb les especificacions establertes

i disposicions legals d’aplicacio.

15.8.8. Funcions de Coordinador de Sequretat

Com a organ coordinador de les actuacions de les diferents empreses en matéria de seguretat, el

coordinador de seguretat tindra assignades les funcions fonamentals seglents:

- Proposaricoordinar les mesures necessaries per obtenir la maxima seguretat a I'obra.

- Prevenir amb accions adequades, els riscos possibles d'accidents.

- Disposar sobre moviments d'equips i vehicles a I'obra.

- Dictar disposicions i controlar-ne el compliment sobre utilitzacié d'objectes de proteccié personal
(cascos, caretes, guants, botes, ulleres, davantals etc.).

- Assessorar, coneixer i comprovar els plans especifics de seguretat i les normes per a treballs
especials elaborats per les empreses contractistes.

- Comprovar la correcta assignacié de llocs de treball als empleats de les empreses contractistes,
d’acord amb els reconeixements medics.

- Efectuaricontrolar totes les inspeccions i revisions necessaries als diferents sectors d'obra.

- Organitzar la farmaciola d'urgencia i la medicina a la feina.

- Preparar cursos per entrenar el personal en els diferents camps d'actuacio i prevencio d'accidents.

- Coordinar I'actuacio dels diferents quadres de personal de seguretat.

- Preveure les proteccions adequades contra qualsevol tipus de risc previsible.
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- Preparar i mantenir les instal-lacions necessaries per aconseguir el millor nivell higienic de I'obra.

- Controlar, assessorar i estudiar les mesures técniques per solucionar els problemes relacionats
amb la higiene industrial (sorolls, llum, ventilacié, etc.).

- Investigar les causes dels accidents que es produeixin, destacant les que els van motivar i les
mesures preventives o de proteccidé que es van ometre, proposant les correccions oportunes per
evitar una possible repeticio.

- Procurar el respecte a la propietat particular.

- Sancionar i premiar adequadament les actuacions en materia de seguretat.

- Independentment de |'anterior, cada empresa participant en I'execucié de les obres creara els
comites de seguretat i higiene i drgans de vigilancia de seguretat, als quals estigui obligada per la

legislacié vigent durant el desenvolupament dels treballs.

Mesures cautelars:

a. Suspensié de treball.
El coordinador de construccié podra ordenar la suspensié immediata d'un determinat treball de
gualsevol contractista, quan a parer seu no reuneixi les degudes condicions de seguretat, podent
convocar en aquest cas una reunié extraordinaria de la direccid facultativa perqué emeti el seu
informe sobre les mesures de seguretat a adoptar per a la continuacié del mateix. Aquesta reunié

se celebrara necessariament dins de les 24 hores seglients a la suspensid del treball.

b. Retencio de pagaments.
La Direccid Facultativa pot imposar sancions contra un contractista, que no executi les
recomanacions en matéria de seguretat donades pel coordinador de seguretat, que es poden

traduir en retencions de certificacid per temps indefinit fins a la regularitzacié de la situacio.

c. Rescissid del contracte.
El director de la construccié podra proposar la rescissié del contracte amb una empresa

contractista per alguna de les causes seglients:

1. Per incompliment de les clausules d’aquest que facin referencia a seguretat, i no aplicar les
mesures de prevencid previstes per la mateixa empresa contractista en I’adjudicacié de I'obra.

2. Per oposar-se, sense causes que ho justifiquin, al compliment de les mesures dictades pel
coordinador de seguretat i higiene.

3. Per tenir mensualment i de manera reiterada els seus indexs de freqiiéncia i gravetat valors

superiors a 100 3.5 respectivament.

114



¥ ) Ajuntament think engineering

48 de Barcelona
Rev. 01 (18.07.2025) | Ref. THK 10743

Institut del Paisatge Urba i la Qualitat de Vida
Direccid Tecnica

15.8.9.0rganitzacio de la Sequretat

Tecnics en seguretat:

Per cobrir els aspectes tecnics de la seguretat, el contractista d’obra disposara a peu d’obra, amb dedicacié

plena preferiblement a un técnic de seguretat. Tindra les funcions segilents:

- Actuar com a secretari del coordinador de seguretat.

- Informar sobre compliment de les mesures de seguretat que cal prendre en evitacié de riscos.
- Investigar i informar per escrit a la comissié de seguretat dels accidents.

- Portar una informacio estadistica relativa a seguretat.

- Coordinacio general de la seguretat.

- Realitzar revisions periodiques de les instal-lacions.

- Comprovar les condicions higieniques de les zones de treball

- Emetre propostes d’actuacio.

- Organitzar i impartir cursos sobre seguretat.

Vigilants de seguretat:

Els plans particulars de seguretat preveuran |'obligacio per part dels contractistes de disposar de vigilants
de seguretat en nombre adequat a la seva plantilla d'operaris segons la llei i com a minim un. Tindra les

funcions seglients:

- Preparacié dels comunicats d’accident.

- Verificacié de parts de compliment.

- Prestacié de primers auxilis.

- Divulgacid d’aspectes elementals de seguretat.

- Supervisar els procediments de feina.

- Vigilancia de la classificacid dels llocs de treball.

- Control de I'Gs del material de seguretat.

- Elvigilant de seguretat romandra constantment a I'obra i haura de ser obeit i respectat.

- Si es produeix algun relleu a la persona del vigilant de seguretat, s'ha de procedir a un nou

nomenament immediatament.
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Llibre d'incidéncies:

1. A cada centre de treball existira amb fins de control i seguiment del pla de seguretat i salut un

llibre d'incidencies que constara de fulls per duplicat, habilitat a aquest efecte.

2. Elllibre d'incidéncies el facilitara el col-legi professional que hagi visat I'estudi de seguretat i salut.

3. El llibre d'incidéncies, que sempre s'ha de mantenir a I'obra, estara en poder del coordinador en
matéeria de seguretat i salut durant I'execucio de I'obra o, quan no sigui necessaria la designacid de
coordinador, en poder de la direccié facultativa. A aquest llibre tindran accés la direccio facultativa
de l'obra, els contractistes i subcontractistes i els treballadors autonoms, aixi com les persones o
organs amb responsabilitats en materia de prevencié a les empreses intervinents a I'obra, els
representants dels treballadors i els tecnics de els organs especialitzats en materia de seguretat i
salut en el treball de les administracions publiques competents, els quals podran fer anotacions en

aquest, relacionades amb les finalitats que el llibre reconeix a l'apartat 1.

4. Efectuada una anotaci6 al llibre d'incidéncies el coordinador en mateéria de seguretat i salut durant
I'execucid de l'obra o, quan no sigui necessaria la designacié de coordinador, la direccid
facultativa, estaran obligats a remetre, en el termini de vint-i-quatre hores , una copia a la
inspeccié de treball i seguretat social de la provincia on es realitza I'obra. Igualment hauran de

notificar les anotacions al contractista afectat i als representants dels treballadors d'aquest.

Documents a confeccionar:

1. Justificant de la recepcié dels elements de proteccié personal.
S'indicara I'empresa constructora, I'obra, el nom i el DNI del treballador, per compte de quina
empresa treballa, ofici i categoria professional del treballador. També s’indicara la relacié o llistat
dels elements de proteccié personal que se li lliuren recomanades per evitar riscos professionals,
amb l'assabentat de I'operari de |'obligatorietat del seu Us per evitar riscos professionals amb la
signatura de l'empresa constructora i la del treballador, el vigilant de seguretat i I'empresa

subcontractista si n'hi hagués.
2. Part tipus de deteccid de riscos pel coordinador de seguretat i salut.

S'hi relacionara I'obra, data, nimero del comunicat i la cota o planta, zona de l'obra, riscos

observats i mesures de seguretat a implantar amb la signatura del coordinador de seguretat.
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Documentacio variada:

1. Parts d'accident. Per a la redaccié s'estableixen els criteris seglients:

a. Els parts seran redactats pels contractistes, els quals els presentaran al técnic en seguretat.

b. Cada part s'haura d'emplenar en la seva totalitat, acudint al cap de seguretat de la direccié de

construccid si existis qualsevol dubte per a la confeccié del mateix.

c. Per redactar els comunicats caldra alliconar els responsables per esbrinar com i per qué s'ha
produit l'accident, és a dir, no només coneixer-ne les causes siné saber com es va actuar i
quines van ser les consequeéencies. Cal indicar les mesures correctives adequades a fi que
I'accident no es repeteixi. Aquest segon aspecte no s'ha d'oblidar mai, ja que és el que

realment fara disminuir el nombre d'accidents.

La investigacio no s'ha de fer per buscar un culpable de I'accident, el proposit fonamental de
la investigacio és procurar que l'accident no es repeteixi. La relacié dels noms dels testimonis
de l'accident és fonamental per coneixer, des del primer moment, les persones que puguin

subministrar-ne informacio.

Caldra incloure un apartat "Hi va haver imprudéncia de part de l'accidentat o d'una altra
persona" per coneixer el factor huma de I'accident. S'haura de concedir molta importancia als
apartats "descripcid detallada de I'accident" i "com s'hagués pogut evitar |'accident” ja que
aix0 ajuda a la investigacio posterior, obliga a pensar en la seguretat i estimula I'interes per la

prevencié de l'accident.

Els comunicats d'accident seran visats pel cap de seguretat de la direccié de la construccié i
seran remesos per ell, acompanyats del seu propi informe com a investigacié prévia, a la
comissido general de seguretat, la qual els estudiara amb vista a prendre les mesures

correctores adequades i elaborar I'index general de freqliencia d’accidents.

2. Notificacions d’incidéncies.
L'imprés sera emplenat pels vigilants de seguretat, els quals el remetran al técnic de seguretat de
la seva empresa, i aquest al coordinador de seguretat de la construccid. En cas d’urgéencia en la
resolucio, aquesta sera donada pel tecnic de seguretat, el qual informara de les mesures preses al

coordinador de seguretat.
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3. Corbes index
Els plans de seguretat indicaran l'obligacid per part dels contractistes de remetre al técnic de
seguretat de la direccio d'obra totes les dades necessaries per tal que puguin ésser establerts per
aquest els indexs particulars i generals de |'accident. D'acord amb les normes oficials, es defineix

com a index de frequencia d'accident i index de gravetat d'accident el seglient:
index de Gravetat = (N2 Jornades Perdudes x 100) / N2 Total d’Hores Treballades
index de Freqliéncia = (N2 Accidents de Baixa x 100) / N2 Total d’Hores Treballades
Per al calcul es tindra en compte:

a. Exclusié dels accidents "in itinere".

b. Només comptabilitzar les hores realment treballades.

A efectes del comput de dies de baixa corresponents a accidents que produeixen incapacitat laboral total o

parcial definitiva s'estableix el barem segient:

Lesio % Incapacitat Jornades Perdudes
Mort 100 6000
Incapacitat permanent absoluta 100 6000
Incapacitat permanent total 75 4500
Pérdua del brag per sobre del colze 75 4500
Pérdua del brag per sota del colze 60 3600
Pérdua d’'una ma 50 3000
f{dem o invalidesa permanent del polze 10 600
idem d’un dit qualsevol 5 300
idem de dos dits 12,5 750
idem de tres dits 20 1200
idem de quatre dits 30 1800
Pérdua o invalidesa permanent del polze i un dit 20 1200
idem del polze i dos dits 25 1500
idem del polze i tres dits 33,5 2000
fdem del polze i quatre dits 40 2400
Perdua d’una cama per sobre del genoll 75 4500
Perdua d’una cama per sota del genoll 50 3000
Pérdua del peu 40 2400
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Perdua o invalidesa permanent dit gran del peu 5 300
Pérdua de la visibilitat d’un ull 30 1800
Perdua total de la visibilitat 100 6000
Pérdua d’una orella 10 600
Sordesa total 50 3000
Accidents amb assisténcia sense baixa 0 0,3

Com a orientacié es considera com a molt bo un index de gravetat inferior a un 0,50 al costat d'un index de
freqliéncia inferior a 50, com a for¢a bo un index de gravetat inferior a 3 al costat d'un index de freqlieéncia
inferior a 90. Ambdds casos poden ser considerats com a motius de primes pel personal. Si l'index de

gravetat és superior a 3, no s'ha d'abonar prima, encara que el valor de I'index de freqliéncia sigui < 90.

Entenem que, prescindint de consideracions morals, I'observacié de les normes de seguretat comporta un
avantatge evident per als contractistes, ja que un increment d'una unitat en I'index de gravetat d'accidents
significa el desaprofitament del 1,1% de la ma d'obra, i aix0 sense tenir en compte els efectes psicologics

dels accidents en quant a repercussio en el rendiment d'aquesta ma d'obra.

Dades i documents a facilitar al coordinador de seguretat mitjancant el cap de seguretat:

Per tal de facilitar el treball encomanat al coordinador de seguretat, les diferents empreses contractades

estaran obligades a facilitar-hi la informacio seglient.

1. Abans de comencar els treballs, es presentara el pla especific de seguretat de les activitats.
2. Mensualment abans del dia 3, emplenaran les dades seglients corresponents al mes anterior:
a. Nombre d'accidents amb baixa.
b. Nombre d'accidents sense baixa.
c. Nombre d'accidents in itinere".
d. Nombre de jornades perdudes.
e. index de gravetat.

f.  index de freqiiencia

3. Compliment i lliurament al servei médic de l'informe d'accident immediatament després d'haver
passat, de manera que el presentin en fer la cura.
4. Facilitar una relacié dels materials de seguretat que cal utilitzar, amb marca, tipus i quantitat.

5. Notificacid de I'equip de seguretat (técnics i vigilants) en cas de canvis forcats.

119



¥ ) Ajuntament think engineering

48 de Barcelona
Rev. 01 (18.07.2025) | Ref. THK 10743

Institut del Paisatge Urba i la Qualitat de Vida
Direccid Tecnica

6. Lliurar mensualment copia de l'informe de la revisié general efectuada a les diferents maquines
(grues, ascensors, muntacarregues, etc.) i vehicles.
7. Relacié mensual de vehicles, maquines i grues utilitzades a I'obra.

8. Sol-licituds d'autoritzacié per poder fer soldadures i utilitzacié de fonts radioactives.
Pla assistencial:

Per tal d'aconseguir una completa i satisfactoria assisténcia medica, tant en el seu aspecte preventiu com
en el curatiu per a tots els productors que intervinguin en la construccio i el muntatge de I'obra, s'establira
el servei medic d'obra oportu i les despeses seran sufragades pels diferents contractistes proporcionalment

al nombre d'operaris presents a |'obra.
El contractista que tingui el nombre més gran d'operaris actuara com a pagador del servei, passant als

altres contractistes les despeses que li corresponguin. Les despeses no abonades seran comunicades per

I'administrador a la direccié de la construccid, el qual les deduira de la certificacié mensual del deutor.

15.8.10. Assequranca de Responsabilitat

Els técnics responsables disposaran d’una asseguranca de cobertura en matéria de responsabilitat civil
professional. El contractista disposara de cobertura de responsabilitat civil en I'exercici de la seva activitat

industrial, cobrint el risc inherent a la seva activitat com a constructor per:

- Danys per culpa o negligéncia, imputables a aquest o a les persones per les quals ha de respondre.

- Danys a tercers dels quals pugui resultar responsabilitat civil extracontractual a carrec seu.

S'entén que aquesta responsabilitat civil s'ampliara al camp de responsabilitat civil patronal.

El contractista esta obligat a la contractacié d'una asseguranca en la modalitat a tot risc a la construccid

durant el termini d'execucié de I'obra, amb ampliacié a un periode de garantia d'un any, comptat a partir

de la data de recepcio definitiva de la obra.

15.8.11. Comprovacio de la Sequretat

Es revisaran i comprovaran tots els elements i maquinaries descrites en el present pla de seguretat,

garantint que es compleixen tots els requeriments i exigéncies apuntades anteriorment.
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15.8.12. Condicions dels Mitjans de Proteccio

Tots els elements de proteccié personal o elements de proteccié col-lectiva tindran fixat un periode de vida
util, rebutjant-se al seu terme. Quan per les circumstancies del treball es produeixi un deteriorament més
rapid en un element determinat o equip, es reposara aquest, independentment de la durada prevista o

data de lliurament.
Tot element o equip de proteccié que hagi patit un tracte limit, és a dir, el maxim pel que va ser concebut
(per exemple, per un accident), sera rebutjat i reposat al moment. Aquells elements que pel seu Us hagin

adquirit més tolerancies de les admeses pel fabricant, seran reposats immediatament.

L'Us d'un element o equip de proteccid mai no representara un risc en si mateix.

15.8.13. Prevencio de Danys a Tercers

Es preveura la col-locacié de tanques per tal de limitar la zona d'obres i preveure danys a tercers.

15.9. Pressupost en Matéria de Seguretat i Salut

El present estudi basic de seguretat i salut té el pressupost segiient:

Total Pressupost 5.009,58€

El present pressupost ascendeix a cinc mil nou euros amb cinquanta-vuit centims.

Barcelona, 18 de juliol del 2025.

/

Enginyer Jordi Velasco Saboya
Industrial

Associacio / Col-legi
d'Enginyers Industrials . . .
de Catalunya Think Enginyeria, S.L.P.

Ingeniero Industrial 14.320 EIC
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16. ANNEX II: Planning d’Obra

Setmana 1 Setmana 2 Setmana 3 Setmana 4 Setmana 5 Setmana 6

1|2]|3]|4|s5|s6|7]8]9]|10f11[12]|13]|14|15|16( 17| 18| 19| 20 21 22| 23| 24| 25| 26 27 28| 29| 30

Activitat |Descripcio Dia Inici Duraci6 | DiaFinal | Dl| Dt|Dc| Dj| Dv| Dl| Dt|Dc| Dj| Dv| Dl| Dt|Dc]| Dj|Dv| Dl| Dt|Dc| Dj| Dv| DL| Dt| Dc| Dj| Dv| DL| Dt|Dc| Dj| Dy
1 Fabricacid i pintat dels tendals Dial 30 dies Dia 30
2 Replanteig i marcatge topografic Dia 31 1dies Dia31
3 Muntatge bastida Dia32 2dies Dia 33
4 Assaigs d’extraccié ancoratges Dia 34 1dies Dia34
5 Neteja i consolidacié mitgera Dia 35 10 dies Dia44
6 Col-locacié angulars suport Dia45 5dies Dia 49
7 Col-locacié tendals nimero 7 a 22 Dia50 10 dies Dia59
8 Col-locacié tendals nimero 7 a 22 Dia 60 10 dies Dia 69
9 Desmuntatge de la bastida Dia70 2dies Dia71
10 Col-locacié tendals nimero 1a6 Dia72 5dies Dia76
1 Col-locacié tendals nimero 126 Dia 77 5dies Dia 81

Setmana 7 Setmana 8 Setmana 9 Setmana 10 Setmana 11 Setmana 12

31(32| 33| 34| 35( 36| 37| 38| 39| 40| 41 42| 43] 44| 45| 46 47 48| 49| 50| 51 52| 53| 54| 55| 56 57 58| 59) 60

Activitat |Descripcid Dia Inici Duracié | DiaFinal | Dl| Dt|Dc| Dj| Dv| Dl| Dt|Dc| Dj| Dv| Dl| Dt|Dc]| Dj|Dv| Dl| Dt|Dc| Dj| Dv| Dl| Dt| Dc| Dj| Dv| DL| Dt|Dc| Dj| Dy
1 Fabricacid i pintat dels tendals Dial 30dies Dia 30
2 Replanteig i marcatge topografic Dia31 1dies Dia31
3 Muntatge bastida Dia 32 2dies Dia 33
4 Assaigs d’extraccié ancoratges Dia 34 1dies Dia 34
5 Neteja i consolidacié mitgera Dia35 10dies Dia44
6 Col-locacid angulars suport Dia 45 5dies Dia 49
7 Col-locacié tendals nimero 7 a 22 Dia50 10 dies Dia59
8 Col-locacié tendals nimero 7 a 22 Dia60 10 dies Dia69
9 Desmuntatge de la bastida Dia 70 2dies Dia71
10 Col-locacié tendals nimero 1a6 Dia72 5dies Dia76
11 Col-locacié tendals nimero 1a 6 Dia77 5dies Dia 81

Setmana 13 Setmana 14 Setmana 15 Setmana 16 Setmana 17 Setmana 18

61| 62| 63| 64| 65| 66| 67| 68| 69| 70| 71| 72| 73| 74| 75| 76| 77| 78| 79| 80| 81 82| 83| 84| 85| 86| 87 88| 89| 90

Activitat |Descripcié Dialnici | Duracié | DiaFinal |Dl|Dt|Dc| Dj|Dv| Dl| Dt{Dc| Dj|Dv| Dl| Dt|Dc| Dj| Dv| DL| Dt| Dc| Dj| Dv| DI Dt|Dc| Dj|Dv| Dl| Dt|Dc| Dj|Dv|
1 Fabricacid i pintat dels tendals Dial 30 dies Dia 30
2 Replanteig i marcatge topografic Dia31 1dies Dia31
3 Muntatge bastida Dia32 2dies Dia33
4 Assaigs d’extraccio ancoratges Dia 34 1dies Dia 34
5 Neteja i consolidacié mitgera Dia35 10dies Dia44
6 Col-locacid angulars suport Dia 45 5dies Dia 49
7 Col-locacié tendals nimero 7 a 22 Dia50 10 dies Dia59
8 Col-locacié tendals nimero 7 a 22 Dia60 10 dies Dia69
9 Desmuntatge de la bastida Dia 70 2dies Dia71

10 Col-locacié tendals nimero 1a6 Dia72 5dies Dia76
1 Col-locacié tendals nimero 1a6 Dia77 5dies Dia 81
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17. ANNEX IlI: Pla de Control de Qualitat
Es prescriu aquest Pla de Control de Qualitat, com a annex al present projecte, a fi de donar compliment a

allo establert al RD 314/2006, de 17 de marg pel qual s'aprova el Codi Técnic de I'Edificacid.

Abans del comengament de I'obra, el director de I'execucio realitzara la planificacié del control de qualitat
corresponent a I'obra objecte d'aquest projecte, atenent les caracteristiques del mateix, allo estipulat al
plec de condicions d'aquest, i a les indicacions del director d'obra, a més de les especificacions de la

normativa vigent aplicable. El control de qualitat de I'obra incloura:

a. Elcontrol de recepcié de productes, equips i sistemes.
b. El control de I'execucié de I'obra.

c. Elcontrol de I'obra acabada.

Per aixo, el director de I'execucié de I'obra recopilara la documentacié del control realitzat, verificant que

és conforme amb el que estableix el projecte, els seus annexos i modificacions.
El constructor demanara dels subministradors de productes i facilitara al director d’obra i al director de
I'execucié de l'obra la documentacié dels productes anteriorment assenyalada, aixi com les seves

instruccions d’Us i manteniment, i les garanties corresponents quan sigui procedent.

La documentacié de qualitat preparada pel constructor sobre cadascuna de les unitats d’obra podra servir,

si aixi ho autoritzés el director de I'execucié de I'obra, com a part del control de qualitat de I'obra.

Un cop finalitzada I'obra, la documentacié del seguiment del control sera dipositada pel director d'execucié
al col-legi professional corresponent o, si escau, a I'administracié publica competent, que n'asseguri la
tutela i es comprometi a emetre certificacions del contingut als que acreditin un interes legitim.

A continuacid, es detallen els conceptes que cal controlar:

a. Acer laminat per estructures.

b. Alumini extruit per estructures.
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17.1. Control de I’Acer Laminat per Estructures

En el cas dels elements d’acer laminat, es portaran a terme els controls seglients:

1. Control Documental:
a. Es controlara la correspondéncia entre la comanda i el subministrament mitjancant la
comprovacio dels albarans corresponents.

b. Escontrolara la garantia del fabricant per a cada classe d'acer.

2. Control Operatiu:

a. Escomprovara 'existencia de la marca d’identificacid.

b. Es comprovaran possibles defectes superficials del producte.

c. Escomprovaran els possibles defectes dimensionals del producte.

d. Es comprovara de manera visual el 100% de les soldadures, aixi com el 10% mitjangant assaigs
no destructius. Aquests seran realitzats per part de laboratori de qualitat especialitzat.

e. En obra es valorara la possibilitat de substituir el control de soldadures descrit anteriorment
per l'autocontrol de qualitat que porti a terme l'industrial corresponent, en cas d’estar
correctament documentat i adequat a la normativa vigent.

f.  Es comprovara el parell d’apretament de la totalitat d’unions cargolades i es revisara que la
totalitat de femelles utilitzades siguin autoblocants per evitar I'afluixament amb el temps..

Aquests controls seran realitzats per part de laboratori de qualitat especialitzat.

3. Assajos de laboratori:
En cas de dubte raonable, la direccié facultativa es reserva el dret a realitzar els assajos que es
considerin necessaris a fi de determinar les caracteristiques mecaniques i quimiques del material en un

laboratori homologat, amb les indicacions i criteris d'acceptacid de les normes aplicables.
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17.2. Control de I’Alumini Extruit per Estructures

En el cas dels elements d’alumini, es portaran a terme els controls seglients:

1. Control Documental:
a. Es controlara la correspondéncia entre la comanda i el subministrament mitjancant la
comprovacio dels albarans corresponents.

b. Escontrolara la garantia del fabricant per a cada classe d'alumini.

2. Control Operatiu:

a. Escomprovara 'existencia de la marca d’identificacid.

b. Es comprovaran possibles defectes superficials del producte.

c. Escomprovaran els possibles defectes dimensionals del producte.

d. Es comprovara de manera visual el 100% de les soldadures, aixi com el 10% mitjangant assaigs
no destructius. Aquests seran realitzats per part de laboratori de qualitat especialitzat.

e. En obra es valorara la possibilitat de substituir el control de soldadures descrit anteriorment
per l'autocontrol de qualitat que porti a terme l'industrial corresponent, en cas d’estar
correctament documentat i adequat a la normativa vigent.

f.  Es comprovara el parell d’apretament de la totalitat d’unions cargolades i es revisara que la
totalitat de femelles utilitzades siguin autoblocants per evitar I'afluixament amb el temps..

Aquests controls seran realitzats per part de laboratori de qualitat especialitzat.

3. Assajos de laboratori:
En cas de dubte raonable, la direccié facultativa es reserva el dret a realitzar els assajos que es
considerin necessaris a fi de determinar les caracteristiques mecaniques i quimiques del material en un

laboratori homologat, amb les indicacions i criteris d'acceptacid de les normes aplicables.
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17.3. Control d’Execucio de I’'Obra

D'aquells elements que formin part de I'obra, davant qualsevol resultat anomal, s'haura de comptar amb el

vistiplau del director d'obra per adoptar les mesures pertinents a fi de corregir-les.

Durant la construccid, el director de I'obra controlara I'execucid de cada unitat d'obra verificant-ne el
replanteig, els materials que s'utilitzin, la correcta execucid i disposicié dels elements constructius, aixi com
les verificacions i altres controls a realitzar per comprovar-ne la conformitat amb el que indica el projecte,
la legislacid aplicable, les normes de bona practica constructiva i les instruccions de la direccio facultativa. A
la recepciod de I'obra executada es tindran en compte les verificacions que, si escau, realitzin les entitats de

control de qualitat de I'edificacio.

Es comprovara que s’han adoptat les mesures necessaries per assegurar la compatibilitat entre els

diferents productes, elements i sistemes constructius.

En el control d'execucié de |'obra s'adoptaran els métodes i els procediments que es contemplin en les
avaluacions técniques d'idoneitat per a I'Us previst de productes, equips i sistemes innovadors, previstes a

I'article 5.2.5 del CTE.

17.4. Control de I'Obra Acabada

Es realitzaran les proves de servei prescrites per la legislacié aplicable, programades al pla de control i
especificades al plec de condicions, aixi com aquelles ordenades per la direccid facultativa. De |'acreditacid
del control de recepcié a I'obra, del control d'execucié i del control de recepcié de I'obra acabada, se'n

deixara constancia a la documentacié de I'obra executada.
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18. ANNEX IV: Calculs d’Estructura

1. DADES D'OBRA

1.1. Normes considerades
Acers laminats i armats: CTE DB SE-A

Alumini: Eurocodi 9

1.2. Estats limit

E.L.U. de ruptura. Acer laminat CTE
Cota de neu: Altitud inferior o igual a 1000 m

E.L.U. de trencament. Alumini EC
Neu: Altitud inferior o igual a 1000 m

Desplagaments Accions caracteristiques

1.2.1. Situacions de projecte

Per a les diferents situacions de projecte, les combinacions d'accions es definiran d'acord amb:

Amb coeficients de combinacié

Zijij +YpP + Va1 Vo Qe + ZYQi‘PaiQki

j>1 i>1

Sense coeficients de combinacio

ZYGijj +vpP + ZYQiQki

j>1 i>1

On:

Gk Accié permanent

Pk Accid de pretesat

Qx Accid variable

ge Coeficient parcial de seguretat de les accions permanents

gr Coeficient parcial de seguretat de I'accié de pretesat

ga,1 Coeficient parcial de seguretat de I'accid variable principal

ga,i Coeficient parcial de seguretat de les accions variables d'acompanyament
yp,1 Coeficient de combinacié de I'accié variable principal

yai Coeficient de combinacid de les accions variables d'acompanyament
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Per a cada situacioé de projecte i estat limit els coeficients a utilitzar seran:

E.L.U. de ruptura. Acer laminat: CTE DB SE-A

Persistent o transitoria
Coeficients parcials de seguretat (g) Coeficients de combinacid (y)
Favorable Desfavorable Principal (yp) | Acompanyament (ya)
Carrega permanent (G) 0.800 1.350 - -
Vent (Q) 0.000 1.500 1.000 0.600

E.L.U. de trencament. Alumini: Eurocodi 9

Persistent o transitoria
Coeficients parcials de seguretat (g) Coeficients de combinacid (y)
Favorable Desfavorable Principal (yp) | Acompanyament (ya)
Carrega permanent (G) 1.000 1.350 - -
Vent (Q) 0.000 1.500 1.000 0.600

Desplagaments

Caracteristica

Coeficients parcials de seguretat (g)
Favorable Desfavorable
Carrega permanent (G) 1.000 1.000
Vent (Q) 0.000 1.000
1.2.2. Combinacions
Noms de les hipotesis
PP Pes propi
cM1 cM1
V+ V+
V- V-
E.L.U. de ruptura. Acer laminat
Comb. PP cM 1 V+ V-
1 0.800 0.800
2 1.350 0.800
3 0.800 1.350
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Comb. PP cM 1 V+ V-

4 1.350 1.350

5 0.800 0.800 1.500

6 1.350 0.800 1.500

7 0.800 1.350 1.500

8 1.350 1.350 1.500

9 0.800 0.800 1.500
10 1.350 0.800 1.500
11 0.800 1.350 1.500
12 1.350 1.350 1.500

E.L.U. de trencament. Alumini

Comb. PP CcM1 V+ V-

1 1.000 1.000

2 1.350 1.000

3 1.000 1.350

4 1.350 1.350

5 1.000 1.000 1.500

6 1.350 1.000 1.500

7 1.000 1.350 1.500

8 1.350 1.350 1.500

9 1.000 1.000 1.500
10 1.350 1.000 1.500
11 1.000 1.350 1.500
12 1.350 1.350 1.500

Desplagaments

Comb. PP cM 1 V+ V-
1 1.000 1.000
2 1.000 1.000 1.000
3 1.000 1.000 1.000
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2. MATERIALS
Materials utilitzats
Material E G fy at g
Tipus Designacié | (MPa) | " | (MPa) | (MPa) (m/mC) | (kN/m?)
Acer laminat S275 210000.00 | 0.300 | 81000.00 | 275.00 | 0.000012| 77.01
Alumini extrudit EN AW-6060 70000.00 | 0.300 | 27000.00 - 0.000023| 26.49
Notacid:
E: Modul d'elasticitat
n: Modul de Poisson
G: Modul de tall
fy: Limit elastic
a.t: Coeficient de dilatacio
g: Pes especific
EXEMPLE RESULTATS TENDAL N21
3. GEOMETRIA
3.1. Barres
3.1.1. Descripcio
Descripcio
Material Barra Peca s Longitud Lbsup, | Lbins,
T | Desgads | (NUND | (NN el | | B ) | m)
Acer laminat S275 N1/N182 N1/N2 L80x80x8(L) 0.590 (1.00|1.00| - -
N182/N103 N1/N2 L80x80x 8 (L) 0.152 (1.00|1.00| - -
N103/N104 N1/N2 L80x80x8(L) 0.742 |1.00|1.00| - -
N104/N105 N1/N2 L80x80x 8 (L) 0.742 |1.00|1.00| - -
N105/N2 N1/N2 L80x80x8(L) 0.742 |1.00|1.00| - -
N3/N185 N3/N4 [L80x80x8(L) 0.530 (1.00|1.00| - -
N185/N101 N3/N4 L80x80x 8 (L) 0.137 |1.00|1.00| - -
N101/N107 N3/N4 L80x80x8(L) 0.667 |1.00|1.00| - -
N107/N106 N3/N4 [L80x80x8(L) 0.667 [1.00|/1.00| - -
N106/N4 N3/N4 L80x80x8(L) 0.667 |1.00|1.00| - -
N5/N99 N5/N6 [L80x80x 8 (L) 0.667 [1.00/1.00| - -
N99/N6 N5/N6 L80x80x8(L) 0.652 |1.00|1.00| - -
Alumini extrudit | EN AW-6060 | N37/N194 | N37/N2 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 1.350 |1.00|1.00| - | -
N194/N2 N37/N2  |TC-80x80x5 ((ET) TC) 2.129 |1.00|1.00| - -
N37/N39 | N37/N38 [TC-80x80x5 ((ET)TC) | 1.211 |1.00|1.00/ - | -
N39/N40 N37/N38 |TC-80x80x5 ((ET) TC) 1.689 |1.00|1.00| - -
N40/N42 N37/N38 [TC-80x80x5 ((ET) TC) 1.190 |1.00|1.00| - -
N42/N38 | N37/N38 [TC-80x80x5 ((ET)TC) | 1.190 |1.00|1.00/ - | -
N38/N41 N38/N4 |TC-80x80x5 ((ET) TC) 1.640 |1.00|1.00| - -
N41/N192 | N38/N4 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.350 |1.00|1.00| - | -
N192/N4 N38/N4 |TC-80x80x5 ((ET) TC) 1.290 |1.00|1.00| - -
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Descripcio
Material Barra Peca Longitud Lbsyp. | Lbinf
. ) Perfil(Série by | b p-| =
Tipus Designacio | (NUNf | (Ni/NF) e m | 2P ) | (m)
N2/N4 N2/N4 TC-80x80x5 ((ET) TC) 1.660 [1.00/1.00| - -

N40/N184 | N40/N4 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.540 |1.00{1.00| - | -
N184/N100 | NA4O/N4 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.144 |1.00/1.00 - | -
N100/N189 | N40O/N4 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.232 |1.00/1.00, - | -
N189/N188 | N40O/N4 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.910 |1.00/1.00 - | -
N188/N4 | N4O/N4 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.910 [1.00({1.00| - | -
N42/N98 | N42/N41 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.684 [1.00(1.00| - | -
N98/N193 | N42/N41 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.100 |1.00{1.00| - | -
N193/N41 | N42/N41 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.584 |1.00{1.00| - | -
N138/N139 | N138/N139 |P-60x10 ((ER/B) P) 0.060 |1.00(1.00| - | -
N140/N37 | N140/N37 |TC-70x70x4 ((ET)TC) | 1.100 |1.00{1.00| - | -
N141/N39 | N141/N39 |TC-70x70x4 ((ET)TC) | 1.100 |1.00{1.00| - | -
N142/N40 | N142/N40 |TC-70x70x4 ((ET)TC) | 1.100 |1.00{1.00| - | -
N143/N42 | N143/N42 |TC-70x70x4 ((ET)TC) | 1.100 |1.00{1.00| - | -
N144/N38 | N144/N38 |TC-70x70x4 ((ET)TC) | 1.100 |1.00{1.00| - | -
N140/N141 | N140/N144 |TC-70x70x4 ((ET)TC) | 1.211 |1.00/1.00, - | -
N141/N142 | N140/N144 |TC-70x70x4 ((ET)TC) | 1.689 |1.00/1.00 - | -
N142/N143 | N140/N144 |TC-70x70x4 ((ET)TC) | 1.190 |1.00/1.00 - | -
N143/N144 | N140/N144 |TC-70x70x4 ((ET)TC) | 1.190 |1.00/1.00 - | -
N99/N98 | N99/N98 |C-80x40x6 ((EP) C) 0.411 |1.00(1.00| - | -
N102/N187 | N102/N2 |TC-80x80x4 ((ET)TC) | 0.324 |1.00/1.00| - | -
N187/N186 | N102/N2 |TC-80x80x4 ((ET)TC) | 0.980 |1.00/1.00 - | -
N186/N2 | N102/N2 |TC-80x80x4 ((ET)TC) | 0.980 [1.00({1.00| - | -
N39/N183 | N39/N183 |TC-80x80x4 ((ET)TC) | 0.610 |1.00{1.00| - | -
N183/N102 | N183/N102 |TC-80x80x4 ((ET)TC) | 0.152 |1.00/1.00 - | -
N182/N183 | N182/N183 |C-80x40x6 ((EP) C) 0.545 |1.00(1.00| - | -
N184/N185 | N184/N185 |C-80x40x6 ((EP) C) 0.492 |1.00(1.00| - | -
N186/N188 | N186/N188 | TC-40x40x3 ((ET)TC) | 1.661 |1.00/1.00 - | -
N187/N189 | N187/N189 |TC-40x40x3 ((ET) TC) | 1.666 |1.00/1.00 - | -
N188/N192 | N188/N192 |TC-40x40x3 ((ET)TC) | 0.920 |1.00/1.00 - | -
N189/N193 | N189/N193 |TC-40x40x3 ((ET)TC) | 1.173 |1.00/1.00, - | -
N194/N187 | N194/N187 |TC-40x40x3 ((ET)TC) | 0.729 |1.00/1.00 - | -

Notacio:
Ni: Nus inicial
Nf: Nus final
b,y: Coeficient de vinclament en el pla 'XY'
by,: Coeficient de vinclament en el pla 'XZ'
Lbsyp.: Separacio entre traves de I'ala superior
Lbins: Separacio entre traves de I'ala inferior
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3.1.2. Caracteristiques mecaniques

Tipus de pega
Ref. Peces
1 |[N1/N2, N3/N4iN5/N6
2 |N37/N2, N37/N38, N38/N4, N2/N4, N40/N4 i N42/N41
3 |N138/N139
4 |N140/N37, N141/N39, N142/N40, N143/N42, N144/N38 i N140/N144
5 |N99/N98, N182/N183 i N184/N185
6 |N102/N2, N39/N183 i N183/N102
7 |N186/N188, N187/N189, N188/N192, N189/N193 i N194/N187
Caracteristiques mecaniques
Material o A | Avy | Avz | lyy Izz It
Tious | Designacis | o7 DI Hiem) (em?) (em?) | (cmd) | (cmd) | (cmd)
Acer laminat S275 1 [L80x80x8, (L) 12.30| 5.76 | 5.76 | 72.25 | 72.25 | 2.59
Alumini extrudit | EN AW-6060 | 2 |TC-80x80x5, ((ET) TC) |15.00| 7.00 | 7.00 |141.25|141.25|211.87
3 |P-60x10, ((ER/B) P) 6.00 | 5.00 | 5.00 | 18.00 | 0.50 | 1.79
4 |TC-70x70x4, ((ET) TC) |10.56| 4.96 | 4.96 | 76.95 | 76.95 |115.42
5 |C-80x40x6, ((EP) C) 8.88 | 3.60 | 3.67 | 81.58 | 12.90 | 1.07
6 |TC-80x80x4, ((ET) TC) |12.16|5.76 | 5.76 |117.38|117.38|176.08
7 |TC-40x40x3, ((ET) TC) | 4.44 | 2.04 | 2.04 | 10.20 | 10.20 | 15.30

Notacid:
Ref.: Referéncia
A: Area de la seccié transversal
Avy: Area de tallant de la seccié segons I'eix local 'Y’
Avz: Area de tallant de la seccié segons I'eix local 'Z'
lyy: Inércia de la seccid al voltant de I'eix local 'Y’
Izz: Inércia de la seccid al voltant de I'eix local 'Z'
It: Inércia a torsid
Les caracteristiques mecaniques de les peces corresponen a la seccio en el punt mig de les
mateixes.

4. CARREGUES

4.1. Nusos
Carregues en nusos
3 Direccio
Referencia Hipotesi (CITREVCS PUTLTELS
(kN) X Y Z

N139 V+ 2.20 0.000 0.000 -1.000

N139 V+ 2.70 1.000 0.000 0.000

N139 V+ 1.45 0.000 1.000 0.000
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4.2. Barres

Referéncies:

'P1', 'P2":

Carregues puntuals, uniformes, en faixa i moments puntuals:
'P1' és el valor de la carrega. 'P2' no s'utilitza.

Carregues trapezoidals:
'P1' és el valor de la carrega en el punt on comenga (L1) i 'P2' el valor de la carrega en el punt on acaba (L2).

Carregues triangulars:
'P1' és el valor maxim de la carrega. 'P2' no s'utilitza.

Increments de temperatura:
'P1'i 'P2' sén els valors de la temperatura a les cares exteriors o paraments de la peca. L'orientacio de la
variacié de l'increment de temperatura sobre la seccié transversal dependra de la direccio seleccionada.

'L1', 'L2":

Carregues i moments puntuals:
'L1' és la distancia entre el nus inicial de la barra i la posicié on s'aplica la carrega. 'L2' no s'utilitza.

Carregues trapezoidals, en faixa, i triangulars:
'L1' és la distancia entre el nus inicial de la barra i la posicié on comenca la carrega, 'L2' és la distancia entre
el nus inicial de la barra i la posicié on acaba la carrega.

Unitats:

Carregues puntuals: kN

Moments puntuals: kN-m.

Carregues uniformes, en faixa, triangulars i trapezoidals: kN/m.
Increments de temperatura: °C.

Carregues en barres
Valors Posicid Direccid
Barra Hipotesi Tipus - = L1 L2 - . y .
(m) | (m)
N1/N182 |Pes propi |Uniforme 0.095 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N182/N103 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N103/N104 |Pes propi |Uniforme 0.095 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N104/N105 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N105/N2 |Pes propi |Uniforme 0.095 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N3/N185 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N185/N101 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N101/N107 |Pes propi |Uniforme 0.095 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N107/N106 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N106/N4 |Pes propi |Uniforme 0.095 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N5/N99 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N99/N6 |Pes propi |Uniforme 0.095 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N37/N194 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
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Carregues en barres
Valors Posicié Direccid
Barra Hipotesi Tipus 0 = L1 L2 Ee o - 7
(m) | (m)
N37/N194 |CM 1 Trapezial 0.052/0.042 | 0.000 | 0.696 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N37/N194 |CM 1 Trapezial 0.042/0.034 | 0.696 | 1.240 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N37/N194 |CM 1 Faixa 0.017| - |1.240|1.350|Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N37/N194 |V+ Trapezial 0.417{0.334 |0.000 | 0.696 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N37/N194 |V+ Trapezial 0.334/0.313 |0.696 | 0.870 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N37/N194 |V+ Trapezial 0.313|0.268 |0.870 | 1.240 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N37/N194 |V+ Faixa 0.134| - ]1.240|1.350|Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N37/N194 |V- Trapezial 0.365{0.292 | 0.000 | 0.696 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N37/N194 |V- Trapezial 0.292|0.274 |0.696 | 0.870 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N37/N194 |V- Trapezial 0.274{0.235|0.870 | 1.240 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N37/N194 |V- Faixa 0.117| - |1.240|1.350|Globals |-0.050 |-0.975| 0.218
N194/N2 |Pes propi |Uniforme 0.040, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N194/N2 |CM 1 Trapezial 0.032{0.017 | 0.000 | 1.009 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N194/N2 |CM 1 Triangular Esq. 0.017| - |1.009|2.129 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N194/N2 |V+ Trapezial 0.255{0.134 | 0.000 | 1.009 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N194/N2 |V+ Triangular Esq. 0.134| - |1.009|2.129 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N194/N2 |V- Trapezial 0.223|0.117|0.000 | 1.009 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N194/N2 |V- Triangular Esq. 0.117| - ]1.009|2.129 |Globals |-0.050 |-0.975| 0.218
N37/N39 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N37/N39 |CM 1 Uniforme 0.051| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N37/N39 |V+ Uniforme 0.404| - - - |Globals |-0.045 | 0.999 |-0.000
N37/N39 |V- Uniforme 0.354| - - - |Globals | 0.045 |-0.999 | 0.000
N39/N40 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N39/N40 |CM 1 Uniforme 0.051| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N39/N40 |V+ Uniforme 0.404| - - - |Globals |-0.045 | 0.999 |-0.000
N39/N40 |V- Uniforme 0.354| - - - |Globals | 0.045 |-0.999 | 0.000
N40/N42 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N40/N42 |CM 1 Uniforme 0.051| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N40/N42 |V+ Uniforme 0.404| - - - |Globals |-0.045 | 0.999 |-0.000
N40/N42 |V- Uniforme 0.354| - - - |Globals | 0.045 |-0.999 | 0.000
N42/N38 |Pes propi |Uniforme 0.040, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N42/N38 |CM 1 Uniforme 0.051| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N42/N38 |V+ Uniforme 0.404| - - - |Globals [-0.045| 0.999 |-0.000
N42/N38 |V- Uniforme 0.354| - - - |Globals | 0.045 |-0.999 | 0.000
N38/N41 |Pes propi |Uniforme 0.040, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N38/N41 |CM 1 Trapezial 0.049{0.024 | 0.000 | 0.820 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N38/N41 |CM 1 Trapezial 0.024{0.021 |0.820 | 0.940 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N38/N41 |CM 1 Triangular Esq. 0.021| - |0.9401.640 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N38/N41 |V+ Trapezial 0.390{0.195 | 0.000 | 0.820 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N38/N41 |V+ Trapezial 0.195|0.167 |0.820 | 0.940 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
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Carregues en barres
Valors Posicié Direccid
Barra Hipotesi Tipus 0 = L1 L2 Ee o - 7
(m) | (m)

N38/N41 |V+ Triangular Esq. 0.167| - |0.940|1.640 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N38/N41 |V- Trapezial 0.342{0.171|0.000 | 0.820 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N38/N41 |V- Trapezial 0.171{0.146 |0.820 | 0.940 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N38/N41 |V- Triangular Esq. 0.146/ - |0.9401.640 |Globals [-0.050|-0.975| 0.218
N41/N192 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N41/N192 |CM 1 Trapezial 0.049/0.038 | 0.000 | 0.350 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N41/N192 |V+ Trapezial 0.390{0.307 | 0.000 | 0.350 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N41/N192 |v- Trapezial 0.342{0.269 | 0.000 | 0.350 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N192/N4 |Pes propi |Uniforme 0.040, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N192/N4 |CM 1 Faixa 0.016| - |0.0000.199 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N192/N4 |CM 1 Triangular Esq. 0.032| - 10.199]|1.290 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N192/N4 |V+ Faixa 0.130f - |0.0000.199 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N192/N4 |V+ Triangular Esq. 0.260| - ]0.1991.290 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N192/N4 |V- Faixa 0.114| - ]0.000|0.199 |Globals |-0.050 |-0.975| 0.218
N192/N4 |V- Triangular Esq. 0.227| - 10.1991.290 |Globals |[-0.050|-0.975| 0.218

N2/N4  |Pes propi |Uniforme 0.040, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000

N2/N4 |[CM1 Triangular Dreta | 0.016| - [0.000 | 1.660 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000

N2/N4 V+ Triangular Dreta | 0.124| - |0.000|1.660 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218

N2/N4 V- Triangular Dreta | 0.109| - |0.000 |1.660 |Globals |-0.050|-0.975| 0.218
N40/N184 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N40/N184 |[CM 1 Uniforme 0.141| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N40/N184 |V+ Uniforme 1.132| - - - |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N40/N184 |V- Uniforme 0.990| - - - |Globals [-0.050|-0.975| 0.218
N184/N100 |Pes propi |Uniforme 0.040, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N184/N100 |CM 1 Uniforme 0.141| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N184/N100 |V+ Uniforme 1.132| - - - |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N184/N100 |V- Uniforme 0.990| - - - |Globals [-0.050|-0.975| 0.218
N100/N189 |Pes propi |Uniforme 0.040, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N100/N189 |CM 1 Faixa 0.141| - |0.000|0.100 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N100/N189 |CM 1 Faixa 0.112| - 0.100|0.232 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N100/N189 |V+ Faixa 1.132| - |0.0000.100 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N100/N189 |V+ Faixa 0.898| - ]0.100|0.232|Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N100/N189 |V- Faixa 0.990| - |0.000|0.100 |Globals |-0.050|-0.975| 0.218
N100/N189 |V- Faixa 0.786| - 0.100|0.232 |Globals |-0.050|-0.975| 0.218
N189/N188 |Pes propi |Uniforme 0.040, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N189/N188 |CM 1 Trapezial 0.058{0.141 |0.000 | 0.170 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N189/N188 |CM 1 Faixa 0.141| - 0.170|0.452 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N189/N188 |CM 1 Trapezial 0.141{0.129|0.452 | 0.744 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N189/N188 |CM 1 Faixa 0.106| - |0.744|0.910 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N189/N188 |V+ Trapezial 0.468(1.132 |0.000 |0.170 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
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Carregues en barres
Valors Posicié Direccid
Barra Hipotesi Tipus 0 = L1 L2 Ee o - 7
(m) | (m)
N189/N188 (V+ Faixa 1.132| - |0.170|0.452 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N189/N188 |V+ Trapezial 1.132/1.032|0.452|0.744 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N189/N188 |V+ Faixa 0.848| - |0.744/0.910|Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N189/N188 |V- Trapezial 0.409{0.990 | 0.000 | 0.170 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N189/N188 |V- Faixa 0.990| - |0.170|0.452 |Globals |-0.050|-0.975| 0.218
N189/N188 |V- Trapezial 0.990{0.903 | 0.452 | 0.744 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N189/N188 |V- Faixa 0.742| - |0.744|0.910 |Globals |-0.050|-0.975| 0.218
N188/N4 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N188/N4 |CM1 Faixa 0.075 - |0.0000.240 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N188/N4 |CM 1 Trapezial 0.112{0.083 |0.240|0.910 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N188/N4 |V+ Faixa 0.602| - ]0.000|0.240 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N188/N4 |V+ Trapezial 0.893|0.664 | 0.240 | 0.910 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N188/N4 |V- Faixa 0.527| - ]0.000|0.240 |Globals |-0.050 |-0.975| 0.218
N188/N4 |V- Trapezial 0.781{0.581|0.240|0.910 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N42/N98 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N42/N98 |CM 1 Trapezial 0.117{0.094 | 0.000 | 0.540 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N42/N98 |CM 1 Trapezial 0.094(0.088 | 0.540 | 0.684 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N42/N98 |V+ Trapezial 0.936(0.751 | 0.000 | 0.540 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N42/N98 |V+ Trapezial 0.751/0.702 |0.540 | 0.684 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N42/N98 |V- Trapezial 0.819|0.657 | 0.000 | 0.540 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N42/N98 |V- Trapezial 0.657|0.614 | 0.540 | 0.684 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N98/N193 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N98/N193 |CM 1 Trapezial 0.088/0.083 | 0.000 | 0.100 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N98/N193 |V+ Trapezial 0.702{0.668 | 0.000 | 0.100 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N98/N193 |V- Trapezial 0.614{0.584 |0.000 | 0.100 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N193/N41 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N193/N41 |CM 1 Faixa 0.051| - |0.000|0.132|Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N193/N41 |CM 1 Trapezial 0.078/0.058 |0.132 | 0.584 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N193/N41 |V+ Faixa 0.411| - ]0.000|0.132|Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N193/N41 |V+ Trapezial 0.623|0.468 |0.132 | 0.584 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N193/N41 |v- Faixa 0.360| - |0.0000.132|Globals |-0.050 |-0.975| 0.218
N193/N41 |v- Trapezial 0.545|0.409 |0.132 | 0.584 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N138/N139 |Pes propi |Uniforme 0.016, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N140/N37 |Pes propi |Uniforme 0.028| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N141/N39 |Pes propi |Uniforme 0.028| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N142/N40 |Pes propi |Uniforme 0.028| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N143/N42 |Pes propi |Uniforme 0.028| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N144/N38 |Pes propi |Uniforme 0.028| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N140/N141 |Pes propi |Uniforme 0.028, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N140/N141 |[CM 1 Uniforme 0.051| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
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Carregues en barres
Valors Posicié Direccid
Barra Hipotesi Tipus 0 = L1 L2 Ee o - 7
(m) | (m)
N140/N141 |V+ Uniforme 0.404| - - - |Globals [-0.045| 0.999 |-0.000
N140/N141 |V- Uniforme 0.354| - - - |Globals | 0.045 |-0.999 | 0.000
N141/N142 |Pes propi |Uniforme 0.028, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N141/N142 |[CM 1 Uniforme 0.051| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N141/N142 |V+ Uniforme 0.404| - - - |Globals [-0.045| 0.999 |-0.000
N141/N142 |V- Uniforme 0.354| - - - |Globals | 0.045 |-0.999 | 0.000
N142/N143 |Pes propi |Uniforme 0.028, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N142/N143 |[CM 1 Uniforme 0.051| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N142/N143 |V+ Uniforme 0.404| - - - |Globals [-0.045| 0.999 |-0.000
N142/N143 |V- Uniforme 0.354| - - - |Globals | 0.045 |-0.999 | 0.000
N143/N144 |Pes propi |Uniforme 0.028, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N143/N144 |CM 1 Uniforme 0.051| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N143/N144 |V+ Uniforme 0.404| - - - |Globals |-0.045 | 0.999 |-0.000
N143/N144 V- Uniforme 0.354| - - - |Globals | 0.045 |-0.999 | 0.000
N99/N98 |Pes propi |Uniforme 0.024| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N102/N187 |Pes propi |Uniforme 0.032 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N102/N187 |CM 1 Trapezial 0.128{0.125|0.000 | 0.154 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N102/N187 |CM 1 Trapezial 0.125{0.038 |0.154 | 0.324 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N102/N187 |V+ Trapezial 1.021/0.997 | 0.000 | 0.154 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N102/N187 |V+ Trapezial 0.997|0.306 | 0.154 | 0.324 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N102/N187 |V- Trapezial 0.893|0.872 |0.000 | 0.154 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N102/N187 |V- Trapezial 0.872{0.268 |0.154 | 0.324 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N187/N186 |Pes propi |Uniforme 0.032| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N187/N186 |CM 1 Faixa 0.101| - |0.000|0.096 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N187/N186 |CM 1 Trapezial 0.119{0.107 | 0.096 | 0.740 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N187/N186 |CM 1 Faixa 0.063| - |0.740|0.980 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N187/N186 |V+ Faixa 0.810| - |0.000|0.096 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N187/N186 |V+ Trapezial 0.955|0.855 |0.096 | 0.740 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N187/N186 |V+ Faixa 0.504| - ]0.740/0.980 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N187/N186 |V- Faixa 0.708| - |0.000|0.096 |Globals |-0.050|-0.975| 0.218
N187/N186 |V- Trapezial 0.836|0.748 |0.096 | 0.740 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N187/N186 |V- Faixa 0.441| - |0.740|0.980 |Globals |-0.050|-0.975| 0.218
N186/N2 |Pes propi |Uniforme 0.032 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N186/N2 |CM 1 Trapezial 0.102{0.089 | 0.000 | 0.670 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N186/N2 |CM1 Triangular Esq. 0.089| - |0.670|0.980 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N186/N2 |V+ Trapezial 0.817{0.712 |0.000 | 0.670 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N186/N2 |V+ Triangular Esq. 0.712| - |0.670|0.980 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N186/N2 |V- Trapezial 0.715|0.623 |0.000 | 0.670 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N186/N2 |V- Triangular Esq. 0.623| - |0.670|0.980 |Globals |-0.050 |-0.975| 0.218
N39/N183 |Pes propi |Uniforme 0.032 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
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Carregues en barres
Valors Posicié Direccid
Barra Hipotesi Tipus 0 = L1 L2 Ee o - 7
(m) | (m)
N39/N183 |CM 1 Trapezial 0.142/0.132|0.000 | 0.540 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N39/N183 |CM 1 Faixa 0.131| - |0.540/0.610|Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N39/N183 |V+ Trapezial 1.140| 1.055 | 0.000 | 0.540 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N39/N183 |V+ Faixa 1.050/ - |0.540|0.610 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N39/N183 |V- Trapezial 0.997{0.923 | 0.000 | 0.540 |Globals |-0.050 [-0.975| 0.218
N39/N183 |V- Faixa 0.919| - |0.540|0.610|Globals |-0.050 |-0.975| 0.218
N183/N102 |Pes propi |Uniforme 0.032 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N183/N102 |CM 1 Faixa 0.130/ - |0.000|0.074 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N183/N102 |CM 1 Faixa 0.129| - |0.074|0.152 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N183/N102 |V+ Faixa 1.040| - |0.000|0.074 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N183/N102 |V+ Faixa 1.028| - |0.074|0.152 |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N183/N102 |V- Faixa 0.910/ - |0.000|0.074 |Globals |-0.050|-0.975| 0.218
N183/N102 |V- Faixa 0.900| - |0.074|0.152 |Globals |-0.050|-0.975| 0.218
N182/N183 |Pes propi |Uniforme 0.024, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N184/N185 |Pes propi |Uniforme 0.024| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N186/N188 |Pes propi |Uniforme 0.012, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N186/N188 |CM 1 Uniforme 0.012| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N186/N188 |V+ Uniforme 0.096| - - - |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N186/N188 |V- Uniforme 0.084| - - - |Globals [-0.050|-0.975| 0.218
N187/N189 |Pes propi |Uniforme 0.012, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N187/N189 |CM 1 Uniforme 0.008| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N187/N189 |V+ Uniforme 0.068| - - - |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N187/N189 |V- Uniforme 0.059| - - - |Globals [-0.050|-0.975| 0.218
N188/N192 |Pes propi |Uniforme 0.012, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N188/N192 |CM 1 Uniforme 0.008| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N188/N192 |V+ Uniforme 0.061| - - - |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N188/N192 |V- Uniforme 0.054| - - - |Globals [-0.050|-0.975| 0.218
N189/N193 |Pes propi |Uniforme 0.012, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N189/N193 |[CM 1 Uniforme 0.007| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N189/N193 |V+ Uniforme 0.053| - - - |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N189/N193 |V- Uniforme 0.046| - - - |Globals |-0.050|-0.975| 0.218
N194/N187 |Pes propi |Uniforme 0.012| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N194/N187 |CM 1 Uniforme 0.005| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N194/N187 |V+ Uniforme 0.039| - - - |Globals | 0.050 | 0.975 |-0.218
N194/N187 |V- Uniforme 0.034| - - - |Globals |-0.050|-0.975| 0.218
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5. RESULTATS

5.1. Barres

5.1.1. Resisténcia

Referéncies:

N: Esforg axial (kN)
Vy: Esforg tallant segons I'eix local Y de la barra. (kN)
Vz: Esforg tallant segons I'eix local Z de la barra. (kN)
Mt: Moment torgor (kN-m)
My: Moment flector en el pla 'XZ' (gir de la seccid respecte a I'eix local 'Y' de la barra). (kN-m)
Mz: Moment flector en el pla 'XY' (gir de la seccio respecte a I'eix local 'Z' de la barra). (kN-m)

think engineering
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Es esforgos indicats son els corresponents a la combinacid péssima, és dir, aquella que demana la maxima

resisténcia de la seccio.

Origen dels esforgos pessims:

G: Només gravitatories
GV: Gravitatories + vent

GS: Gravitatories + sisme

GVS: Gravitatories + vent + sisme

h: Aprofitament de la resisténcia. La barra compleix amb les condicions de resistencia si h < 100 %.

Perfils d'acer
o Esforgos pessims
Barra (;) Pc(‘frl:;lo N Vy Vz Mt My Mz Origen Estat
(kN) (kN) (kN) | (kN-m) | (kN-m) | (kN-m)

N1/N182 41.18 |10.590 |-0.062 |4.151 |0.095 |0.00 -0.06 |-2.45 |GV Compleix
N182/N103 |41.17 |0.000 |0.009 |-4.233 |0.079 |0.00 -0.06 |-2.45 |GV Compleix
N103/N104 |30.80 |0.000 |0.028 |-4.233 |0.074 |0.00 -0.07 |-1.80 |GV Compleix
N104/N105 |23.90 |0.000 |-0.046 |1.438 |-1.188 |0.00 -0.12  |1.34 GV Compleix
N105/N2 17.18 |0.000 |-0.452 |0.363 |1.047 |0.00 0.77 0.27 GV Compleix
N3/N185 25.86 |0.530 [0.351 |2.958 |-0.001 |0.00 0.00 -1.57 |GV Compleix
N185/N101 |25.85 |0.000 |0.314 |-3.343 |0.005 |-0.01 |0.00 -1.57 |GV Compleix
N101/N107 |18.48 |0.667 |0.414 |-3.343 |-0.016 |0.00 0.00 1.12 GV Compleix
N107/N106 |20.90 |0.667 |0.042 |3.498 |0.082 |0.00 -0.06 |-1.21 |GV Compleix
N106/N4 22.70 |0.000 |-5.846 |-1.821 |-0.081 |0.00 -0.06 |-1.21 |GV Compleix
N5/N99 26.13 |0.667 |-0.002 |2.299 |0.080 |0.00 -0.06 |-1.53 |GV Compleix
N99/N6 26.13 |0.000 [0.004 |-2.351 |-0.084 |0.00 -0.06 |-1.53 |GV Compleix
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Perfils d'alumini extrudit

Esforgos péssims

h Posicid .
Barra (m) N Vy Vz Mt My Mz Origen Estat

%) (kN) | (kN) | (kN) | (kN-m) | (kN-m) | (kN-m)
N37/N194 |18.21 [0.000 |-0.472 |0.465 |-0.257 |-0.19 |-0.70 (0.64 |GV Compleix
N194/N2  |17.65 [0.000 |-0.079 |0.121 |-0.688 0.10 -0.90 [0.30 |GV  |Compleix
N37/N39  |19.93 [1.211 |0.974 |-1.530 |0.254 (0.32 -0.09 (1.07 |GV Compleix
N39/N40  |26.79 [0.000 |2.080 |1.238 |0.685 -0.07 050 |1.32 |GV  |Compleix
N4O/N42  |14.59 [0.000 |1.696 (0.949 |-0.720 |-0.06 |-0.51 (0.55 |GV Compleix
N42/N38  |6.04 |1.190 |1.003 |-0.012 |-0.297 |-0.05 0.25 |-0.20 |GV Compleix
N38/N41  |21.79 |1.640 |-0.648 |0.627 |0.233 (021 027 |-1.15 |GV Compleix
N41/N192 |25.62 [0.000 |0.041 |-1.454 |0.212 0.11 021 |-1.38 |GV Compleix
N192/N4  |17.00 [0.000 |0.617 |-1.064 |-0.130 |0.11  -0.27 |-0.88 |GV Compleix
N2/N4 13.35 1.660 |-0.361 |0.287 |0.815 |-0.02 |-0.66 |-0.29 |GV Compleix
N40/N184 47.46 |0.540 2.472 11.989 |2.635 |-0.15 -1.61 -1.81 GV Compleix
N184/N100 |47.74 [0.000 |3.933 |-2.406 |-1.642 -0.15 |-1.61 |-1.81 |GV Compleix
N100/N189 [39.91 [0.000 |3.969 |-2.225 |-1.463 |-0.15 |-1.39 |-1.47 |GV Compleix
N189/N188 [29.03 (0.000 |4.107 |-1.557 |-1.473 |-0.18 -1.01 |-1.06 |GV Compleix
N188/N4  |8.86 (0910 |4.539 |-0.116 |0.696 -0.12 035 (0.25 |GV Compleix
N42/N98  |32.25 (0.684 |-0.317 |1.348 |1.372 |-021 -1.16 |-1.20 |GV Compleix
N98/N193  |32.30 [0.000 |0.730 |-1.775 |-1.914 -021 -1.16 |-1.20 |GV Compleix
N193/N41 |26.90 [0.000 |0.766 |-1.670 |-1.850 |-0.22 |-0.95 |-1.02 |GV Compleix
N138/N139 |75.68 (0.000 |4.050 [2.175 |-3.300 0.00 -0.20 (0.13 |GV Compleix
N140/N37 |18.79 |1.100 |-0.098 |0.519 |-0.406 -0.21 |0.51 |-0.33 |GV Compleix
N141/N39 |27.41 |1.100 |0.486 |0.886 |-0.821 -0.13 0.72 |-0.52 |GV Compleix
N142/N40  |30.18 [1.100 |0.982 |-0.051 |-0.997 |-0.01 |1.01  (0.03 |GV Compleix
N143/N42  |25.85 [1.100 |-0.362 |-0.773 |-0.679 |-0.01 0.72 (042 |GV Compleix
N144/N38 |15.10 [1.100 |-0.496 |-0.463 |-0.308 -0.01 0.41 (027 |GV Compleix
N140/N141 [9.18 [0.000 |0.358 |-0.402 |-0.525 |-0.09 |-0.27 |-0.14 |GV Compleix
N141/N142 |14.58 |1.689 |-1.243 |-0.474 |0.484 (0.00 -0.41 (024 |GV Compleix
N142/N143 |15.44 [0.000 |-1.646 [0.512 |-0.594 -0.09 |-041 |0.28 |GV  |Compleix
N143/N144 |7.15 |1.190 |-0.650 -0.286 |-0.307 |-0.08 |0.24 [0.03 |GV Compleix
N99/N98  |4.12 |0.000 |-4.653 |0.000 |-0.007 0.00 0.00 (0.00 |GV Compleix
N102/N187 |52.46 (0.000 |0.811 |-2.552 |-2.342 |-0.11 -1.51 |-1.60 |GV Compleix
N187/N186 |28.23 (0.000 |0.788 |-1.443 |-1.294 0.14 -0.78 |-091 |GV Compleix
N186/N2  |8.37 [0.980 |1.022 |-0.029 |0.575 0.08 |-0.20 030 |GV  |Compleix
N39/N183 |65.73 [0.610 |-1.047 (3.102 |3.231 |-0.12 -1.89 |-1.99 |GV Compleix
N183/N102 |65.69 [0.000 |0.782 |-2.751 |-2.483 -0.10 -1.86 |-2.02 |GV Compleix
N182/N183 |8.67 (0.000 |-8.384 0.000 |-0.009 0.00 0.00 (0.00 |GV Compleix
N184/N185 |6.34 (0.000 |-6.301 |0.000 |-0.008 |0.00 0.00 (0.00 |GV Compleix
N186/N188 |16.88 [0.000 |-0.273 |0.156 |0.050 |0.00 0.07 (0.08 |GV Compleix
N187/N189 |23.78 [0.000 |-0.530 |0.170 |0.045 0.01 0.05 (0.13 |GV Compleix
N188/N192 |5.23 [0.920 |-0.720 -0.082 |0.086 0.02 -0.03 [0.02 |GV  |Compleix
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Perfils d'alumini extrudit

) Esforgos péssims
h Posicio .
Barra (%) (m) N Vy Vz Mt My Mz Origen Estat
(kN) (kN) (kN) | (kN-m) | (kN-m) | (kN-m)
N189/N193 |4.54 |0.000 |-0.039 |0.083 |-0.024 |0.02 0.00 0.04 GV Compleix
N194/N187 |47.67 |0.729 |-0.575 |-0.935 |0.208 |-0.02 |-0.08 |0.36 GV Compleix

EXEMPLE RESULTATS TENDAL N23

3. GEOMETRIA
3.1. Barres

3.1.1. Descripcio

Descripcio

Material Barra Peca o Longitud Lbsup, |Lb
Tipus besgacs | (NN | (NN Peril{Serie) m | 5|5y | )

Acer laminat S275 N13/N75 N13/N14 |[L80x80x 8 (L) 0.664 [1.00|1.00| - -

N75/N109 | N13/N14 |L80x80x 8 (L) 0.664 [1.00|1.00| - -

N109/N108 | N13/N14 |L80x80x 8 (L) 0.664 [1.00|1.00| - -

N108/N14 | N13/N14 |L80x80x 8 (L) 0.664 [1.00|1.00| - -

N15/N77 | N15/N16 |L80x80x 8 (L) 0.586 [1.00|1.00| - -

N77/N117 | N15/N16 |L80x80x 8 (L) 0.586 [1.00|1.00| - -

N117/N116 | N15/N16 |L80x80x 8 (L) 0.586 [1.00|1.00| - -

N116/N16 | N15/N16 |L80x80x 8 (L) 0.586 [1.00|1.00| - -

N17/N79 | N17/N18 |L80x80x 8 (L) 0.509 [1.00|1.00| - -

N79/N118 | N17/N18 |L80x80x 8 (L) 0.509 [1.00|1.00| - -

N118/N119 | N17/N18 |L80x80x 8 (L) 0.509 [1.00|1.00| - -

N119/N18 | N17/N18 |L80x80x 8 (L) 0.509 [1.00|1.00| - -

Alumini extrudit | EN AW-6060 | N49/N191 | N49/N48 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 2.230 |1.00/1.00 - | -
N191/N48 | N49/N48 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.950 [1.00{1.00| - | -
N49/N51 | N49/N50 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 2.047 [1.00({1.00| - | -
N51/N52 | N49/N50 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 2.047 [1.00({1.00| - | -
N52/N50 | N49/N50 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 1.306 [1.00({1.00| - | -
N50/N190 | N50/N18 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.350 |1.00{1.00| - | -
N190/N18 | N50/N18 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 1.920 |1.00{1.00| - | -
N48/N14 | N48/N18 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 1.678 [1.00(1.00| - | -
N14/N16 | N48/N18 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 2.022 [1.00({1.00| - | -
N16/N18 | N48/N18 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 2.022 [1.00({1.00| - | -
N49/N74 | N49/N14 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.675 [1.00({1.00| - | -
N74/N153 | N49/N14 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.426 |1.00{1.00| - | -
N153/N150 | N49/N14 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.800 |1.00/1.00 - | -
N150/N14 | N49/N14 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.800 |1.00{1.00| - | -
N51/N76 | N51/N16 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.596 [1.00(1.00| - | -
N76/N154 | N51/N16 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.189 |1.00{1.00| - | -
N154/N151 | N51/N16 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.800 |1.00/1.00 - | -
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Descripcio
Material Barra Peca s Longitud Lbsup, | Lbins,
Tovs | Desgace | INUND | (NN L || | )
N151/N16 | N51/N16 [TC-80x80x5 ((ET) TC) 0.800 (1.00|1.00| - -
N52/N155 | N52/N18 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.469 |1.00|1.00| - -
N155/N78 | N52/N18 [TC-80x80x5 ((ET) TC) 0.048 |1.00|1.00| - -
N78/N152 | N52/N18 |TC-80x80x5 ((ET)TC) | 0.752 |1.00|1.00| - -
N152/N18 | N52/N18 [TC-80x80x5 ((ET) TC) 0.800 (1.00|1.00| - -
N74/N75 | N74/N75 |C-80x40x6 ((EP) C) 0.369 |1.00|1.00| - -
N76/N77 N76/N77 |C-80x40x6 ((EP) C) 0.326 |1.00|1.00| - -
N78/N79 | N78/N79 |C-80x40x6 ((EP) C) 0.282 |1.00|1.00| - | -
N150/N151 | N150/N151 |TC-40x40x3 ((ET) TC) 2.022 |1.00|1.00| - -
N153/N154 | N153/N154 [TC-40x40x3 ((ET) TC) 2.022 |1.00|1.00| - -
N154/N155 | N154/N155 [TC-40x40x3 ((ET) TC) | 2.022 [1.00|1.00| - -
N151/N152 | N151/N152 [TC-40x40x3 ((ET) TC) 2.022 |1.00|1.00| - -
N155/N190 | N155/N190 |TC-40x40x3 ((ET) TC) | 1.092 [1.00|1.00| - -
N191/N150 | N191/N150 [ TC-40x40x3 ((ET) TC) 1.177 |1.00|1.00| - -
Notacio:
Ni: Nus inicial
Nf: Nus final
b,y: Coeficient de vinclament en el pla 'XY'
by,: Coeficient de vinclament en el pla 'XZ'
Lbsyp.: Separacio entre traves de I'ala superior
Lbins: Separacio entre traves de I'ala inferior
3.1.2. Caracteristiques mecaniques
Tipus de pega
Ref. Peces
1 |N13/N14, N15/N16iN17/N18
2 |N49/N48, N49/N50, N50/N18, N48/N18, N49/N14, N51/N16 i N52/N18
3 |[N74/N75,N76/N77 i N78/N79
4 |N150/N151, N153/N154, N154/N155, N151/N152, N155/N190i N191/N150
Caracteristiques mecaniques
Material L, A Avy | Avz lyy lzz It
Tious | Designacis | o7 DI Hiem) (em?) (em?) | (cmd) | (cmd) | (cmd)
Acer laminat S275 1 |L80x80xS8, (L) 12.30|5.76 | 5.76 | 72.25 | 72.25 | 2.59
Alumini extrudit | EN AW-6060| 2 |TC-80x80x5, ((ET) TC) |15.00| 7.00 | 7.00 |141.25|141.25|211.87
3 |C-80x40x6, ((EP) C) 8.88 | 3.60 | 3.67 | 81.58 | 12.90 | 1.07
4 |TC-40x40x3, ((ET) TC) | 4.44 | 2.04 | 2.04 | 10.20 | 10.20 | 15.30
Notacio:
Ref.: Referencia
A: Area de la seccié transversal
Avy: Area de tallant de la seccié segons I'eix local 'Y’
Avz: Area de tallant de la seccié segons I'eix local 'Z'
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Caracteristiques mecaniques

Material Ref Descripcié A | Avwy | Avz | lyy lzz It
Tipus Designaci6 ' (cm?) |(cm?) [(cm?) | (cm4) | (cm4) | (cm4)

lyy: Inércia de la seccio al voltant de I'eix local 'Y’

Izz: Inércia de la secci6 al voltant de I'eix local 'Z'

It: Inércia a torsid

Les caracteristiques mecaniques de les peces corresponen a la secciéo en el punt mig de les
mateixes.

4. CARREGUES

4.1. Barres

Referencies:

'P1', 'P2":

Carregues puntuals, uniformes, en faixa i moments puntuals:
'P1' és el valor de la carrega. 'P2' no s'utilitza.

Carregues trapezoidals:
'P1' és el valor de la carrega en el punt on comenca (L1) i 'P2' el valor de la carrega en el punt on acaba (L2).

Carregues triangulars:
'P1' és el valor maxim de la carrega. 'P2' no s'utilitza.

Increments de temperatura:
'P1'i 'P2' sén els valors de la temperatura a les cares exteriors o paraments de la peca. L'orientacié de la
variacié de l'increment de temperatura sobre la seccié transversal dependra de la direccié seleccionada.

'L1', 'L2":

Carregues i moments puntuals:
'L1' és la distancia entre el nus inicial de la barra i la posicio on s'aplica la carrega. 'L2' no s'utilitza.

Carregues trapezoidals, en faixa, i triangulars:
'L1' és la distancia entre el nus inicial de la barra i la posicid on comenga la carrega, 'L2' és la distancia entre
el nus inicial de la barra i la posicié on acaba la carrega.

Unitats:

Carregues puntuals: kN

Moments puntuals: kN-m.

Carregues uniformes, en faixa, triangulars i trapezoidals: kN/m.
Increments de temperatura: °C.

Carregues en barres
Valors Posicid Direccid
Barra Hipotesi Tipus 0 = L1 L2 Ee o - 7
(m) | (m)
N13/N75 |Pes propi |Uniforme 0.095 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N75/N109 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N109/N108 |Pes propi |Uniforme 0.095 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
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Carregues en barres
Valors Posicié Direccid
Barra Hipotesi Tipus 0 = L1 L2 Ee o - 7
(m) | (m)
N108/N14 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N15/N77 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N77/N117 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N117/N116 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N116/N16 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N17/N79 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N79/N118 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N118/N119 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N119/N18 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N49/N191 |Pes propi |Uniforme 0.040, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N191/N48 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N49/N51 |Pes propi |Uniforme 0.040, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N49/N51 |CM 1 Trapezial 0.054{0.043 |0.631 |2.047 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N49/N51 |CM 1 Trapezial 0.033|0.054 |0.387 |0.631 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N49/N51 |CM 1 Triangular Dreta | 0.033| - [0.000|0.387 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N49/N51 |V+ Trapezial 0.435(0.340 |0.631 | 2.047 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N49/N51 |V+ Uniforme 0.720| - - - |Globals | 0.000 | 1.000 | 0.000
N49/N51 |V+ Triangular Dreta | 0.267| - |0.000|0.387 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N49/N51 |V+ Trapezial 0.267/0.435|0.387 | 0.631 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N49/N51 |V- Uniforme 0.630| - - - |Globals | 0.000 |-1.000 | 0.000
N49/N51 |V- Triangular Dreta | 0.234| - |0.000|0.387 |Globals |-0.042|-0.983 | 0.177
N49/N51 |V- Trapezial 0.234{0.381|0.387|0.631 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N49/N51 |V- Trapezial 0.381{0.298 |0.631 | 2.047 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N51/N52 |Pes propi |Uniforme 0.040, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N51/N52 |CM 1 Trapezial 0.039|0.025 | 0.450 | 2.047 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N51/N52 |CM 1 Faixa 0.034| - ]0.342/0.450|Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N51/N52 |CM 1 Triangular Dreta | 0.029| - [0.000|0.342 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N51/N52 |V+ Trapezial 0.310{0.203 | 0.450 | 2.047 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N51/N52 |V+ Uniforme 0.720| - - - |Globals | 0.000 | 1.000 | 0.000
N51/N52 |V+ Triangular Dreta | 0.236| - |0.000|0.342 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N51/N52 |V+ Faixa 0.273| - ]0.342|0.450|Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N51/N52 |V- Uniforme 0.630| - - - |Globals | 0.000 |-1.000| 0.000
N51/N52 |V- Triangular Dreta | 0.206| - |0.000|0.342 |Globals |{-0.042 |-0.983| 0.177
N51/N52 |V- Faixa 0.239| - [0.342|0.450|Globals |-0.042 |-0.983| 0.177
N51/N52 |V- Trapezial 0.272{0.178 |0.450 | 2.047 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N52/N50 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N52/N50 |CM 1 Faixa 0.008| - [1.288)1.306 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N52/N50 |CM 1 Trapezial 0.024{0.016 |0.269 | 1.288 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N52/N50 |CM 1 Faixa 0.012| - |0.0000.269 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N52/N50 |V+ Faixa 0.063| - ]1.288|1.306|Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
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Carregues en barres
Valors Posicié Direccid
Barra Hipotesi Tipus 0 = L1 L2 Ee o - 7
(m) | (m)
N52/N50 |V+ Uniforme 0.720| - - - |Globals | 0.000 | 1.000 | 0.000
N52/N50 |V+ Faixa 0.093| - ]0.000|0.269 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N52/N50 |V+ Trapezial 0.185(0.126 |0.269 | 1.288 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N52/N50 |V- Uniforme 0.630| - - - |Globals | 0.000 |-1.000 | 0.000
N52/N50 |V- Faixa 0.081| - |0.000|0.269 |Globals |-0.042 |-0.983| 0.177
N52/N50 |V- Trapezial 0.162{0.110|0.269 | 1.288 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N52/N50 |V- Faixa 0.055| - [1.288)|1.306 |Globals |-0.042 |-0.983| 0.177
N50/N190 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N50/N190 |V+ Uniforme 0.003| - - - |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N50/N190 |V- Uniforme 0.003| - - - |Globals [-0.042 |-0.983 | 0.177
N190/N18 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N190/N18 |CM 1 Uniforme 0.002| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N190/N18 |V+ Uniforme 0.018| - - - |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N190/N18 |V- Uniforme 0.016| - - - |Globals |-0.042|-0.983 | 0.177
N48/N14 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N48/N14 |CM 1 Faixa 0.040| - |0.000|1.181 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N48/N14 |CM 1 Triangular Esq. 0.040| - |1.181/1.678|Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N48/N14 |V+ Trapezial 0.323|0.321|0.000 | 1.181 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N48/N14 |V+ Triangular Esq. 0.320| - |1.181/1.678|Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N48/N14 |V- Trapezial 0.283|0.281|0.000 | 1.181 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N48/N14 |V- Triangular Esq. 0.280/ - |1.181|1.678 |Globals [-0.042 |-0.983| 0.177
N14/N16 |Pes propi |Uniforme 0.040, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N14/N16 |CM1 Faixa 0.040| - |0.000|1.525 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N14/N16 |CM1 Triangular Esq. 0.040| - |1.525|2.022 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N14/N16 |V+ Faixa 0.320| - ]0.000|1.525|Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N14/N16 |V+ Triangular Esq. 0.320| - |1.525|2.022 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N14/N16 |V- Faixa 0.280| - |0.000|1.525 |Globals |-0.042 |-0.983| 0.177
N14/N16 |V- Triangular Esq. 0.280| - |1.525|2.022|Globals |-0.042 |-0.983| 0.177
N16/N18 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N16/N18 |CM1 Faixa 0.040| - |0.000|1.525 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N16/N18 |CM1 Triangular Esq. 0.040| - |1.525|2.022 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N16/N18 |V+ Faixa 0.320| - |0.000|1.525 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N16/N18 |V+ Triangular Esq. 0.320| - |1.525|2.022 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N16/N18 |V- Faixa 0.280| - |0.000|1.525 |Globals |-0.042 |-0.983| 0.177
N16/N18 |V- Triangular Esq. 0.280| - [1.525|2.022|Globals |-0.042 |-0.983| 0.177
N49/N74 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N49/N74 |CM 1 Uniforme 0.058| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N49/N74 |V+ Trapezial 0.471/0.456 |0.000 | 0.675 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N49/N74 |V- Trapezial 0.412{0.399 |0.000 | 0.675 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N74/N153 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
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Carregues en barres
Valors Posicié Direccid
Barra Hipotesi Tipus 0 = L1 L2 Ee o - 7
(m) | (m)
N74/N153 |CM 1 Uniforme 0.057| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N74/N153 |V+ Trapezial 0.456/0.447 | 0.000 | 0.426 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N74/N153 |V- Trapezial 0.399|0.392 |0.000 | 0.426 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N153/N150 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N153/N150 |CM 1 Uniforme 0.025| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N153/N150 |V+ Uniforme 0.198| - - - |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N153/N150 |V- Uniforme 0.173| - - - |Globals |-0.042|-0.983 | 0.177
N150/N14 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N150/N14 |CM 1 Uniforme 0.025| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N150/N14 |V+ Uniforme 0.199| - - - |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N150/N14 |V- Uniforme 0.174| - - - |Globals |-0.042|-0.983 | 0.177
N51/N76 |Pes propi |Uniforme 0.040, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N51/N76 |CM1 Uniforme 0.024| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N51/N76 |V+ Trapezial 0.195|0.182 | 0.000 | 0.596 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N51/N76 |V- Trapezial 0.171{0.159 | 0.000 | 0.596 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N76/N154 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N76/N154 |[CM 1 Uniforme 0.022| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N76/N154 |V+ Uniforme 0.180| - - - |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N76/N154 |V- Uniforme 0.157| - - - |Globals [-0.042 |-0.983 | 0.177
N154/N151 |Pes propi |Uniforme 0.040, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N154/N151 |[CM 1 Uniforme 0.025| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N154/N151 |V+ Uniforme 0.199| - - - |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N154/N151 |V- Uniforme 0.174| - - - |Globals [-0.042 |-0.983 | 0.177
N151/N16 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N151/N16 |[CM 1 Uniforme 0.025| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N151/N16 |V+ Uniforme 0.199| - - - |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N151/N16 |V- Uniforme 0.174| - - - |Globals [-0.042 |-0.983 | 0.177
N52/N155 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N52/N155 |[CM 1 Uniforme 0.014| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N52/N155 |V+ Uniforme 0.111| - - - |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N52/N155 |V- Uniforme 0.097| - - - |Globals |-0.042|-0.983 | 0.177
N155/N78 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N155/N78 |CM 1 Uniforme 0.024| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N155/N78 |V+ Uniforme 0.199| - - - |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N155/N78 |V- Uniforme 0.174| - - - |Globals |-0.042|-0.983 | 0.177
N78/N152 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N78/N152 |CM 1 Uniforme 0.025| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N78/N152 |V+ Trapezial 0.199|0.197 | 0.000 | 0.752 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N78/N152 |V- Uniforme 0.173| - - - |Globals |-0.042|-0.983 | 0.177
N152/N18 |Pes propi |Uniforme 0.040| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
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Carregues en barres
Valors Posicié Direccid
Barra Hipotesi Tipus 0 = L1 L2 Ee o - 7
(m) | (m)
N152/N18 |CM 1 Uniforme 0.049| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N152/N18 |V+ Trapezial 0.395/0.393 |0.000 | 0.800 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N152/N18 |V- Trapezial 0.346|0.344 | 0.000 | 0.800 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N74/N75 |Pes propi |Uniforme 0.024| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N76/N77 |Pes propi |Uniforme 0.024, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N78/N79 |Pes propi |Uniforme 0.024| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N150/N151 |Pes propi |Uniforme 0.012, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N150/N151 |CM 1 Trapezial 0.040{ 0.080 | 0.000 | 0.497 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N150/N151 |CM 1 Faixa 0.080| - |0.497|1.525 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N150/N151 |CM 1 Trapezial 0.080{0.040 | 1.525 | 2.022 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N150/N151 |V+ Trapezial 0.320{ 0.640 | 0.000 | 0.497 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N150/N151 |V+ Faixa 0.640| - ]0.497|1.525|Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N150/N151 |V+ Trapezial 0.640{0.320 | 1.525 | 2.022 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N150/N151 |V- Trapezial 0.280{ 0.560 | 0.000 | 0.497 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N150/N151 |V- Faixa 0.560| - 0.497 | 1.525 |Globals |-0.042{-0.983 | 0.177
N150/N151 |V- Trapezial 0.560{0.280 | 1.525 | 2.022 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N153/N154 |Pes propi |Uniforme 0.012| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N153/N154 |CM 1 Trapezial 0.050{ 0.087 | 0.000 | 0.497 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N153/N154 |CM 1 Trapezial 0.087|0.079 |0.497 | 1.535 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N153/N154 |CM 1 Trapezial 0.079|0.049 | 1.535 | 1.905 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N153/N154 |CM 1 Faixa 0.045| - |1.905|2.022 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N153/N154 |V+ Trapezial 0.402{0.693 |0.000 | 0.497 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N153/N154 |V+ Trapezial 0.693/0.634 |0.497 | 1.535 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N153/N154 |V+ Trapezial 0.634{0.396 | 1.535 | 1.905 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N153/N154 |V+ Faixa 0.358| - |1.905|2.022|Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N153/N154 |V- Trapezial 0.351|0.607 | 0.000 | 0.497 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N153/N154 |V- Trapezial 0.607/0.555|0.497 | 1.535 |Globals |[-0.042 |-0.983 | 0.177
N153/N154 |V- Trapezial 0.555|0.346 | 1.535 | 1.905 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N153/N154 |V- Faixa 0.313| - |1.905|2.022 |Globals [-0.042|-0.983 | 0.177
N154/N155 |Pes propi |Uniforme 0.012| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N154/N155 |CM 1 Trapezial 0.036{0.072 | 0.000 | 0.497 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N154/N155 |CM 1 Trapezial 0.072{0.063 |0.497 | 1.731 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N154/N155 |CM 1 Faixa 0.052| - |1.731|2.022 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N154/N155 |V+ Trapezial 0.286/0.578 | 0.000 | 0.497 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N154/N155 |V+ Trapezial 0.578|0.508 |0.497 | 1.731 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N154/N155 |V+ Faixa 0.414| - 1.731/2.022 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N154/N155 |V- Trapezial 0.250{ 0.506 | 0.000 | 0.497 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N154/N155 |V- Trapezial 0.506/0.444 10.497 | 1.731 |Globals |[-0.042 |-0.983 | 0.177
N154/N155 |V- Faixa 0.362| - |1.731|2.022 |Globals [-0.042|-0.983 | 0.177
N151/N152 |Pes propi |Uniforme 0.012| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
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Carregues en barres
Valors Posicié Direccid
Barra Hipotesi Tipus 0 = L1 L2 Ee o - 7
(m) | (m)
N151/N152 |CM 1 Trapezial 0.040{0.080 | 0.000 | 0.497 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N151/N152 |CM 1 Faixa 0.080| - 10.497|1.525 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N151/N152 |CM 1 Faixa 0.079| - |1.525]|1.555 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N151/N152 |CM 1 Trapezial 0.078{0.040 | 1.555 | 2.022 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N151/N152 |V+ Trapezial 0.320{0.640 | 0.000 | 0.497 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N151/N152 |V+ Faixa 0.640| - 0.497 | 1.525 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N151/N152 |V+ Faixa 0.630| - |1.525|1.555|Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N151/N152 |V+ Trapezial 0.621/0.320|1.555 | 2.022 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N151/N152 |V- Trapezial 0.280{ 0.560 | 0.000 | 0.497 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N151/N152 |V- Faixa 0.560| - 0.497 | 1.525 |Globals |-0.042|-0.983 | 0.177
N151/N152 |V- Faixa 0.552| - |1.525]|1.555 |Globals [-0.042|-0.983 | 0.177
N151/N152 |V- Trapezial 0.543|0.280 | 1.555 | 2.022 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N155/N190 |Pes propi |Uniforme 0.012| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N155/N190 |CM 1 Faixa 0.023| - |0.000|0.030 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N155/N190 |CM 1 Trapezial 0.024{0.059 | 0.030 | 0.491 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N155/N190 |CM 1 Trapezial 0.059|0.095 | 0.491 | 0.983 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N155/N190 |CM 1 Faixa 0.055| - 10.983|1.092 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N155/N190 (V+ Faixa 0.182| - ]0.000|0.030|Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N155/N190 |V+ Trapezial 0.191{0.468 |0.030 | 0.491 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N155/N190 (V+ Trapezial 0.468|0.763 |0.491 | 0.983 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N155/N190 |V+ Faixa 0.440| - ]0.983|1.092|Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N155/N190 |V- Faixa 0.159| - |0.000|0.030 |Globals [-0.042|-0.983 | 0.177
N155/N190 |V- Trapezial 0.167(0.410|0.030 | 0.491 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N155/N190 |V- Trapezial 0.410{0.668 | 0.491 | 0.983 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N155/N190 |V- Faixa 0.385| - 10.983|1.092 |Globals [-0.042 |-0.983 | 0.177
N191/N150 |Pes propi |Uniforme 0.012, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N191/N150 |CM 1 Trapezial 0.136{0.102 | 0.000 | 0.418 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N191/N150 |CM 1 Trapezial 0.102{0.080|0.418 | 0.682 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N191/N150 |CM 1 Trapezial 0.080{0.040 |0.682 | 1.177 |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N191/N150 |V+ Trapezial 1.084/0.813|0.000 | 0.418 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N191/N150 |V+ Trapezial 0.813|0.642 |0.418 | 0.682 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N191/N150 |V+ Trapezial 0.642/0.321|0.682 |1.177 |Globals | 0.042 | 0.983 |-0.177
N191/N150 |V- Trapezial 0.949|0.712 |0.000 | 0.418 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N191/N150 |V- Trapezial 0.712|0.562 |0.418 | 0.682 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177
N191/N150 |V- Trapezial 0.562|0.281|0.682 | 1.177 |Globals |-0.042 |-0.983 | 0.177

148



P Ajuntament think engineering

4 de Barcelona
Rev. 01 (18.07.2025) | Ref. THK 10743

Institut del Paisatge Urba i la Qualitat de Vida
Direccio Tecnica

5. RESULTATS
5.1. Barres

5.1.1. Resisténcia
Referéncies:

N: Esforg axial (kN)

Vy: Esforg tallant segons I'eix local Y de la barra. (kN)

Vz: Esforg tallant segons I'eix local Z de la barra. (kN)

Mt: Moment torgor (kN-m)

My: Moment flector en el pla 'XZ' (gir de la seccid respecte a I'eix local 'Y' de la barra). (kN-m)
Mz: Moment flector en el pla 'XY' (gir de la seccio respecte a I'eix local 'Z' de la barra). (kN-m)

Es esforcos indicats sén els corresponents a la combinacid pessima, és dir, aquella que demana la maxima
resisténcia de la seccié.

Origen dels esforgos pessims:

G: Només gravitatories

GV: Gravitatories + vent

GS: Gravitatories + sisme

GVS: Gravitatories + vent + sisme

h: Aprofitament de la resisténcia. La barra compleix amb les condicions de resistencia si h < 100 %.

Perfils d'acer

Esforgos péssims

Barra i Pdtdo Origen Estat
(%) (m) N Vy Vz Mt My Mz g

(kN) | (kN) | (kN) | (kN-m) | (kN-m) | (kN-m)
N13/N75  |23.03 [0.664 |-0.003 [2.023 |0.082 0.00 -0.06 |-1.34 |GV Compleix
N75/N109  |23.03 [0.000 |0.003 |-2.902 |0.080 [0.00 -0.06 |-1.34 |GV Compleix
N109/N108 |35.86 (0.664 |0.041 |-1.312 |-1.274 [0.00 0.73 (145 |GV Compleix
N108/N14 |36.57 [0.000 |-2.320 [2.190 |1.112 |0.00 0.73 |1.45 |GV Compleix
N15/N77  |24.93 [0.586 |-0.003 |2.566 |0.018 0.00 |-0.02 |-1.50 |GV Compleix
N77/N117  |24.93 [0.000 |0.003 |-4.081 |0.017 0.00 -0.02 |-1.50 |GV Compleix
N117/N116 |14.91 [0.000 |-0.036 |0.706 |-0.246 0.00 -0.02 |0.89 |GV  |Compleix
N116/N16 |11.67 [0.000 |-0.255 -0.964 |0.249 (0.00 0.14 |-0.57 |GV Compleix
N17/N79  |22.26 [0.509 |0.003 |2.643 |-0.034 0.00 0.01 |-1.34 |GV Compleix
N79/N118 |22.26 [0.000 |0.008 |-4.381 |-0.035 0.00 |0.01 |-1.34 |GV Compleix
N118/N119 |15.08 [0.000 |-0.032 |1.865 |0.623 |0.00 0.03 (0.88 |GV Compleix
N119/N18 |11.59 [0.000 |-0.472 -0.196 |1.184 0.00 |0.60 |-0.10 |GV Compleix
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Perfils d'alumini extrudit

Esforgos péssims

h Posicid .
Barra (m) N Vy Vz Mt My Mz Origen Estat

%) (kN) | (kN) | (kN) | (kN-m) | (kN-m) | (kN-m)
N49/N191 |15.97 [0.000 |-0.322 |-0.456 |-0.151 |-0.11 |-0.20 |-0.85 |GV Compleix
N191/N48 |4.09 [0.000 |-0.117 |0.143 |0.024 |-0.17 0.03 (013 |GV Compleix
N49/N51  |9.10 [0.000 |-0.063 |1.639 |-0.219 |0.18 -0.07 (049 |GV Compleix
N51/N52  |14.69 [2.047 |-0.025 -1.634 |0.283 0.04 021 [0.77 |GV  |Compleix
N52/N50  |19.49 (0.000 |-0.102 |1.716 |-0.292 -0.15 -0.22 |1.04 |GV Compleix
N50/N190 |3.39 [0.000 |-0.063 -0.022 |-0.155 -0.04 -0.08 |-0.17 |GV Compleix
N190/N18 |10.10 [1.920 |-0.002 |0.198 |0.132 |-0.06 |-0.18 |-0.52 |GV Compleix
N48/N14  |14.56 [1.678 |0.103 |-0.839 |0.261 (0.08 -0.18 (0.77 |GV Compleix
N14/N16  |9.68 [0.000 |-0.870 |0.692 |-0.167 |-0.02 |-0.06 (052 |GV Compleix
N16/N18  |5.35 [2.022 |-0.764 -0.424 |0.266 -0.01 -0.18 (022 |GV Compleix
N49/N74  |19.61 [0.675 |0.290 |2.101 |1.558 0.04 |-0.59 |-0.84 |GV  |Compleix
N74/N153 |19.72 [0.000 |1.192 |-1.742 |-1.387 [0.04 -0.59 |-0.84 |GV Compleix
N153/N150 |11.06 [0.800 |1.418 |-0.636 |-0.457 |-0.23 0.36 (045 |GV Compleix
N150/N14 |11.20 [0.000 |1.593 |0.514 |0.525 -0.27 0.36 |045 |GV  |Compleix
N51/N76  |30.84 [0.596 |-0.231 [2.383 |1.890 |-0.08 -0.94 |-1.29 |GV Compleix
N76/N154 |30.93 [0.000 |0.983 |-2.803 |-2.086 -0.08 |-0.94 |-129 |GV Compleix
N154/N151 |18.19 (0.000 |1.201 |-1.411 |-1.017 -0.01 -0.54 |-0.78 |GV Compleix
N151/N16 |6.61 |0.000 |1.480 |0.104 |0.339 0.02 023 |025 |GV  |Compleix
N52/N155 |26.76 (0469 |-0.030 (2.705 |2.195 |-0.23 -0.85 |-1.10 |GV Compleix
N155/N78 |30.91 [0.048 |0.123 [3.810 |3.003 -0.19 095 |-1.29 |GV  |Compleix
N78/N152 |31.08 [0.000 |1.405 |-1.671 |-1.198 |-0.19 -0.95 |-1.29 |GV Compleix
N152/N18 |8.12 (0.800 |1.680 |-0.456 |-0.171 |0.12 0.19 (038 |GV Compleix
N74/N75  |4.36 |0.000 |-4.925 [0.000 |-0.006 0.00 0.00 (000 |GV Compleix
N76/N77  |5.88 |0.000 |-6.646 0.000 |-0.005 0.00 0.00 (0.00 |GV Compleix
N78/N79  |6.21 [0.000 |-7.024 |0.000 |-0.004 0.00 0.00 (000 |GV Compleix
N150/N151 |44.64 [2.022 |0.124 |-0.862 |0.281 (0.00 -0.11 (033 |GV Compleix
N153/N154 |47.18 [2.022 |0.018 |-0.900 |0.285 0.01 -0.11 |0.35 |GV  |Compleix
N154/N155 |37.01 [2.022 |0.067 |-0.746 |0.247 0.01 -0.10 [027 |GV  |Compleix
N151/N152 |41.05 [0.000 |-0.015 |0.846 |-0.250 [0.00 -0.08 (031 |GV Compleix
N155/N190 |30.67 [0.000 |0.098 |0.557 |-0.148 |-0.01 |-0.05 (024 |GV Compleix
N191/N150 |31.11 (1.177 |0.153 |-0.639 |0.199 (0.01 -0.07 (023 |GV Compleix
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EXEMPLE RESULTATS TENDAL N212

3. GEOMETRIA
3.1. Barres

3.1.1. Descripcio

Descripcid
Material Barra Peca o Longitud Lbsup, |Lb
Tipus besgacs | (NN | (NN Peril{Serie) m | 5|5y | )

Acer laminat S275 N157/N170 | N157/N156 |[L80 x 80 x 8 (L) 0.050 (1.00|1.00| - -
N170/N179 | N157/N156 |L 80 x 80 x 8 (L) 0.250 [1.00|1.00| - -

N179/N178 | N157/N156 |L 80 x 80 x 8 (L) 0.423 [1.00|1.00| - -

N178/N172 | N157/N156 |L 80 x 80 x 8 (L) 0.250 [1.00|1.00| - -

N172/N156 | N157/N156 |L 80 x 80 x 8 (L) 0.050 [1.00|1.00| - -

N158/N177 | N158/N159 |L 80 x 80 x 8 (L) 0.050 [1.00|1.00| - -

N177/N180 | N158/N159 |L 80 x 80 x 8 (L) 0.250 [1.00|1.00| - -

N180/N181 | N158/N159 |L 80 x 80 x 8 (L) 0.613 [1.00|1.00| - -

N181/N175 | N158/N159 |L 80 x 80 x 8 (L) 0.250 [1.00|1.00| - -

N175/N159 | N158/N159 |L 80 x 80 x 8 (L) 0.050 [1.00|1.00| - -

Alumini extrudit | EN AW-6060 | N161/N160 | N161/N160 | TC-50x50x4 ((ET)TC) | 1.062 |1.00/1.00/ - | -
N162/N166 | N162/N161 [TC-50x50x4 ((ET) TC) | 0.373 |1.00(1.00| - | -
N166/N161 | N162/N161 [TC-50x50x4 ((ET) TC) | 0.373 |1.00(1.00| - | -
N164/N163 | N164/N163 [TC-50x50x4 ((ET) TC) | 0.939 |1.00(1.00| - | -
N162/N165 | N162/N164 [TC-50x50x4 ((ET)TC) | 1.714 |1.00(1.00| - | -
N165/N164 | N162/N164 [TC-50x50x4 ((ET) TC) | 0.407 |1.00(1.00| - | -
N160/N167 | N160/N163 [TC-50x50x4 ((ET) TC) | 0.696 |1.00(1.00| - | -
N167/N163 | N160/N163 [TC-50x50x4 ((ET) TC) | 1.995 |1.00(1.00| - | -
N165/N171 | N165/N163 [TC-50x50x4 ((ET) TC) | 0.050 |1.00(1.00| - | -
N171/N168 | N165/N163 [TC-50x50x4 ((ET) TC) | 0.462 |1.00(1.00| - | -
N168/N173 | N165/N163 [TC-50x50x4 ((ET) TC) | 0.462 |1.00(1.00| - | -
N173/N163 | N165/N163 [TC-50x50x4 ((ET) TC) | 0.050 |1.00(1.00| - | -
N166/N176 | N166/N167 [TC-50x50x4 ((ET) TC) | 0.050 |1.00(1.00| - | -
N176/N169 | N166/N167 [TC-50x50x4 ((ET) TC) | 0.457 |1.00(1.00| - | -
N169/N174 | N166/N167 [TC-50x50x4 ((ET) TC) | 0.656 |1.00(1.00| - | -
N174/N167 | N166/N167 [TC-50x50x4 ((ET) TC) | 0.050 |1.00(1.00| - | -
N169/N168 | N169/N168 [TC-40x40x3 ((ET) TC) | 2.048 |1.00(1.00| - | -

N171/N170 | N171/N170 |P-60x10 ((ER/B) P) 0.080 [1.00/1.00| - | -
N173/N172 | N173/N172 |P-60x10 ((ER/B) P) 0.080 [1.00/1.00| - | -
N174/N175 | N174/N175 |P-60x10 ((ER/B) P) 0.080 [1.00/1.00| - | -
N176/N177 | N176/N177 |P-60x10 ((ER/B) P) 0.080 [1.00/1.00| - | -

Notacio:
Ni: Nus inicial
Nf: Nus final
b,y: Coeficient de vinclament en el pla 'XY'
by.: Coeficient de vinclament en el pla 'XZ'
Lbsyp.: Separacio entre traves de I'ala superior
Lbins: Separacio entre traves de I'ala inferior
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3.1.2. Caracteristiques mecaniques

Tipus de pega
Ref. Peces
1 |[N157/N156i N158/N159
2 |N161/N160, N162/N161, N164/N163, N162/N164, N160/N163, N165/N163 i N166/N167
3 |N169/N168
4 |N171/N170, N173/N172, N174/N175iN176/N177
Caracteristiques mecaniques
Material L A Avy | Avz | lyy Izz It
T Designacie | o DO ema) | (cm?) | (em?) | (cmd) | (cmd) | (cmd)
Acer laminat S275 1 |L80x80x8, (L) 12.30| 5.76 | 5.76 |72.25|72.25| 2.59
Alumini extrudit | EN AW-6060 | 2 |TC-50x50x4, ((ET) TC) 7.36 | 3.36 | 3.36 | 26.15|26.15|39.23
3 [TC-40x40x3, ((ET) TC) 4.44 1 2.04 | 2.04 |10.20|10.20|15.30
4 |P-60x10, ((ER/B) P) 6.00 | 5.00 | 5.00 |18.00| 0.50 | 1.79

Notacio:
Ref.: Referéncia
A: Area de la seccié transversal
Avy: Area de tallant de la seccié segons I'eix local 'Y’
Avz: Area de tallant de la seccié segons I'eix local 'Z'
lyy: Inércia de la seccié al voltant de I'eix local 'Y’
Izz: Inércia de la seccio al voltant de I'eix local 'Z'
It: Inércia a torsio

Les caracteristiques mecaniques de les peces corresponen a la seccio en el punt mig de les
mateixes.

4. CARREGUES

4.1. Barres

Referencies:

'P1', 'P2":

Carregues puntuals, uniformes, en faixa i moments puntuals:

'P1' és el valor de la carrega. 'P2' no s'utilitza.

Carregues trapezoidals:
'P1' és el valor de la carrega en el punt on comenga (L1) i 'P2' el valor de la carrega en el punt on acaba (L2).

Carregues triangulars:
'P1' és el valor maxim de la carrega. 'P2' no s'utilitza.

Increments de temperatura:

'P1'i 'P2' sén els valors de la temperatura a les cares exteriors o paraments de la peca. L'orientacio de la
variacié de l'increment de temperatura sobre la seccié transversal dependra de la direccio seleccionada.
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'L1', 'L2":

Carregues i moments puntuals:
'L1' és la distancia entre el nus inicial de la barra i la posicié on s'aplica la carrega. 'L2' no s'utilitza.

Carregues trapezoidals, en faixa, i triangulars:
'L1' és la distancia entre el nus inicial de la barra i la posicié on comenca la carrega, 'L2' és la distancia entre
el nus inicial de la barra i la posicié on acaba la carrega.

Unitats:

Carregues puntuals: kN

Moments puntuals: kN-m.

Carregues uniformes, en faixa, triangulars i trapezoidals: kN/m.
Increments de temperatura: °C.

Carregues en barres
Valors Posicié Direccid
Barra Hipotesi Tipus - = L1 L2 e X y ;
(m) | (m)
N157/N170 |Pes propi |Uniforme | 0.095 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N170/N179 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N179/N178 |Pes propi |Uniforme | 0.095 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N178/N172 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N172/N156 |Pes propi |Uniforme | 0.095 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N158/N177 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N177/N180 |Pes propi |Uniforme | 0.095 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N180/N181 |Pes propi |Uniforme | 0.095 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N181/N175 |Pes propi |Uniforme 0.095| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N175/N159 |Pes propi |Uniforme | 0.095 - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N161/N160 |Pes propi |Uniforme 0.019|, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N162/N166 |Pes propi |Uniforme | 0.019| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N162/N166 [CM 1 Uniforme | 0.008| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N162/N166 |V+ Uniforme | 0.066| - - - |Globals |-0.000 | 1.000 | 0.000
N162/N166 |V- Uniforme 0.057| - - - |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N166/N161 |Pes propi |Uniforme | 0.019| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N166/N161 |[CM 1 Faixa 0.001| - 0.000 | 0.150 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N166/N161 |[CM 1 Faixa 0.004| - 0.150 | 0.373 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N166/N161 |V+ Faixa 0.010| - 0.000 | 0.150 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N166/N161 |V+ Faixa 0.035| - 0.150 | 0.373 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N166/N161 |V- Faixa 0.009| - 0.000 | 0.150 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N166/N161 |V- Faixa 0.030| - 0.150 | 0.373 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N164/N163 |Pes propi |Uniforme 0.019|, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N164/N163 |[CM 1 Trapezial 0.019| 0.010 | 0.000 | 0.432 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N164/N163 |[CM 1 Trapezial 0.010| 0.001 | 0.432 | 0.886 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N164/N163 |V+ Trapezial 0.151| 0.081 | 0.000 | 0.432 |Globals |-0.000 | 1.000 | 0.000
N164/N163 |V+ Trapezial 0.081| 0.008 | 0.432 | 0.889 |Globals |-0.000 | 1.000 | 0.000
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Carregues en barres
Valors Posicié Direccid
Barra Hipotesi Tipus =0 = L1 L2 Ebios . - ;
(m) | (m)
N164/N163 |V+ Faixa 0.004| - 0.889 | 0.936 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N164/N163 |V- Trapezial 0.132] 0.071 | 0.000 | 0.432 |Globals | 0.000 | -1.000 | -0.000
N164/N163 |V- Trapezial 0.071| 0.007 | 0.432 | 0.889 |Globals | 0.000 | -1.000 | -0.000
N164/N163 |V- Faixa 0.004| - 0.889 | 0.936 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N162/N165 |Pes propi |Uniforme | 0.019| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N162/N165 |[CM 1 Faixa 0.005| - 0.000 | 0.670 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N162/N165 |[CM 1 Faixa 0.010| - 0.670 | 0.940 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N162/N165 |[CM 1 Trapezial 0.011| 0.018 | 0.940 | 1.714 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N162/N165 |V+ Faixa 0.036| - 0.000 | 0.670 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N162/N165 |V+ Faixa 0.082| - 0.670 | 0.940 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N162/N165 |V+ Trapezial 0.091| 0.144 | 0.940 | 1.714 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N162/N165 |V- Faixa 0.032| - 0.000 | 0.670 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N162/N165 |V- Faixa 0.072| - 0.670 | 0.940 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N162/N165 |V- Trapezial 0.080| 0.126 | 0.940 | 1.714 |Globals | 0.000 | -1.000 | -0.000
N165/N164 |Pes propi |Uniforme 0.019|, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N165/N164 |[CM 1 Faixa 0.001| - 0.000 | 0.270 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N165/N164 |[CM 1 Faixa 0.003| - 0.270 | 0.407 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N165/N164 |V+ Faixa 0.009| - 0.000 | 0.270 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N165/N164 |V+ Faixa 0.023| - 0.270 | 0.407 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N165/N164 |V- Faixa 0.008| - 0.000 | 0.270 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N165/N164 |V- Faixa 0.020| - 0.270 | 0.407 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N160/N167 |Pes propi |Uniforme | 0.019| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N167/N163 |Pes propi |Uniforme 0.019|, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N165/N171 |Pes propi |Uniforme | 0.019| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N165/N171 |[CM 1 Uniforme 0.103| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N165/N171 |V+ Uniforme | 0.827| - - - |Globals |-0.000 | 1.000 | 0.000
N165/N171 |V- Uniforme 0.723| - - - |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N171/N168 |Pes propi |Uniforme | 0.019| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N171/N168 |[CM 1 Faixa 0.113| - 0.000 | 0.025 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N171/N168 |[CM 1 Trapezial 0.116| 0.111 | 0.025 | 0.264 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N171/N168 |[CM 1 Faixa 0.061| - 0.264 | 0.462 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N171/N168 |V+ Faixa 0.901| - 0.000 | 0.025 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N171/N168 |V+ Trapezial 0.926| 0.889 | 0.025 | 0.264 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N171/N168 |V+ Faixa 0.485| - 0.264 | 0.462 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N171/N168 |V- Faixa 0.789| - 0.000 | 0.025 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N171/N168 |V- Trapezial 0.811| 0.778 | 0.025 | 0.264 |Globals | 0.000 | -1.000 | -0.000
N171/N168 |V- Faixa 0.424| - 0.264 | 0.462 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N168/N173 |Pes propi |Uniforme 0.019|, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N168/N173 |[CM 1 Trapezial 0.107| 0.098 | 0.000 | 0.458 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N168/N173 |V+ Trapezial 0.858| 0.786 | 0.000 | 0.458 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
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Carregues en barres
Valors Posicié Direccid
Barra Hipotesi Tipus =0 = L1 L2 Ebios . - ;
(m) | (m)
N168/N173 |V+ Faixa 0.785| - 0.458 | 0.462 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N168/N173 |V- Trapezial 0.751| 0.687 | 0.000 | 0.458 |Globals | 0.000 | -1.000 | -0.000
N168/N173 |V- Faixa 0.687| - 0.458 | 0.462 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N173/N163 |Pes propi |Uniforme 0.019|, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N173/N163 |[CM 1 Faixa 0.097| - 0.000 | 0.047 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N173/N163 |V+ Faixa 0.781| - 0.000 | 0.047 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N173/N163 |V+ Faixa 2.096| - 0.047 | 0.050 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N173/N163 |V- Faixa 0.684| - 0.000 | 0.047 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N173/N163 |V- Faixa 1.834 - 0.047 | 0.050 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N166/N176 |Pes propi |Uniforme 0.019|, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N166/N176 |[CM 1 Uniforme | 0.059| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N166/N176 |V+ Uniforme | 0.474| - - - |Globals |-0.000 | 1.000 | 0.000
N166/N176 |V- Uniforme 0.414| - - - |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N176/N169 |Pes propi |Uniforme | 0.019| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N176/N169 |[CM 1 Faixa 0.084| - 0.000 | 0.074 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N176/N169 |[CM 1 Faixa 0.127| - 0.074 | 0.143 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N176/N169 |[CM 1 Faixa 0.137| - 0.143 | 0.193 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N176/N169 |[CM 1 Trapezial 0.138| 0.145 | 0.193 | 0.457 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N176/N169 |V+ Faixa 0.671| - 0.000 | 0.074 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N176/N169 |V+ Faixa 1.013, - 0.074 | 0.143 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N176/N169 |V+ Faixa 1.095| - 0.143 | 0.193 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N176/N169 |V+ Trapezial 1.100| 1.160 | 0.193 | 0.457 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N176/N169 |V- Faixa 0.587| - 0.000 | 0.074 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N176/N169 |V- Faixa 0.886| - 0.074 | 0.143 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N176/N169 |V- Faixa 0.958| - 0.143 | 0.193 |Globals | 0.000 | -1.000 | -0.000
N176/N169 |V- Trapezial 0.963| 1.015 | 0.193 | 0.457 |Globals | 0.000 | -1.000 | -0.000
N169/N174 |Pes propi |Uniforme 0.019|, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N169/N174 |[CM 1 Faixa 0.099| - 0.000 | 0.197 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N169/N174 |[CM 1 Trapezial 0.151| 0.163 | 0.197 | 0.656 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N169/N174 |V+ Faixa 0.793| - 0.000 | 0.197 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N169/N174 |V+ Trapezial 1.204| 1.307 | 0.197 | 0.656 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N169/N174 |V- Faixa 0.694| - 0.000 | 0.197 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N169/N174 |V- Trapezial 1.054| 1.144 | 0.197 | 0.656 |Globals | 0.000 | -1.000 | -0.000
N174/N167 |Pes propi |Uniforme 0.019|, - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N174/N167 |[CM 1 Faixa 0.164| - 0.003 | 0.050 |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N174/N167 |V+ Faixa 1.308| - 0.000 | 0.003 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N174/N167 |V+ Faixa 1.313) - 0.003 | 0.050 |Globals | -0.000 | 1.000 | 0.000
N174/N167 |V- Faixa 1.144| - 0.000 | 0.003 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N174/N167 |V- Faixa 1.149, - 0.003 | 0.050 |Globals | 0.000 |-1.000 | -0.000
N169/N168 |Pes propi |Uniforme 0.012| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
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Carregues en barres
Valors Posicié Direccid
Barra Hipotesi Tipus =0 = L1 L2 Ebios . - ;
(m) | (m)
N169/N168 |[CM 1 Uniforme | 0.009| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N169/N168 |V+ Uniforme 0.075| - - - |Globals |-0.000 | 1.000 | 0.000
N169/N168 |V- Uniforme | 0.066| - - - |Globals | 0.000 | -1.000 | -0.000
N171/N170 |Pes propi |Uniforme 0.016| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N173/N172 |Pes propi |Uniforme | 0.016| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000
N174/N175 |Pes propi |Uniforme 0.016| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 | -1.000
N176/N177 |Pes propi |Uniforme | 0.016| - - - |Globals | 0.000 | 0.000 |-1.000

5. RESULTATS
5.1. Barres

5.1.1. Resisténcia
Referéncies:

N: Esforg axial (kN)

Vy: Esforg tallant segons I'eix local Y de la barra. (kN)

Vz: Esforg tallant segons I'eix local Z de la barra. (kN)

Mt: Moment torgor (kN-m)

My: Moment flector en el pla 'XZ' (gir de la seccid respecte a I'eix local 'Y' de la barra). (kN-m)
Mz: Moment flector en el pla 'XY' (gir de la seccio respecte a I'eix local 'Z' de la barra). (kN-m)

Es esforcos indicats sén els corresponents a la combinacid pessima, és dir, aquella que demana la maxima
resisténcia de la seccio.

Origen dels esforgos pessims:

G: Només gravitatories

GV: Gravitatories + vent

GS: Gravitatories + sisme

GVS: Gravitatories + vent + sisme

h: Aprofitament de la resisténcia. La barra compleix amb les condicions de resisténcia si h < 100 %.

Perfils d'acer

Esforgos pessims

h | Posicié .
Barra (%) il N Vy Vz Mt My Mz Origen Estat
(kN) (kN) (kN) | (kN-m) | (kN-m) | (kN-m)
N157/N170 |0.00 |0.050 |0.006 |0.000 |0.000 |0.00 0.00 0.00 G Compleix

N170/N179 |4.74 |0.250 |0.987 |-0.128 |0.950 |0.00 -0.24 |0.03 GV Compleix
N179/N178 |4.44 |0.000 |-0.027 |0.007 |-0.183 |0.00 -0.24  |0.03 GV Compleix
N178/N172 |3.40 |0.000 |0.753 |0.118 |-0.652 |0.00 -0.16  |0.03 GV Compleix
N172/N156 |0.00 |0.000 |-0.006 |0.000 |0.000 |0.00 0.00 0.00 G Compleix
N158/N177 |0.00 |0.050 |0.006 |0.000 |0.000 |0.00 0.00 0.00 G Compleix
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Perfils d'acer

} Esforgos péssims

h | Posicio .
Barra (%) (m) N Vy Vz Mt My Mz Origen Estat
(kN) (kN) (kN) | (kN-m) | (kN-m) | (kN-m)
N177/N180 |5.57 |0.250 |2.068 |0.123 |1.076 |0.00 -0.27 -0.03 GV Compleix
N180/N181 |4.95 |0.613 |0.039 |-0.001 |0.006 |0.00 -0.27 -0.03 GV Compleix
N181/N175 |5.44 |0.000 |1.611 |-0.118 |-1.087 |0.00 -0.27 -0.03 GV Compleix
N175/N159 |0.00 |0.000 |-0.006 |0.000 |0.000 |0.00 0.00 0.00 G Compleix

Perfils d'alumini extrudit

Esforgos péssims

Barra i Pdtdo Origen Estat
(%) (m) N Vy Vz Mt My Mz g

(kN) | (kN) | (kN) | (kN-m) | (kN-m) | (kN-m)
N161/N160 |0.61 |1.062 |0.015 |-0.001 |0.014 0.00 -0.01 (001 |GV Compleix
N162/N166 |1.44 [0.373 |-0.075 -0.084 |0.076 0.00 -0.02 |00l |GV  |Compleix
N166/N161 |0.90 [0.000 |-0.011 |0.021 |-0.046 0.01 -0.01 (001 |GV Compleix
N164/N163 |1.01 |0.469 |-0.012 0.000 |-0.001 0.00 0.00 |-0.02 |GV Compleix
N162/N165 [2.22 |1.714 |-0.070 |0.159 |0.046 0.00 -0.02 |-0.03 |GV Compleix
N165/N164 |1.95 [0.000 |-0.014 -0.089 |-0.039 0.00 -0.01 |-0.03 |GV Compleix
N160/N167 |0.76 [0.000 |0.002 |-0.007 |-0.010 |-0.01 |0.00 (0.00 |GV Compleix
N167/N163 |0.85 [1.995 |-0.115 -0.003 |0.025 |0.00 -0.01 (001 |GV Compleix
N165/N171 |1.30 |0.050 |0.063 |0.085 |-0.310 0.00 |0.02 |-0.01 |GV Compleix
N171/N168 |5.76 [0.000 |-0.883 |-0.043 |0.639 (0.01 0.09 |-0.01 |GV Compleix
N168/N173 |4.82 |0.462 |0.827 |-0.030 |0.524 0.02 -0.08 [0.01 |GV  |Compleix
N173/N163 |0.92 [0.000 |0.002 |-0.112 |0.089 -0.01 0.0l [0.00 |GV  |Compleix
N166/N176 |1.10 [0.050 |0.118 |-0.079 |-0.141 |0.00 0.01 (001 |GV Compleix
N176/N169 |11.07 [0.000 |-1.907 |0.047 |0.935 |-0.01 0.18 (001 |GV Compleix
N169/N174 |9.34 |0.656 |1.676 |0.014 |0.907 -0.01 -0.15 (0.00 |GV Compleix
N174/N167 |0.92 [0.000 |-0.059 |0.120 |0.095 [0.00 0.0l (0.00 |GV Compleix
N169/N168 |4.34 [2.048 |-0.038 0.120 |0.028 (0.00 -0.01 |-0.03 |GV Compleix
N171/N170 |11.46 [0.000 |-0.950 -0.128 |0.947 0.00 0.08 |-0.01 |GV Compleix
N173/N172 |10.63 [0.000 |0.613 [0.109 |0.923 0.00 0.07 [0.01 |GV  |Compleix
N174/N175 |18.40 (0.000 |0.994 |-0.090 |1.732 0.00 0.14 |-0.01 |GV Compleix
N176/N177 |21.96 [0.000 |-1.076 |0.123 |2.028 |0.00 0.16 (001 |GV Compleix
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MATERIALS (TIPUS)

Perfils Acer: S-275-R
- Tract. Superficial: Galvanitzat

Perfils Alumin AW-6060-T6
- Tract. Superficial: Imprimacié Anticorrosié

Qualitat Cargols: 88
- Tract. Superficial: Tractament Anti-Corrosio Galvanica

Resines Ancoratges: HIT-HY 270

FASE 2:

Amb la bastida col-locada es realitzaran els assaigs dels
ancoratges quimics assegurant els valors indicats a la
memoria del projecte (2,00 kN / Ancoratge). En cas de
qualsevol divergencia en els valors minims obtingus
s'informara inmediatament a la direcci6 facultativa per tal
de modificar les condicions de l'instal-laci¢ dels elements.

Per tal de realitzar els assaigs dels ancoratges quimics
caldra veure el planol "PROPOSTA ASSAIGS
EXTRACCIO ANCORATGES PARET MITGERA" aixi com
la MEMORIA d'aquest projecte.

FASE 4:

Un cop executada la rehabilitacio de la mitgera es
realitzara la colocacit dels angulars d'acer amb
ancoratges quimics a la mitgera a les posicions indicades
al replanteig topografic.

El seglient pas sera la col-locaci6 dels elements del 7 al
22 de les estructures d'alumini. En cas de ser necessari
I'artista podra retocar l'obra un cop instal-lada.

Un cop col-locats els elements del 7 al 22 es proposa el
desmuntatge de la bastida per tal de realitzar les segtients
tasques. Per tal de realitzar les segiients actuacions es
proposa continuar amb plataformes elevadores i grues
pero aixd queda en mans dels industrials que intervinguin.

Per Ultim es col-locaran les estructures d'alumini dels
tendals de 1 a 6 que seran limatge definitiva de la
mitgera. En cas de ser necessari l'artista podra retocar
I'obra un cop instal-lada.

Per tal d'executar aquesta fase caldra veure els planols
"IMPLANTACIO | REPLANTEIG", els de definicio de les
estructures de suport aixi com la MEMORIA d'aquest
projecte.
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FASE 3:
Un cop realitzats els assaigs dels ancoratges quimics i
amb I'bastida col-locat es realitzaran les actuacion de
rehabilitacio de la mitgera.
Les actuacions que es consideren seran diverses segons
les patologies detectades.

1. Laconsolidacié del revestiment de morter
existent, I'actuacio s'iniciara detectant tots aquells
punts on es trobi malmés amb especial atencié en
aquelles zones amb risc de despreniment. Un cop
detectades es reparan segons s'indica al projecte.

. 2. Laretirada dels caps de les bigues que es troben
s i L N N R actualment a la mitgera i posterior reparacit dels
n /——\ buits per tal de no afeblir la mitgera.
‘\ ) 3. Lareparacio de les esquerdes a la mitgera. Un
h \ /r cop instal-lat I'bastida es realitzara una inspeccio
- de les esquerdes amb certa entitat al revestiment.
] [ B O I B | [ S B IO R TR D I | ] [ BN} Un cop detectades es realitzara la reparacio de
les esquerdes segons s'indica al projecte.
4. Lareparacio dels despreniments del revestiment
s de morter. Aquesta es realitzara segons s'indica al
projecte.
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" \ Per tal de ralitzar aquesta fase de I'obra caldra veure el
- \\k planol "ACTUACIONS PER A LA REHABILITACIO DE
\ MITGERA" aixi com la MEMORIA d'aquest projecte.
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MATERIALS (TIPUS)

Perfils Acer: S-275-R
- Tract. Superficial: Galvanitzat

Perfils Alumin AW-6060-T6
- Tract. Superficial: Imprimacié Anticorrosié

Qualitat Cargols: 88
- Tract. Superficial: Tractament Anti-Corrosio Galvanica

Resines Ancoratges: HIT-HY 270

MATERIALS (RESISTENCIA)
PERFILS ACER $-275-JR (Galvanitzat):
Limit Elastic: 275 Nimn?
Limit Ot 410 Nimm?

PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimaci¢ Anticorrosio)

Limit Elastic: 150 Nimm?
Limit Ottim: 190 Nimm?

CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosio Galvanica)

Limit Elastic: 640 Nimm?
Limit Ultim: 800 Nimm?
ANCORATGES A MUR:

Carrega per punt a Traceio: 200kN
Carrega per punt a Tallant: 2,00kN
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MATERIALS (RESISTENCIA)
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Tt Qs o o b itr o ‘PERFILS ALUNINI AW-6060-T6 (mprimatio Anfcorosiol
Limit Elastic: 150 N/mm?
Limit Ottim: 190 Nimm*
MATERIALS (TIPUS) CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosio Galvanica):
Perfils Acer: S-275-R Limit Elastic: 640 Nimm?
- Tract. Superficial: Galvanitzat Limit Ottim: 800 N/mm?
Perfils Alumini: AW-6060-T6
- Tract, Superficial: Imprimacio Anticorrosio ANGORATGES A MUR:
Qualitat Cargols: -
- Tract. Superficial: Tractament Anti-Corrosio Galvanica Carrega per punt a Traccio: 2,00 kN
Resines Ancoratges: HIT-HY 270 Carrega per punt a Tallant: 2,00 kN

ACTUACIONS PER A REVESTIMENT MALMES:

Actuaci6 Previa:
Es realitzara una inspeccio organoleptica de tota la mitgera detectant totes aquelles zones del revestiment malmés evaluant el risc de
despreniment de les zones.
1. Esrepicara el revestiment malmés amb risc de despreniment aixi com les zones properes a aquestes zones.
2. Un cop descoberta la mitgera de magoneria mixta de pedra i peces ceramiques es realitzara una reparacio del mur amb les mateixes
actuacions que a les zones on ja hi ha despreniments del revestiment.
3. Per (ltim es realizara un revestiment de morter de les mateixes caracteristiques que I'existent per tal homogeneitzar el mur.

Realitzar Nou Revestiment de
Morter de les Mateixes Caracteristiques

Repicar Zones Malmeses del Revestiment
de Morter amb risc de despreniment

Reparar Mur segons Actuacions
Despreniment Revestiment Morter

e U I
g

. N
‘
|
‘ Revestiment Magoneria l ¥ ‘
| Malmés | Mixta | ) " |
| | B R
Ny
| | | |
I B B
ACTUACIONS PER A ESQUERDES DEL REVESTIMENT
Actuacio Previa:
Es realitzara una inspeccié organoleptica de tota la mitgera detectant totes aquelles esquerdes que presentin certa entitat com a necesitar actuar
sobre aquestes.

1. Esrepicara I'esquerda amb una ample aproximat de 5cm per tal d'evaluar si l'esquerda es presenta només al revestiment o es troba
tambeé a la mitgera de magoneria mixta.

2. Encas que I'esquerda es presenti a la mitgera es repcicara fins a un ample de 25cm per tal d'actuar sobre el mur.

3. Un cop s'hagi ampliat el repicat es posaran grapes de @8 (B-500-S) amb un ample de 15cm i encastades uns 5cm al mur c/30cm amb
resines Tipus HILTI HIT-HY 270 (o simiular), aquestes es col-locaran en perpendicular a la direcci6 de I'esquerda en els sus diferents
frams.

4. Per (ltim es refara el revestiment de morter de les mateixes caracteristiques que I'existent, tant si I'afectacio es del revestiment com de la
mitgera.

Realitzar Nou Revestiment de

Morter de les Mateixes Caracteristiques

Repicar Zones Adjacent a I'Esquerda
per Evaluar Afectacio a Mitgera

Col-locaci de Grapes d‘Acer @8
B-500-S amb Resines HIT-HY 270

L B < L g L

| £ /s
15
Grapa@8 | i |

B-500- \

c/30cm | \ |

Resines x

HITHY 270 | v |
|

Esquerda

‘ Repicar
| Zona Afectada

ACTUACIO A CAPS DE BIGES EXISTENTS A MITGERA

1. Retirar el cap de les bigues existents procurant afectar el minim possible a la mitgera de magoneria mixta.

2. Reomplir els buits que queden a la mitgera amb magoneria de pedra o ceramica, pero deixant una profunditat de un minim de 3cm de
profunditat per tal de marcar les ombres a on existien aquests caps de biga mantenint una emprenta de la situacio original.

3. Refer el revistiment que hagi quedat malmés per les actuacion, respectant en tot cas 'emprenta de la situacio original de la mitgera.

Retirar Cap de Biga Afectant el
Minim Possible la Mitgera

Refer Revestiment de Morter Respectant
I'Emprenta de la Mitgera Original

Reomplir el Buit amb Magoneria
Respectant 'Emprenta Original

= i Mitgera Magoneria
g Mixta Existent

=3cm
Cap de Biga [
a Retirar Reomplir amb
-1 Magoneria de
- Pedra o Maons

iment de
- —H Morter Existent

ACTUACIONS A DESPRENIMENTS DE REVESTIMENT DE MORTER O PER HAVER
RETIRAT MORTER MALMES AMB RISC DE DESPRENIMENTS

Consideraci6 Previa:
Aquelles zones on s'hagi retirat el revestiment de morter per considerar que es troba malmés, s'haura de reparar el mur amb les mateixes
consideracions descrites a continuacio.
1. Essanejara tant les superficies de la pedra com de les juntes de la obra amb un respallat de la superficie y les juntes de la fabrica amb un
respall rigid retirant el morter malmeés, tant del revestiment com de les juntes.
2. Encas de trobar esquerdes a la mitgera s'actuara col-locant grapes tal com es descriu anteriorment a I'apartat d'esquerdes, segons
s'actua quan es troba afectacié al mur.
3. Esrefaran les juntes de la mitgera amb un morter el mes semblant possible a I'existent a la mitgera original
4. Per (ltim es refara el revestiment de morter utilitzan materials el mes semblants als del revesiment existent.

Realitzar Nou Revestiment de
Morter de les Mateixes Caracteristiques

Sanejar la Superficie i les Juntes de la
Mitgera amb un Respall Rigid

Rejuntat de la Obra de Magoneria
amb Morter Similar a I'Original

| Sanejar | | " ' |
N Magoneria SRR
‘ Mitgera ‘ Mixta ‘ \ i ‘
Exposada ) 1
| | | R R
1

[ \
T

Revestiment de Mitgera
Realitzat amb Morter

Caps de Bigues de

- - .m
I'Estructura Enderrocada

Zones Malmeses del
Revestiment de Morter

Mitgera Existent de
Magoneria Mixta de
Pedra i Ceramica

Esquerdes Apreciables al
Revestiment de Morter

Revestiment de Morter

Despreniments de

REVESTIMENT MALMES

ESQUERDES AL REVESTIMENT

CAPS DE BIGUES EXISTENTS

DESPRENIMENTS DEL REVESTIMENT DE MORTER
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MATERIALS (TIPUS)

Perfils Acer: S-275-R
- Tract. Superficial: Galvanitzat
Perfils Alumin AW-6060-T6

- Tract. Superficial: Imprimacid Anticorrosio

MATERIALS (RESISTENCIA)
PERFILS ACER $-275-JR (Galvanitzat):
Limit Elastic: 275 Nimn?
Limit Ot 410 Nimm?

PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimaci¢ Anticorrosio)

Qualitat Cargols:

- Tract. Superficial: Tractament Anti-Corrosio Galvanica

Limit Elstic: 150 Nimm?
Limit Ultim: 190 Nimm?
CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosio Galvanica)
Limit Elastic: 640 Nimm?
Limit Ultim: 800 Nimm?
ANCORATGES A MUR:

Carrega per punt a Traccio:

Resines Ancoratges: HIT-HY 270 Carrega per punt a Tallant:
NUMERO ESQUERRE ESQUERRE PES
TENDAL INFERIOR SUPERIOR (kg)
Tendal 1 0,907 ; 5,485 0,228 ; 8,454 251,0
Tendal 2 13,091 6,271 13,990 ; 8,848 252,0
Tendal 3 2,004 ;9,423 1,740 ; 12,051 281,0
Tendal 4 9,383 ; 10,466 9,803 ;12,382 251,0
Tendal 5 0,264 ;14,164 0,638 ; 15,541 150,0
Tendal 6 12,755 ;12,437 12,333 ;14,313 178,0
Tendal 7 0,276 ; 15,995 0,276 ;17,132 77,0
Tendal 8 4,209; 14,515 4,209 ;16,312 122,0
Tendal 9 9,161 15,584 9,161 ;17,040 78,0
Tendal 10 | 12,202;15,715 12,202 ;17,364 134,0
Tendal 11 1,209 ; 16,969 1,209 ;17,988 58,0
Tendal 12 4,367 ;17,114 4,367 ; 18,146 70,0
Tendal 13 8,024 ;17,556 8,024 ;18,554 60,0
Tendal 14 0,674 ;18,382 0,674 ;19,171 33,0
Tendal 15 1,873 18,972 1,873 ; 19,601 24,0
Tendal 16 4,565 ; 18,112 4,565 ; 18,945 33,0
Tendal 17 4,655 19,196 4,655;19,919 27,0
Tendal 18 4,209 ;20,128 4,209 ; 20,690 19,0
Tendal 19 3,104 ;20,595 3,104 ;21,298 18,0
Tendal 20 8,770 ;18,444 8,770 ;19,355 28,0
Tendal 21 7,448 ;19,443 7,448 ;19,970 20,0
Tendal 22 6,404 ;19,898 6,404 ; 20,420 16,0

[} Tendal 5
H. O 08

Tendal 1

Punt Referencia
(0,000;0,000)

Tendal 19

I

Tendal 12

O \D\\
Tendal 8 % B

Tendal 21\L

W70 o™

Tendal 20

= 5
Tendal 9

Tendal 6

Tendal 4

Tendal 2

a
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MATERIALS (TIPUS)

Perfils Acer: S-275-R
- Tract. Superficial: Galvanitzat

Perfils Alumini: AW-6060-T6
- Tract. Superficial: Imprimacié Anticorrosio

Qualitat Cargols: 88
- Tract. Superficial: Tractament Anti-Corrosio Galvanica

Resines Ancoratges: HIT-HY 270

MATERIALS (RESISTENCIA)
PERFILS ACER 8-275-JR (Galvanitzat):
Limit Elastic: 275 Nimm?
Limit Utim: 410 N/mm?

PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimacio Anticorrosio):

Limit Elstic: 150 Nimm?
Limit Uttim: 190 N/mm?

CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosi6 Galvanica):

Limit Elastic: 640 N/mm?*
Limit Ottim: 800 Nimm2
ANCORATGES A MUR:

Carrega per punt a Traccio: 2,00kN
Carrega per punt a Tallant: 2,00kN

ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES

‘SOLDADURES A TOPALL

12
bZ

SOLDADURES EN ANGLE

t@ PR Ié“t oy
3 Lk

Preparacio en V (bilateral) Preparacid en V Preparaci6 en X Preparacio en V
Cas Garganella"a" | A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de Cas Garganella "a"

En principi, el cordé de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar.

netracié completa. En principi, el de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del
e1>e2 a2100e2 penelracid completa. En principi, el cordd de soldadura tindrd una garganela corresponen al 10 @de el>e2 az100e2 S'admetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar

gruix menor a soldar. S'admetran garganelles majors sempre que el soldador adopti les

e2>el az100el necessaries per a evitar sobre escalfar els elements a unir.

sobreescalfar els elements a unir.
e2>el a2100et

DETALL ANCORATGE A MITGERA

Mitgera de Mamposteria de Pedra

N Interposar material
Antipontgalvanic entre
Angular d'Acer i Xapa o

Perfil en U d'Alumini

Angular Acer
150

_ AW

Ancoratges Quimics

Tipus HILTI (o similars)
HIT-HY 270+ _ |

HAS-UM.12 (8.8)

L =150mm ¢/ 250mm

Famella Autoblocant

= Morter Regularitzacio
assegura contacte de
I'Angular amb el Mur

TENDAL 1 - GUIES D'ANCORATGE (Projectat un maxim de 70cm)

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +

HAS-U M.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm /

Angular L 80x8
S-275-JR Galvanitzat

/

U 80x40x6
AW-6060-T6
/ M.16 (8.8)

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +

HAS-U M.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm

Angular L 80x8
$-275-JR Galvanitzat

AN

£ g ancord®®

_—

U 80x40x6
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +
HAS-UM.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm

U 80x40x6
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

TENDAL 1 - SECCIO ESQUEMATICA

[=)
o o
TENDAL 1

o o

poa o

Opoooooood

00 oo

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Angular L 80x8
$-275-JR Galvanitzat

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +

HAS-U M.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm

U 80x40x6
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Longitud segons
pre-muntatge

(Veure Detall)

Uni6 Xapa - Angular

Uni Perfil U - Angular
(Veure Detall)

Faldé en
vertical

U 80x40x6 Angular L 80x8
AW-6060-T6 $-275-JR Galvanitzat —
M.16 (8.8)
> |
—
—
— )
—
/
—
~
—
/
—
~
—
/
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MATERIALS (RESISTENCIA)

ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES

DETALL ANCORATGE A MITGERA

Mitgera de Mamposteria de Pedra
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Limit Elastic: 150 Nimm? _ E,t EI: ! “
Limit Ultim: 190 N/mm?* e LR ;t Angular Acer
«
K] e2 150
MATERIALS iTIPUSl CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosié Galvanica) © e ?
Perfls Acer: S2750R Limit Elastic: 640 Nimm? Preparaci6 en V (bilateral) Preparaci6 en V Preparacié en X Preparaci6 en V - & - Morter Regularitzacio
- Tract. Superficial: Galvanitzat Limit Oltim: 800 N/mm? — — Ancoratges Quimics assegura contacte de
Perfils Alumini AW-6060-T6 Cas Garganella"a" | A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de Cas Garganella "a 6 el cordo de soldadura tinda . + ol 100% del gr " Tipus HILTI (o similars) IAngular amb el Mur
- Tract, Superficial: Imprimacié Anticorrosio ANCORATGES A MUR o > T00e | Penetracio completa. En princp, el cords de soldadura indra una garganella corrsponent al 100% dol o 1000 | S s coneior S o 1 o o o CaUtins anstdios ot 5 v HIT-HY 270+ _|
Qualitat Cargols: ) o 88 — el>e az1e gruix menor a soldar. S'admetran garganelles majors sempre que el soldador adopti les e azte Zme"a""ga"ga"‘e s i”pe”"_rs sempre que el soldador adoptles precaucions necessaries per a evitar HAS-UM.12 (8.8)
- Tract. Superficial: Tractament Anti-Corrosié Galvanica C;?rrega per punt a Traccio: 2,00 kN 2ol 2> 10061 necessaries per a evitar sobre escalfar els elements a unir. 0256l 2z 1006t sobreescalfar els elements a unir. L = 150mm ¢/ 250mm
Resines Ancoratges: HIT-HY 270 Carrega per punt a Tallant: 2,00 kN Famella Autoblocant
TENDAL 1 - MARC DE SUPORT (Projectat un maxim de 70cm)
410
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada 198
- g ancord
eix g an
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada
Xapa Alumini
g.:3mm

TC 80x80x5 AW‘5060-T6

<«

o

)=

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

S

W
C L\w‘\*?’ >
<

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

_@Q’@%
~
|~
TC 70x70x4
AW-6060-T6
TC 70x70x4
AW-6060-T6

Xapa g.: 10mm
Cara oposada

S

AW-6060-T6

TC 70x70x4
AW-6060-T6

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

1,01

oo
[5)
boo o
o o Opoooooood

00 oo

TENDAL 2

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB XAPA D'ALUMINI

‘ I
g a'NIEl
&
v |
" \ Interposar material Antipontgalvanic entre
i Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini
150741
8 ,
‘ Angular Acer
| 80x80x8mm
P
| - Marc de Suport
/‘ d'Alumini
— A L _ | _
Ancoratges Quimics
Tipus HILTI (o similars)
HIT-HY 270 +
HAS-U M.12 (8.8)
L = 150mm ¢/ 250mm
Famella Autoblocant -
Marc de Suport
d'Alumini
Angular Acer .
o — Xapa g:10mm

N\

L TARM.16(88)
Famella Autoblocant

Ancoratges Quimics
Tipus HILTI (o similars)
HIT-HY 270 + /

HAS-U M.12 (8.8)

L =150mm ¢/ 250mm
Famella Autoblocant

V" Alumini
I
i

30 1,30

Interposar material
Antipontgalvanic entre
Angular d'Acer i Xapa o
Perfil en U d'Alumini

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI

.

Ancoratges Quimics

Tipus HILTI (o similars) Perfil Alumini

150
TC 70<70x4 HIT-HY 270 + /y
AW-6060-T6 HAS-U M.12 (8.8) [ Ceodomm
L = 150mm ¢/ 250mm |
i
Famella Autoblocant J@ &
) | | Perfil Alumini
Interposar material C 80x40x6mm
Antipontgalvanic entre Angular — | P
d'Acer i Perfil en U d'Alumini ! B Marc de Suport
0 d'Alumini
TC 70x70x4 /4‘
AW-6060-T6 - - T T 8
Sl
TAR M.16 (8.8)
Famella Autoblocant 30 60
Xapa g.:10mm
Alumini
8
Ancoraiges Quimics E
Tipus HILTI (o similars)
HITHY 270+ 3
HAS-UM.12 (8.8) Marc de Suport
L = 150mm ¢/ 250mm 4 M P
Famella Autoblocant dAlumini
Interposar material N
Antipontgalvanic entre Angular zeéglxjgtg:"m
d'Acer i Perfil en U d'Alumini
PLANOL, EQUIP REDACTOR escaa: 1:25
DG 9. TENDAL 1 (2/2) MARC DE SUPORT. think enginyeria oare: Juliol 2025
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Ajuntament
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think eng|neer|ng MATERIALS (RESISTENCIA) ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES DETALL ANCORATGE A MITGERA
Teléfon: +34 93 434 07 72 REF: 10743 075, itzat): Mitgera de Mamposteria de Pedra
info@thkng.com FERFILS ACER 5-275-R {Galvanizat) SOLDADURES A TOPALL SOLDADURES EN ANGLE N o " ) )
Esteve Terradas, 17, Bx fa -4 Limit Efastic: 275 N N Inerposar material
08023 Barcelona A Limit Ol 410 Nim? &, 2 . Aponigeiic e o
Espanya are s 1 114 % ] @ © Q@ . ngular d'Acer i Xapa o
5 5 5 5 T Perfil en U d'Alumini
La utizaco, reprod o P’ 6060 - . R o
\':ulo‘r‘ Duc:;a ohitida ot modiieadh um\aw;cds\ P PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimaci6 Anticorrosio): ;1: E B ;1:
Limit Efastic: 150 Nimm? K ;I: ‘51: ! °’
Limit Ot 190 Nimm# @, ;t o Angular Acer 5 vo
~
& e2 150 oo o
MATERIALS (TIPUS) CARGOLS QUALITAT 88 (Tractament AntiCorrosio Galvanica): ° Lk ° N :

Perils Acer: S275R Limit Elistc: 640 Nt Preparacio en V (bilateral) Preparacid en V Preparaci6 en X Preparacio en V - == Morter Regularitzacio

- Tract. Superficial: Galvanitzat Limit Oltim: 800 N/mm? Ancoratges Quimics assegura contacte de
Perfls Alumini: o 3 AW-6060-T6 . Cas Garganella"a" | A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de Cas Garganella "a" En principi, ol cordb de soldadura tded una garganela corsponant al 100% del grux menor & soldar Tipus HILTI (o similars) I'Angular amb el Mur

- Tract. Superficial: Imprimaci6 Anticorrosio ANCORATGES A MUR: 1>e2 >100e2 | Penetracio completa. En principi, ol cordo de soldadura tindré una garganella corresponent al 100% del PR 1062 | s : |p, " o X Y \dador ad: EI % del g o or HIT-HY 270+ _| R
Qualitat Cargols: - ) o 88 e el>e az1e gruix menor a soldar. S'admetran garganelles majors sempre que el soldador adopti les i e azte abme rar‘l'gar‘ganle s :pem_rs Sempre que el soldador adopl;les precaucions necessaries per a eviar HAS-UM.12 (8.8) o0 000 ee0ood

- Tract. Superficial: Tractament Anti-Corrosié Galvanica C;?rrega per punt a Traccio: 2,00 kN 2ol 2> 10061 necessaries per a evitar sobre escalfar els elements a unir. 0256l 2z 1006t sobreescalfar els elements a unir. L = 150mm ¢/ 250mm
Resines Ancoratges: HIT-HY 270 Carrega per punt a Tallant: 2,00 kN Famella Autoblocant

00 oo
TENDAL 2 - GUIES D'ANCORATGE (Projectat un maxim de 70cm)
a oooao
Birg
{ a”(,‘o TENDAL 2
e
. so o o oo
~
Xapag.: 10mm=

~

~

$-275-JR Galvanitzat

/ Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +

HAS-U M.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm

/

Angular L 80x8

U 80x40%6
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

AW-6060-T6 ~__
M.16 (8.8)

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +

HAS-U M.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +

HAS-U M.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm

U 80x40x6

AW-6060-T6
™~ M.16 (8.8)
Angular L 80x8
~ $-275-JR Galvanitzat
U 80x40x6 ‘
™~ AW-6060-T6
M.16 (8.8)
~
Angular L 80x8 ‘
$-275-JR Galvanitzat
~_
~_
~_ S~

TENDAL 2 - SECCIO ESQUEMATICA

Xapag.: 10mm
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Uni6 Xapa - Angular
(Veure Detall)
Angular L 80x8

$-275-JR Galvanitzat

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +

HAS-U M.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm

Unio Perfil U - Angular
(Veure Detall)

U 80x40x6
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Longitud segons
pre-muntatge

Fald6 en
vertical
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th|nk eng|neer|ng MATERIALS (RESISTENCIA) ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES DETALL ANCORATGE A MITGERA
Teléfon: +34 93 434 07 72 REF: 10743 e Mitgera de Mamposteria de Pedra
info@thkng.com FERFILS ACER 5-275-R {Galvanizat) SOLDADURES A TOPALL SOLDADURES EN ANGLE o >
Esteve Terradas, 17, Bx Ta -4 AC E Limit Elastic: 275 Nimm? N Iterposar materel|
08023 Barcelona it Ultim: . €2 ntipontgalvanic entre
Espanya e Limit Ultim: 410 Nimm 2 o . i . *e_zf N . Apniganioenve
La utitzacis, reproduccid o cessié del present document requerira fautoritzacio expressa de PERFILS ALUMINI AW-8060-T6 (Imprimacio Anticorrosio) ® © 4 R Perflen U dAlumini
Limit Elastic: 150 Nimm? _ E,t EI: ! “
Limit Ultim: 190 N/mm?* e LR ;t ? Angular Acer
«
I e2 150.
MATERIALS iTIPUSl CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosié Galvanica) ° e ? &
Perfils Acer: S275R Limit Elistc: 640 Nt Preparacio en V (bilateral) Preparacio en V Preparacio en X Preparacio en V = = Morter Regularitzacio
- Tract. Superficial: Galvanitzat Limit Uttim: 800 N/mm? Ancoratges Quimics assegura contacte de
Perfils Alumini AW-6060-T6 . Cas Garganella"a" | A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de Cas Garganella "a" . 1. el cordé de sokdadura thdrs " t al 100% del gni " Tipus HILTI (o similars) I‘Angular amb el Mur
- Tract. Supericial: Imprimacié Anticorrosi ANCORATGES A MUR: o >100e | Penelracio completa. En princip, el cordt de soidadura fndra una garganella corresponent al 100% del 2 oy S{\ :Hn:\pl, el cor o" e soldadura tindra una ga‘rga‘r;eda 002955“’"9” al 100% del gruix menor a sol f" HITHY 270+ _|
Qualitat Cargols: ) o 88 — el>e az1e gruix menor a soldar. S'admetran garganelles majors sempre que el soldador adopti les e azte ab"'e 'a""ga"ga"‘e s i”pe”"_rs Sempre que el soldador adopl;les precaucions necessaries per a eviar HAS-UM.12 (8.8)
- Tract. Superficial: Tractament Anti-Corrosié Galvanica C;?rrega per punt a Traccio: 2,00 kN 2ol 2> 10061 necessaries per a evitar sobre escalfar els elements a unir. 0256l 2z 1006t sobreescalfar els elements a unir. L = 150mm ¢/ 250mm
Resines Ancoratges: HIT-HY 270 Carrega per punt a Tallant: 2,00 kN Famella Autoblocant
TENDAL 2 - MARC DE SUPORT (Projectat un maxim de 70cm) @%0 Xapa g.: 10mm
- B
e AW-6060-T6
Cara oposada
Xapa Alumini
g.:3mm Xapa g.: 10mm

AW-6060-T6
Cara oposada

5/*9/}' 5

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada
7
Xapa g.: 10mm
TC 70x70x4 AW-6060-T6
AW-6060-T6

Cara oposada

TC 70x70x4
AW-6060-T6

TC 70x70x4 %%
AW-6060-T6

-

TC 70x70x4
AW-6060-T6

TC 70x70x4
AW-6060-T6

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada
039

oo
[5)
boo o
o o Opoooooood
00 go
TENDAL 1
o oo o

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB XAPA D'ALUMINI

‘ I
g a'NIEl
&
v |
" \ Interposar material Antipontgalvanic entre
i Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini
150741
8 ,
‘ Angular Acer
| 80x80x8mm
P
| - Marc de Suport
/‘ d'Alumini
— A L _ | _
Ancoratges Quimics
Tipus HILTI (o similars)
HIT-HY 270 +
HAS-U M.12 (8.8)
L = 150mm ¢/ 250mm
Famella Autoblocant -
B Marc de Suport
d'Alumini
©
[= Angular Acer .
S 80xB0x8mm — Xap;mfimm
2 ;
=
: Ancoratges Quimics
E3 9 Tipus HILTI (o similars)
1 {
S ° HIT-HY 270 + " 3
8 HAS-U M.12 (8.8) =
e L =150mm ¢/ 250mm ®,
Famella Autoblocant
— 30 60
Interposar material
Antipontgalvanic entre | | TARM.16 (8.8)
Angular d'Acer i Xapa o Famella Autoblocant
Perfil en U d'Alumini
DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI
— e —
|
Ancoratges Quimics 104
Tipus HILTI (o similars) % i Perfl Alumini
HIT-HY 270 + L,
HAS-UM.12 (85) ‘ | — C80x40x6mm
L = 150mm ¢/ 250mm - |
i
Famella Autoblocant J@ &
) I | Perfil Alumini
Interposar material C 80x40x6mm
Antipontgalvanic entre Angular — | P
d'Acer i Perfil en U d'Alumini ! Marc de Suport
0 d'Alumini
i
- oAl
8
8
L TAR M.16 (8.8)
Famella Autoblocant 30 60
Xapa g.:10mm
Alumini
8
8 "
=3 Ancoratges Quimics E
Tipus HILTI (o similars)
HITHY 270+ A 3
HAS-UM.12 (8.8)
L = 150mm ¢/ 250mm 4 Marcde Suport
‘ Famella Autoblocant dAlumini
\ \pterposar material Perfil Alumini
Antipontgalvanic entre Angular € 80X40X6mM
d'Acer i Perfil en U d'Alumini
PLANOL, EQUIP REDACTOR escaa: 1:25
DG 11. TENDAL 2 (2/2) MARC DE SUPORT. think enginyeria oare: Juliol 2025
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think engineering

Telsfon: +34 93 434 07 72 REF: 10743
info@thkng.com

Esteve Terradas, 17, Bx 1a

08023 Barcelona ~ AC E
Espanya Merire avsacist 1 116
La utizacio, reprock 6 document 6 ’
Fautor, Queda profibida tota modifcacé unteral del mateix.

MATERIALS (TIPUS)

Perfils Acer: S-275-R
- Tract. Superficial: Galvanitzat

Perfils Alumini: AW-6060-T6
- Tract. Superficial: Imprimacié Anticorrosio

Qualitat Cargols: 88
- Tract. Superficial: Tractament Anti-Corrosio Galvanica

Resines Ancoratges: HIT-HY 270

MATERIALS (RESISTENCIA) ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES
EERFILS ACER 5-275-IR (Galvanitzal) SOLDADURES A TOPALL SOLDADURES EN ANGLE
Limit Elastic: 275 Nimm?*
Limit Uttim: 410 N/mm?

12
bZ
PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimacio Anticorrosio): 7

Limit Elstic: 150 Nimm? =
Limit Ottim: 190 Nimm? @,

t@ PR Ié“t oy
3 Lk

CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosi6 Galvanica):

Limit Elistc 640 Nt Preparaci6 en V (bilateral) Preparacio en V. Preparacié en X Preparaci6 en V.
ic:
Limit Ultim: 800 Nimm? o - ] g
Cas Garganella"a" | A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de Cas Garganella "a € 1. el cordé de soldadura thdrd " t al 100% del gni "

ANCORATGES A MUR: penetracio completa. En principi, el cordé de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del " princ, el cordo de soldadura findra una garganelia corresponent al 10% del gruix menor a soldar.
e e1>e2 a2100e2 . y ) y el>e2 az100e2 S'admetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar

A gruix menor a soldar. S'admetran garganelles majors sempre que el soldador adopti les sobreescalfar els elements a unir.
ggzzgg ol z:::: I':ifaf::’ 200M 26l | a=100el | necessiries pera evitar sobre escalfar els elements a unir. e2>el | ax100et :

DETALL ANCORATGE A MITGERA

Mitgera de Mamposteria de Pedra
N Interposar material
Antipontgalvanic entre
Angular d'Acer i Xapa o
Perfil en U d'Alumini

Angular Acer
150
- & == Morter Regularitzacio
Ancoratges Quimics assegura contacte de

Tipus HILTI (o similars) I'Angular amb el Mur
HITHY 270+ _|
HAS-UM.12 (8.8)
L =150mm c/ 250mm
Famella Autoblocant

TENDAL 3 - GUIES D'ANCORATGE (Projectat un maxim de 50cm)

 ancor@®®

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

AN

Angular 1'80x8

$-275-JR Galvanitzat
—_—

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Angular L 80x8

J Ancoratges Tipus HILTI

oo
[5)
boo o
o o Opoooooood
00 go
TENDAL 3
o oo o
s so o o oo

TENDAL 3 - SECCIO ESQUEMATICA

$-275-JR Galvanitzat

L = 150mm ¢/ 250mm

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Angular L 80x8

HIT-HY 270 +
HAS-U M.12 (8.8)

U 80x40x6
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Longitud segons
pre-muntatge

Unié Xapa - Angular
(Veure Detall)

Uni6 Perfil U - Angular
(Veure Detall)

Faldé en
vertical

— S-275-JR Galvanitzat Ancoratges Tipus HILTI
P HIT-HY 270 +
—_ HAS-U M.12 (8.8)
Xapa g.: 10mm L =150mm ¢/ 250mm
AW-6060-T6
M.16 (8.8)
Angular L 80x8
$-275-JR Galvanitzat
o U 80x40x6
&) o
Ancoratges Tipus HILTI AV\&61066 08'1;36 % =
HIT-HY 270 + 16(88)
HAS-U M.12 (8.8)
L = 150mm ¢/ 250mm
/
Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 + —
HAS-UM.12 (8.8) U 80x40x6
L = 150mm ¢/ 250mm AW-6060-T6 —
M.16 (8.8) -
/
/
/
N -
U 80x40x6 _—
AW-6060-T6 —
\ M.16 (8.8) - _—
/ /
~_
/
/
/
/
/
‘ _—
/
L /
PLANOL:

DG 12. TENDAL 3 (1/2) GUIES DANCORATGE | SECCIO ESQUEMATICA.
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think engineering

ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB XAPA D'ALUMINI

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI

Teléfon: +34 93 434 07 72 REF: 10743 SOLDADURES EN ANGLE
info@thkng.com - - - - I o
Esteve Terradas, 17, Bx a V-4 AC E ]‘
gzozg Baaroelcna o o A o ” Ancoraiges Quimics
panya ) e s e ’!‘e—ﬁ‘ > 2 [ b Tipus HILTI (o similars) i
L uttzaci,reproducci o oesi dol pesent document requer Fauioizacis expressa de kS o vi [ HIT-HY 270 + Perfil Alumini
Tautor, Queda prohibida tota modificaci6 unilateral del mateix. > ;t & . i \ Interposar material Antipontgalvaric enire HASU M2 (88 | C80xd0x6mm
I 31: “’1: Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini L = 150mm ¢/ 250mm oo
o N : Famela Autoblocant o
@, s 150 soo o
. MATERIALS (TIPUS) 2 N g 1 Angular Acer S ‘P zesrg\ :\:;u;\im

erfils Acer. S-275-R | 80x80xBmm " x40xomm

- Tract. Superficial: Galvanitzat Antipontgalvanic entre Angular —|
Perfis Alumini AW.6060-T6 " dAcer i Perfl en U dAlumini | i Marc de Suport

- Tract. Superficial: Imprimacio Anticorrosi o Garganela s 0 <] Marcde Suport { d'Alumini
Quara‘ :Zasrgclsrr A Tracment A Conoss Gaen 88 En principi, el cordo de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar. i dAlumini /‘ v 0 Dosoesensom

- Tract. Superficial: Tractament Anti-Corrosio Galvanica ., i 5 . — A — — A L — =
Resines Ancoralges HIT-HY 270 el>e2 az100e2 S'admetran garganelles superm.rs sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar Ancoratges Quimics )

sobreescalfar els elements a unir. Tipus HILTI (o simil
e2>el az100el ipus (o similars) -
’ HIT-HY 270 + 3
HAS-U M.12(88) TARM.16 (8.8)
P Famella Autoblocant
L =150mm ¢/ 250mm 30 60 00
oo
MATERIALS (RESISTENCIA) SOLDADURES A TOPALL Famella Autoblocant 20 AL
PERFILS ACER $-275-JR (Galvanitzat) | Marcde Suport
) d'Alumini
Limit Elastic: 275 Nimm? 2 Angular Acer Xa
( 2 pa g..10mm
Limit Ui 410 Nimm T S R B 3 80B08mm Xapa 10 L i
Pl p a oo o
PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimaci6 Anticorrosio): ,_1: _1: 8
3 3,
Limit Elastic: 150 Nimm? EI: L o Ancoratges Quimics Ancoratges Quimics E
Limit Uttim: 190 N/mm? N Tipus HILTI (o similars) Tipus HILTI (o similars)
®
HIT-HY 270+ __—] 3 HIT-HY 270+ A 3
CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosid Galvanica): Preparaci6 en V (bilateral) Preparaci6 en V Preparaci6 en X Preparaci6 en V HAS-UM.12 (8.8) @ HAS-U M.12 (8.8)

- . { ! . L = 150mm ¢/ 250mm 8 L = 150mm ¢/ 250mm +— mc de Suport ]
Limit Elastic 640 Nimm* Famella Autoblocant Famella Autoblocant lumini o ooe o o
Limit Uttim: 800 Nimm? . - . 30, 60

Cas Garganella "a’ A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de - - -
ANCORATGES A MUR: N penetracio completa. En principi, el cord6 de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del Interposar material y
v e1>e2 | 3210062 | iy menor a soldar. Sadmetran garganelles majors sempre que el soldador adopt les precaucions Antipontgalvanicentre | | TARM.16 (8.8) Mﬁpomgalv';‘r"fc“;";fe' 2:;":’! Perfil Alumini
Carrega per punt a Traccid 200kN e2>el | a=100e1 | necessaries pera evitar sobre escalfar els elements a unir. Angular d'Acer | Xapa o Famella Autoblocant d'Acer  Perfil en U dAlumi C 80x40x6mm
Carrega per punt a Tallant 2,00kN . Perfil en U dAlumini cer | Peril en umini
Xapa g.: 10mm
tge
AW-6060-T6 e anco?
TENDAL 3 - MARC DE SUPORT (Projectat un maxim de 50cm) Cara oposada
/\ Xapa Alumini
g.:3mm
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada
0
- X
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada
s
i~
S
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada
TC 70x70x4
AW-6060-T6
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada TC 70x70x4
AW-6060-T6
TC 70x70x4
AW-6060-T6
<
8
PLANOL, EQUIP REDACTOR escaa: 1:25
| DG 13. TENDAL 3 (2/2) MARC DE SUPORT. think enginyeria oare Juliol 2025
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. . .
think eng|neer|ng MATERIALS (RESISTENCIA) ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES
Teléfon: +34 93 434 07 72 REF: 10743 275 tzat):
info@irkng com PERFILS ACER $-275-JR (Galvanitzat): SOLDADURES A TOPALL 'SOLDADURES EN ANGLE
Esteve Terradas, 17, Bx 1a AT AC E Limit Elastic: 275 Nimm?
08023 Barcelona Limit Ulim: 410 Nimm? 2
Espanya Gt g 3w s % & 3 3
La utitzacio, reproducid o cessio document 5 P 6060- - . . -
‘.:uw‘r‘ a::;I pktiiatmooriad um\mraﬁ’eﬁalewx PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimaci6 Anticorrosio): ;I: _ @ ;1:
Limit Elastic: 150 N/mm? 2 ;I: ‘;’j,: ! “
Limit Oi: 190 Nimm2 B s >
~
3 e2
MATERIALS (TIPUS) CARGOLS QUALITAT 88 (Tractament AntiCorrosio Galvanica): ° 4 >
Perfls Acer: S275R Limit Elastic: 640 Nt Preparacio en V (bilateral) Preparacid en V Preparaci6 en X Preparacio en V
- Tract. Superficial: Galvanitzat Limit Ottim: . 800 N/mm?
Perfils Alumini: AW-6060-T6 . Cas Garganella"a" | A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de Cas Garganella "a" . R " . .
- Tract. Superficial: Imprimacié Anticorrosi tracit Jeta. En principi, ¢l cordd de soldadura tindra I t al 100% del En principi, el cordé de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar.
ANCORATGES A MUR: 1>e2 a2100e2 penelracio completa. £n princip, el cordd de soldadura findra una garganela corresponen a 6 del el>e2 a2100e2 S'admetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar
Qualitat Cargols: ) ) ) ) 88 A ¢ - gruix menor a soldar. S'admetran garganelles majors sempre que el soldador adopti les i i sobreescalfar els elements a unir.
Re-s;reasc; nscu;:lwglgsal Tractament Anti-Corrosio Ga‘vamcHa” wyan ggzzgg sz; z:::g I':i\caf::‘ ggg m e2>el | a=100el | necessaries peraevitar sobre escalfar els elements a unir. e2>el | az100et :

DETALL ANCORATGE A MITGERA

Mitgera de Mamposteria de Pedra

N Interposar material
Antipontgalvanic entre
Angular d'Acer i Xapa o

Perfil en U d'Alumini

Angular Acer
150
& == Morter Regularitzacio
Ancoratges Quimics assegura contacte de
Tipus HILTI (o similars) I'Angular amb el Mur
HIT-HY 270+ _ |

HAS-UM.12 (8.8)
L =150mm ¢/ 250mm
Famella Autoblocant

TENDAL 4 - GUIES D'ANCORATGE (Projectat un maxim de 50cm)

Eix gjr ancorg -

—

Xapa g.: 10mm —_—
AW-6060-T6 T —
M.16 (8.8)

—

- .
Xapa g.: 10mm —_
AW-6060-T6 T
M.16 (8.8) —

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +

HAS-U M.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm

/

—_
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

/

Angular L 80x8
/ $-275-JR Galvanitzat

U 80x40x6
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +

HAS-U M.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm

Angular L 80x8
$-275-JR Galvanitzat

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +
HAS-U M.12 (8.8) /

U 80x40x6
L = 150mm ¢/ 250mm

AW-6060-T6

—~ M.16 (8.8)
N ~ y
~ o Angular L 80x8
~ $-275-JR Galvanitzat
~~ - /
~
~ e,
~_ M.16 (8.8) /
~
~ /
~~
~

oo
[5)
boo o
o o Opoooooood
00 go
TENDAL 4
o oo o

TENDAL 4 - SECCIO ESQUEMATICA

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Uni6 Xapa - Angular

Angular L 80x8 (Veure Detall)

§-275-JR Galvanitzat

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +

HAS-U M.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm

Uni6 Perfil U - Angular
(Veure Detall)

U 80x4046
AW-060-T6
M.16 (8.8)

Longitud segons
pre-muntatge

Fald6 en
vertical

PLANOL:

EQUIP REDACTOR: ESCALA: 1.25
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. . R
th|nk eng|neer|ng MATERIALS (RESISTENCIA) ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES DETALL ANCORATGE A MITGERA
Teléfon: +34 93 434 07 72 REF: 10743 e Mitgera de Mamposteria de Pedra
info@thkng.com FERFILS ACER 5-275-R {Galvanizat) SOLDADURES A TOPALL SOLDADURES EN ANGLE N o >
Esteve Terradas, 17, Bx Ta -4 AC E Limit Elastic: 275 Nimm? N Iterposar materel|
08023 Barcelona it Ultim: . €2 ntipontgalvanic entre
Espanya e Limit Ultim: 410 Nimm 2 N . . %2‘ N . et
7 S - o
La utitzacis, reproduccid o cessié del present document requerira fautoritzacio expressa de PERFILS ALUMINI AW-8060-T6 (Imprimacio Anticorrosio) ® © 4 R Perflen U dAlumini
Limit Elastic: 150 Nimm? _ ®, EI: ! “
Limit Ultim: 190 N/mm?* e LR ;t ? Angular Acer
«
E e2 150
MATERIALS iTIPUSl CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosié Galvanica) ° e ?
Perfls Acer: S2750R Limit Elastic: 640 Nimm? Preparacio en V (bilateral) Preparaci6 en V Preparaci6 en X Preparaci6 en V — & . Morter Regularitzacio
- Tract. Superficial: Galvanitzat Limit Uttim: ) 800 N/mm? Ancoratges Quimics assegura contacte de
Perfis Alumini: o ) AW-6060-T6 . Cas Garganella"a" | A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de Cas Garganella "a" En princpi, 6l cordé de soidadura indra una garganlla coresponent al 100% del gruix manor @ soldar Tipus HILTI (o similars) I‘Angular amb el Mur
- Tract, Superficial: Imprimacié Anticorrosio ANCORATGES AMUR o > T00e | Penetracio completa. En princp, el cords de soldadura indra una garganella corrsponent al 100% dol o s100e | S \ e o o del g o HIT-HY 270+ _|
Qualitat Cargols: ) o 88 — el>e az1e gruix menor a soldar. S'admetran garganelles majors sempre que el soldador adopti les e azte s;rg':s;"":rae'iagz:z;:‘f”:f Sempre que el soldador adopl;les precaucions necessaries per a eviar HAS-UM.12 (8.8)
- Tract. Superficial: Tractament Anti-Corrosié Galvanica C;?rrega per punt a Traccio: 2,00 kN 256l a>100e1 necesséries per a evitar sobre escalfar els elements a unir. 025 el 2210061 unir. L = 150mm ¢/ 250mm
Resines Ancoratges: HIT-HY 270 Carrega per punt a Tallant: 2,00 kN Famella Autoblocant
TENDAL 4 - MARC DE SUPORT (Projectat un maxim de 50cm)
Xapa g.: 10mm
iy AW-6060-T6
X gir a”CWatge Cara oposada
Xapa Alumini
g.:3mm
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

By,
\Q' falgy

690

<

TC 70x70x4
AW-6060-T6

TC 70x70x4
AW-6060-T6

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

080

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

TC 70x70x4
AW-6060-T6

o

o

poa o

000 0oo0o000

oo

TENDAL 4

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB XAPA D'ALUMINI

<250

150

250

8
\ Interposar material Antipontgalvanic entre

Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini

Angular Acer

HAS-U M.12 (8.8)
L = 150mm ¢/ 250mm
Famella Autoblocant

Angular Acer
80xB0x8mm

Ancoratges Quimics

\\\\\\\\
Tipus HILTI (o similars) \
HITHY 270+ ]
HAS-U M.12 (8.8)
L =150mm ¢/ 250mm
Famella Autoblocant \
AN

Interposar material
Antipontgalvanic entre
Angular d'Acer i Xapa o
Perfil en U d'Alumini

. 7Za
Ancoratges Quimics
Tipus HILTI (o similars)
HIT-HY 270 +

|
[
i

L

i

|

l

|

P

i

i

80x80x8mm

Marc de Suport
d'Alumini

Marc de Suport

d'Alumini
Xapa g.:10mm
Alumini

—
"
"

30 1,30

\
*

TAR M.16 (88)
Famella Autoblocant

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI

Ancoratges Quimics
Tipus HILTI (o similars)

HIT-HY 270 + /

Perfil Alumini

| — C80x40x6mm

150
HAS-UM.12 (8.8)
L = 150mm ¢/ 250mm
Famella Autoblocant
Interposar material
Antipontgalvanic entre Angular — |
d'Acer i Perfil en U d/Alumini //

— 4

Perfil Alumini

C 80x40x6mm

Marc de Suport
d'Alumini

30,30

TAR M.16 (8.8)
Famella Autoblocant 30 60
Xapa g.:10mm
Faldé en vertical Alumini
] (Veure secci6) 3
Ancoratges Qui
S o i [
TC 70x70x4 HITHY 270+ s
AW-6060-T6 et | Marc de Suport
Famella Autoblocant dAumini
\pterposar material Perfil Alumini
s o
PLANOL, EQUIP REDACTOR escaa: 1:25
DG 15. TENDAL 4 (2/2) MARC DE SUPORT. think enginyeria oare Juliol 2025
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think engineering

Telefon: +34 93 434 07 72

REF: 10743
info@thkng.com

ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES
SOLDADURES EN ANGLE

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB XAPA D'ALUMINI

Esteve Terradas, 17, Bx 1a

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI

~ . 7 7 :
“ACE {
08023 Barcel - o
By e 2 =N g  Ancoralges Quirics 10
i ) A e o £ 2 < | Tipus HILTI (o similars) | N
La utiiizacis, reprodt documer d K vi [ HIT-HY 270 + " Perfil Alumini
p : o 2
R o A R et e e < Et i © ;3: n \ Interposar material Antiponigalvanic entre HAS-U M.12 (6.8) ‘ | —" C80x40x6mm
i s, Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini L = 150mm ¢/ 250mm T -
o » : Famella Autoblocant T 8 o
MATERIALS (TIPUS) = g ! = o
Perfils A S = = K s [ Angular Acer Interposar material ‘P m\ ﬁg‘?m
erfils Acer: S-275-R | 80x80xBmm " © x40xomm
- Tract. Superficial: Galvanitzat Antipontgalvanic entre Angular — |
Perfils Alumini: AW-6060-T6 i d'Acer i Perfil en U d'Alumini [ i Marc de Suport
- Tract, Superficial: Imprimacié Anticorrosié Cos | Garganela e [ <] Marcde Suport [ o Alumini TENDALS
Qualitat Cargols: - ) ) . 8.8 En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar. [ dAumini /‘ o0 Boooeceooond
Re‘s;f:;:;fr:;ggsal Tractament Anti-Corrosid Ga\vamc:” Ay 270 el>e2 | az100e2 | Sadmetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar Ancoratges Quimics - — A L— — S
b 2> el 2210061 sobreescalfar els elements a unir. Tipus HILTI (o similars) @
e2>e 21, 3
HIT-HY 270 + @
HAS-UM-12 (6.8) Fame‘;ﬁim&jﬁgﬁl’
L = 150mm c/ 250mm 30 60 00
0o
MATERIALS (RESISTENCIA) SOLDADURES ATOPALL Fanell Aol )
PERFILS ACER §-275-JR (Galvanitzat): | Marcde Suport
" d'Alumini
Limit Elastic: 275 Nimm? Angular Acer Xay
imit U N pa g.:10mm
Limit Otim: 410 Nimm? e S o N o 80:80x6mm Xapa 10 L Amini
PERF p a oooao
PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimaci6 Anticorrosio): ,_I: _I: 8
5, 3,
Limit Elastic: 150 Nimm? o, L o Ancoratges Quimics Ancoratges Quimics E
Limit Ultim: 190 N/mm? S Tipus HILTI (o similars) Tipus HILTI (o similars)
HIT-HY 270+ ] 3 HIT-HY 270+ 8
CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosid Galvanica): Preparacié en V (bilateral) Preparacid en V Preparaci en X Preparacié en V L. AU 69 @ = Lo e i Marc de Suport 0
Limit Elastic 640 Nimm? Famella Autoblocant Famella Autoblocant dAlmini ° oo B oo
Limit Ofim: 800 Njmm* P . R 30| 60
Cas Garganella"a" | A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de - —
ANCORATGES A MUR: > penetracio completa. En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del Interposar material y
) e1>e2 | 3210062 | iy menor a soldar. Sadmetran garganelles majors sempre que el soldador adopt les precaucions Antipontgalvanicentre | | TARM.16 (8.8) An"pomgalv';‘r“fc"gsf; 2:;1‘:! Perfil Alumini
Carrega per punt a Traccid 200kN e2>e1 | a=100el | necessaries pera evitar sobre escalfar els elements a unir. Angular d’Acer i Xapa o Famella Autoblocant d'Acer | Perfil en U d'Alumi C 80x40x6mm
Carrega per punt a Tallant: 2,00kN | Perfil en U d'Alumini ceri Perfil en lumint

TENDAL 5 - GUIES D'ANCORATGE (Projectat un maxim de 30cm)

Xapa g.: 10m
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +

HAS-U M.12 (8.8)

L =150mm ¢/ 250mm

U 80x40x6

AW-6060-T6
~ M.16 (8.8)
~_
Angular L 80x8
$-275-JR Galvanitzat
~_
~_
~_
~_
~_
Angular L 80)(8\
~ $-275-JR Galvanitzat
~_
~_
~_
~_
~_

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

—

mm
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +

HAS-U M.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +

HAS-U M.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm

/

U 80x40x6
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

’

7

TENDAL 5 - SECCIO ESQUEMATICA

Ancoratges Tipus HILTI

L = 150mm ¢/ 250mm

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Uni6 Xapa - Angular

Angular L 80x8 (Veure Detall)

$-275-JR Galvanitzat

HIT-HY 270 +
HAS-U M.12 (8.8)

91-0909°MY X08x08 0L

Uni6 Perfil U - Angular
(Veure Detall)
U 80x40x6
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

U 80x40x6 7 Longitud segons
AW-6060-T6 pre-muntatge
~ M.16 (8.8)
Faldé en
~ vertical
Angular L 80x8
§-275-JR Galvanitzat
~ /
.
\/
PLANOL: EQUIP REDACTOR: escaa: 1:25
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think engineering

ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB XAPA D'ALUMINI

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI

Teléfon: +34 93 434 07 72 REF: 10743 SOLDADURES EN ANGLE
info@thkng.com - - - - AT — — | o
Esteve Terradas, 17, Bx fa V-4 AC E T |
o
08023 Barcelona (m\ 2 = . ) D" Ancoraiges Quimics AL
Espanya Membre assaciat n* 114 2 ~ 3 .
) . N - ,re% K & | Tipus HILTI (o similars) | .
La uiitzacio,reproducid o cessid de present document requeri fautorzaci expressa de % v HIT-HY 270 + " Perfil Alumini
Fautor, Queda profibida tota modificacid uniateral del matei. 3 ;t ) | \ Interposar material Antipontgalvaric enire HASU M2 (88 | — C80x40x6mm
i ﬂ; ul b Angular d‘Acer i Xapa o Perfil en U d/Alumini L = 150mm ¢/ 250mm | o Lo
. N i Famella Autoblocant e 8 o
MATERIALS (TIPUS) "'I 2 3 104 '~ . oo o
e LS ~ | Angular Acer , al | Perfil Alumini
Perfls Acer S275R | 80x80x8mm nterposar maeria p € 80x40x6mm
- Tract. Superficial: Galvanitzat e Antipontgalvanic entre Angular —|
Perfils Alumini AW-6060-T6 - d'Acer i Perfil en U d'Alumini i B Marc de Suport
~ Tract, Superfical: Imprimaci6 Anticorrosic PSR r—— i ~— Marode Suport ‘ dAumini TENDAL 5
Qualitat Cargols: - ) . . 88 En principi, el cordé de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar. [ dAumini /‘ ° U Dooooenood
Re Trac;Supe;ﬁma\ Tractament Ant-Corrosib Galvanica el>e2 | az100e2 | Sadmetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar Ancoratges Quimics ALt — AL =
esines Ancoralges: HIT-HY 270 10061 sobreescalfar els elements a unir. Tipus HILTI (o similars) e
2>el | ax100e HITHY 270 + TARM.16 (6.8 8
HASUM.12 (88) Famella Autoblu‘canz
L =150mm ¢/ 250mm 30 60 0o
oo
MATERIALS (RESISTENCIA) SOLDADURES A TOPALL Famela Aoblcat o
PERFILS ACER §-275-JR (Galvanitzat) . ZA:\W de Suport
Alumini
Limit Elastic 275 Nimm? 22 2 Angular Acer o
( 3 pa g.:10mm
Limit Ut 410 Nimm = 90 = N © o 80x80x8mm Xa":‘ﬂmﬁmm L~ i
PER pr o oo o
PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimacid Anticorrosio): ,_1: _1: 8
, 3,
Limit Elastic: 150 Nimm? o, Ancoratges Quimics Ancoratges Quimics E
Limit Uttim: 190 N/mm? Tipus HILTI (o similars) Tipus HILTI (o similars)
HITHY 2710+ S HITHY 270+ 3
ARGOL! JALITAT 8.8 (T 1t Anti- 0 Gall : 0 ) 0 HAS-U M.12 (8.8) HAS-U M.12 (8.8)
9 Gg S QU 8.8 (Tractament Anti-Corrosio Galvanica Preparacio en V (bilateral) Preparacio en V X Preparacio en V L 25émn3 S Lo 25$mm) ] Z,!::C de Supor 0
Limit Elastic ggg mm"‘: Famella Autoblocant Famella Autoblocant umini ° oo o E
Limit Utt mm'’ e
mit Dt Cas Garganella "a’ A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de - 30 60 - -
ANCORATGES A MUR: penetracio completa. En principi, el cord6 de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del Interposar material y
) e1>e2 | 3210062 | iy menor a soldar. Sadmetran garganelles majors sempre que el soldador adopt les precaucions Antipontgalvanicentre | | TARM.16 (8.8) Mﬁpomgalv';‘r"fc“;";fe' 2:;"':" Perfil Alumini
Carrega per punt a Traccid 200kN e2>el | a=100e1 | necessaries pera evitar sobre escalfar els elements a unir. Angular d'Acer | Xapa o Famella Autoblocant d'Acer  Perfil en U dAlumi C 80x40x6mm
Carrega per punt a Tallant: 2,00 kN | Perfil en U d'Alumini ceri Perfil en umini
TENDAL 5 - MARC DE SUPORT (Projectat un maxim de 30cm)
Eix g
%o’afge Xapa g.: 10mm
0z AW-6060-T6
B 20 Cara oposada
Xapa Alumini
g.:3mm
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada
i 07
. 76
%’da
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada
o
3
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
TC 70x70x4 Cara oposada
AW-6060-T6
TC 70x70x4 Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6 AW-6060-T6
Cara oposada
TC 70x70x4
AW-6060-T6
13
S
Faldo en vertical
( (Veure seccio)
TC 70x70x4
AW-6060-T6
PLANOL, EQUIP REDACTOR: escaa: 1:25
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think eng|neer|ng ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB XAPA D'ALUMINI DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI
Telefon: +34 93 434 07 72 REF: 10743 SOLDADURES EN ANGLE _ o . e
info@thkng.com - N %% 1]
Esteve Terradas, 17, Bx 1a A7 T |
08023 Barcelona AC E o NS - " Ancoratges Quirmics (1A ’
Espanya ) ) s s 18 ,re%‘ IS N ) | b Tipus HILTI (o similars) | Perfil Alumini
oot st ot s v g ¢ B v | HIT-HY 270 + b | — C80x0x6mm
. Qeda prontca o mooacd unfeteral del make 2 ;t @ N \ Interposar material Antipontgalvanic entre HAS-U M.12 (8.8) [
; ‘:,I: i}: ; Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini L = 150mm ¢/ 250mm | 5o
Famella Autoblocant [ . =
MATERIALS (TIPUS R % g L1 o = o
MATERIALS (TIPUS) e2 IS & i Angular Acer | Perfil Alumini
Perfls Acer: S2754R | S0uenem Interposar materal d G 80x40xBmm
- Tract. Superficial: Galvanitzat I A":&O"‘Q?g’ar’;ilc en:;ed{::gul_ar — [ Vero de Suport
Perfils Alumini: AW-6060-T6 er i Perfil en U d'Alumini B farc de Supo
- Tract. Superficial: Imprimacid Anticorrosio Sorganela e [ - Marc de Suport [ dAlumini R
Qualitat Cargols: Cas arganella "a " 5 indra 9 i | d'Alumini [ o 0 000 oo0 000D
g . . . - 88 En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar. /
Re‘s;f:;:;fr:;ﬁgsal Tractament Anti-Corrosid Ga\vamc:” v 270 el>e2 az100e2 | Sadmetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar Ancoratges Quimics ALt — L. -1 S TENDALS
9 h sobreescalfar els elements a unir. Tipus HILTI (o similars) @
e2>e1 | a2100et 3
ALY 270 + TARM.16 (88)
HAS-U M.12 (8.8) Famella Autcblocant
L = 150mm cf 250mm amelia Adtoblocant 0] 60 D000
MATERIALS (RESISTENCIA) SOLDADURES ATOPALL o )
PERFILS ACER $-275-JR (Galvanitzat): e de Suport
Limit Efastic 275 Nimm? 2 Angular Acer Xapa .10
- Xapa g.:10 pa g.1omm
Limit Otim: 410 Nimm? e S o N o 80:80x6mm e L Amini o
o o
PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimaci6 Anticorrosio): ,;I: ;I: 8
Limit Elastic: 150 Nimm? o, L o Ancoratges Quimics Ancoratges Quimics E
Limit Uttim: 190 Nimm? o Tipus HILTI (o similars) Tipus HILTI (o similars)
s HT-HY 210+ 3 HIT-HY 270+ 8
CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosié Galvanica): Preparacio en V (bilateral) Preparaci6 en V Preparacio en X Preparaci¢ en V L :‘SAOS-U Z>;§SS>5) @ s L :‘5Aosml|:| T/Zé?vﬁ Marc de Suport D
= 150mm mm = ~ 1arc e
Limit Elastic 640 Nimm* Famella Autoblocant Famella Autoblocant dAumini o ooe o 0 oo
Limit Ofim: 800 Njmm* & P . R _ - 30| 60 — —
Cas arganella a’ A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de
ANCORATGES A MUR: penetracio completa. En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del Interposar material Interposar material .
— e1>e2 | 8210062 | oy menor a soldar. Sadmetran garganelles majors sempre que el soldador adopi les precaucions Antipontgalvanicentre | | TARM.16 (8.8) An[ipgmgah/énicpe""e’ Angular Perfl Aluwini
Carega per punt a Traccid: 200kN e2>e1 | a=100el | necessaries pera evitar sobre escalfar els elements a unir. Angular d’Acer i Xapa o Famella Autoblocant d'Acer | Perfil en U d'Alumini C 80x40x6mm
Carrega per punt a Tallant: 2,00 kN ’ Perfil en U d'Alumini

TENDAL 6 - GUIES D'ANCORATGE (Projectat un maxim de 30cm)

TENDAL 6 - SECCIO ESQUEMATICA

Engr ancorde®

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
- - M.16 (8.8)
_— Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Uni6 Xapa - Angular
e
- / \ Angular L 80x8 (Veure Detall)
Xapa g.: 10mm Angular L 80x8 $-275-JR Galvanitzat
— AW-6060-T6 $-275-JR Galvanitzat avantea
M.16 (8.8)
Ancoratges Tipus HILTI
// HIT-HY 270 + \
— . HAS-UM.12 (8.8)
Xapa g.: 10mm Angular L 80x8 -
— AW-6060-T6 $-275-JR Galvanitzat 1= 150mm ¢/ 250mm Angular L 80x8 o~
_— M.16 (8.8) ) $-275-JR Galvanitzat —
Ancoratges Tipus HILTI Ancoratges Tipus HILTI 3
HIT-HY 270 + U 80x40x6 HIT-HY 270 + g
HAS-UM.12 (8.8) AW-6060-T6 - HAS-U M.12 (8.8) =4
\ L =150mm ¢/ 250mm M.16 (8.8) L = 150mm ¢/ 250mm %
Ancoratges Tipus HILTI 2
HIT-HY 270 + — it
HAS-U M.12 (8.8) "
\ L = 150mm ¢/ 250mm U 80x40x6 Unié Perfil U - Angular
P _— (Veure Detall)
\ M.16 (8.8) _— — U 80x40x6
AW-6060-T6
- — M.16 (8.8)
A — - 5
U 80x40x6 —
AW-6060-T6
N6 68) — Longitud segons
pre-muntatge
/
\ _—
- — Faldo en
vertical
/
/
/
| .
/
/
PLANOL: EQUIP REDACTOR: escaa: 1:25
DG 18. TENDAL 6 (1/2) GUIES D'ANCORATGE | SECCIO ESQUEMATICA. think enginyeria DATA: Juliol 2025
EMPLACAMENT:

Ajuntament

PL. VICTOR BALAGUER. BARCELONA de Barcelona




think engineering

ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB XAPA D'ALUMINI

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI

Telefon: +34 93 434 07 72 REF: 10743 SOLDADURES EN ANGLE
info@thkng.com - - - = - e .
Esteve Terradas, 17, Bx a Y- AC E T
o
08023 Barcelona ALLC o N D" Ancoraiges Quimics
Espanya e N 8 » ] )
" X R " ’!‘e‘ﬁ‘ & Tipus HILTI (o similars) "
La uiitzacio,reproducid o cessid de present document requeri fautorzaci expressa de % v HIT-HY 270 + Perfil Alumini
Fautor, Queda profibida tota modificacid uniateral del matei. 3 ;t ) | \ Interposar material Antipontgalvaric enire HASU M2 (88 | — C80x40x6mm
I 31: ;1: b Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini L =150mm c/.ZEDrr;m oo
o N : Famela Autoblocant o
MATERIALS (TIP g g iS4 = ok
MATERIALS (TIPUS) 2 Ly o & i Angular Acer | .‘ | Perfil Alumini
Perfils Acer S2754R | 80x80x8mm nterposar maeria p C 80x40x6mm
- Tract. Superficial: Galvanitzat Antipontgalvanic entre Angular —|
Perfils Alumini AW-6060-T6 - d'Acer i Perfil en U d'Alumini i B Marc de Suport
- Tract. Superficial: Imprimacio Anticorrosi o Garganela s 0 <] Marcde Suport { d'Alumini
Qualitat Cargols: S 88 En principi, el cordo de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar. i dAlumini /‘ v 0 Booooenond
Rés;::;:;upr:;ng‘ Tractament Anti-Corrosid GE‘VENC:IT-HY 0 el>e2 | 2210062 | Sadmetran garganelles superors sempre que el soldador adopti les precaucions necesséries per a evitar Ancorages Quimics ALt — AL S TENDAL &
2>l 2210061 sobreescalfar els elements a unir. Tipus HILTI (o similars) =
. HIT-HY 270 + TAR M.16 (8.8) i
L= :‘S;Z)?n‘:\ T, 12%(52\2 Famella Autoblocant 0| e
o
MATERIALS (RESISTENCIA) SOLDADURES A TOPALL Famela Aoblcat o e
PERFILS ACER $-275-JR (Galvanitzat | Marcde Suport
) ) d'Alumini
Limit Elastic: 275 Nimm? 2 2 Angular Acer Xa
R 2 pa g..10mm
Limit Ui 410 Nimm Tt i S o « 9 80B08mm Xapa 10 b Aumini
PER pr o oo o
PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimacid Anticorrosio): ,_1: _1: 8
, 3,
Limit Elastic: 150 Nimm? o, 25 Ancoratges Quimics Ancoratges Quimics E
Limit Ultim: 190 Nimm? \2Y o Tipus HILTI (o similars) Tipus HILTI (o similars)
° HASHL‘JT;::ZZZBD;; —] g HASHL‘JT;\::ZZ&DBE — ®
CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosio Galvanica): Preparacio en V (bilateral) Preparaci6 en V Preparaci6 en X Preparaci¢ en V Y o
- . { ! . L = 150mm ¢/ 250mm 8 L = 150mm ¢/ 250mm +— mc de Suport M
Limit Elastic 640 Nimm? Famella Autoblocant Famella Autoblocant umini ° oo B E
Limit Utim: 800 Njmm* P : A 30| 60
Cas Garganella "a’ A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de - - -
ANCORATGES A MUR: o162 a>100e2 penetracio completa. En Ipnnc\pl, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del Interposar material Iterposar material .
. gruix menor a soldar. S'admetran garganelles majors sempre que el soldador adopti les precaucions Antipontgalvanic entre | TARM.16(8.8) Antipontgalvanic entre Angular Perfil Alumini
Carrega per punt a Traccid 200kN e2>el | a=100e1 | necessaries pera evitar sobre escalfar els elements a unir. Angular d'Acer | Xapa o Famella Autoblocant d'Acer  Perfil en U dAlumi C 80x40x6mm
Carrega per punt a Tallant: 2,00 kN | Perfil en U d'Alumini ceri Perfil en umini
TENDAL 6 - MARC DE SUPORT (Projectat un maxim de 30cm)
Xapa g.: 10mm .
AW-6060-T6 Egrane® o
Cara oposada p
Xapa Alumini
g.:3mm
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada
AR
e
end -

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

Xapa g.: 10mm

Faldd en vertical
(Veure seccid)

045

TC 70x70x4
AW-6060-T6

EQUIP REDACTOR: ESCALA:

1.25

think enginyeria DATA:

Juliol 2025

TC 70x70x4
Cors poss Avanen o
TC 70x70x4
AW-6060-T6
f=
TC 70x70x4
AW-6060-T6
PLANOL
DG 19. TENDAL 6 (2/2) MARC DE SUPORT.
EMPLAGAMENT:

PL. VICTOR BALAGUER. BARCELONA

Ajuntament
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think engineering

ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB XAPA D'ALUMINI

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI

Teléfon: +34 93 434 07 72 REF: 10743 SOLDADURES EN ANGLE
info@thkng.com - - % AT — — | o
Esteve Terradas, 17, Bx fa V-4 ]‘ |
08023 Barcelona AC E NS Ancoratges Quirmics g/ 150 ’
Espanya e . o g N B T i 1
. . N ipus HILTI (o similars) | "
La utizacid, reproduccio o doct. d :r—ﬁ‘ K o Vi [ HIT-HY 270 + " Perfil Alumini
ovtr, Queda profibid ola modiiace nlateralde matex 2 =T L " | ™\ Inerposar material Anipontgalvanic entre HAS-UM.12 8.8) | [ Cboemn
i ‘51: s Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini L = 150mm ¢/ 250mm | T TENDALT -
= N : Famella Autoblocant e 8 o
@, = 150- = = 0oo e
MATERIALS (TIPUS 2 Ly LS & i Angular Acer , al | Perfil Alumini
Perfls Acer: $275-R Interposar materia C 80x40x6mm
- Tract. Superficial: Galvanitzat . B0x80xBmm Antipontgalvanic entre Angular — | P
Perfils Alumini: AW-6060-T6 i d'Acer i Perfil en U d'Alumini [ B Marc de Suport
- Tract, Superficial: Imprimacié Anticorrosié Cos | Garganela e [ <] Marcde Suport [ o Alumini
Qualitat Cargols: - X . - 88 En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar. [ dAumini /‘ L Dooooenood
Re‘s;f:;:éfr:;ﬁzl:‘ Tractament Anti-Corrosid Ga\vamc:l . el>e2 | az100e2 | Sadmetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar Ancoratges Quimics ALt — AL = =
g . 8
g IT-HY 270 e e sobreescalfar els elements a unir. Tipus HILTI (o similars) =
HAS':‘LT;\IZZ(?B; TARM.16 (8.8) e
! 950 Famella Autoblocant
L =150mm ¢/ 250mm 30 60
MATERIALS (RESISTENCIA) SOLDADURES ATOPALL o ) 200
PERFILS ACER 8-275-JR (Galvanitzat): . hdﬂ:‘rc de Suport
Alumini
Limit Elastic 275 Nimm? 2 Angular Acer Xaa a-10mm
Limit Ultim: 410 Nimm? fe—’r % B o © ] 80x80x8mm Xap:‘g;"‘:r?imm V. pA\Smim
PER p a oooao
PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimacid Anticorrosio): ,_1: _1: m 8
5, 3,
Limit Elastic: 150 Nimm? o, L o Ancoratges Quimics Ancoratges Quimics E
Limit Ultim: 190 N/mm? o Tipus HILTI (o similars) / Tipus HILTI (o similars)
HIT-HY 270 + E HIT-HY 270+ A 8
CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosio Galvanica): Preparacio en V (bilateral) Preparacio en V Preparacio en X Preparacio en \/ HAS-UM.12(8.8) @ 2 HAS-U M.12 (8.8)
L = 150mm ¢/ 250mm 8 L = 150mm ¢/ 250mm 4 N!arc de Suport D
Limit Elastic ggg mﬁ""“: Famella Autoblocant Famella Autoblocant dAlmini ° oo B oo
Limit Uttim: mm e
mit Dt Cas Garganella "a’ A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de - - 30 60 - -
ANCORATGES A MUR: penetracio completa. En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del Interposar material y
o - o0k e1>e2 | 3210062 | iy menor a soldar. Sadmetran garganelles majors sempre que el soldador adopt les precaucions Antipontgalvanicentre | | TARM.16 (8.8) Mipomgalv';‘r“fc"::f; 2:;1‘:! Perfil Alumini
rega per punt a Traccio: | 3 " '
Camaga Ser E:m e 00k 256l a2100el | necesséries per a evitar sobre escalfar els elements a unir. A"Q;L%Id:nczf&::f::; Famella Autoblocant d'Acer | Perfilen U d'Alumini C 80x40x6mm
\ TENDAL 7 - MARC DE SUPORT
TENDAL 7 - GUIES D'ANCORATGE TENDAL 7 a 22 - SECCIO ESQUEMATICA
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada
1,53
. Xapa g.: 10mm
g AW-6060-T6
ﬁi 1 M.16 (8.8)
) 1—djp Xapa g.: 10mm Uni6 Xapa - Angular
Xapa g.: 10mm @ — AW-6060-T6
AW-6060-T6 S —_ (Veure Detall)
~ovoL- Cara oposada
M.16 (8.8) & i -
7 —8
Ancoratges Tipus HILTI Angular L 80x8 T 1= F Angular L 80x8
HIT-HY 270 + §-275-JR Galvanitzat T Ak b E— $-275-JR Galvanitzat
HAS-UM.12 (8.8) N Xapa g.: 10mm ® —
L = 150mm ¢/ 250mm @ AW-6060-T6 —|
~ M.16 (8.8) ©
3 8 S
~_ = S
® @ Angular L 80x8
~ @ g ‘ —
S-275-JR Galvanitzat ERnN
Xapa g.. 10mm & S Bk = !
AW-6060-T6 o g © Ancoratges Tipus HILTI
o .
M.16(88) 4 ™ @ == 8 HASHllJT;\;I-‘IZZQ 8;
3 -UM.12 (8.
2 ~ ] ] ES L = 150mm ¢/ 250mm
‘iq = Ancoratges Tipus HILTI - ° ©
3 [ ] 4 ~_ 3
J o HIT-HY 270 + Xapa g.: 10mm 2
=3 ~_ HAS-U M.12 (8.8) AW-6060-T6 8
L = 150mm ¢/ 250mm © Cara oposada e
g =
S
~ /
@
~_
8 Marc de Suport
>~ Xapag.: 10mm < X L P
apa Alumini
AW-6060-T6 — | N g.3mm
M.16 (8.8) _ i o
~— gl =
8 =~ )
- Xapa g.: 10mm Xapa g.: 10mm ~—__ Uni6 Xapa - Angular
AW-6060-T6 AW-6060-T6 (Veure Detall)
Cara oposada M.16 (8.8) »
PLANOL: EQUIP REDACTOR: escaa: 1:25
DG 20. TENDAL 7. think enginyeria oare: Juliol 2025

EMPLACAMENT:

PL. VICTOR BALAGUER. BARCELONA

Ajuntament
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thlnk englneerlng ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB XAPA D'ALUMINI DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI
Telefon: +34 93434 07 72 REF: 10743 SOLDADURES EN ANGLE
info@thkng.com - - - % r 17T — — 1 | N
Esteve Terradas, 17, Bx fa & i
Espanya ) e e o > g2 I 5 Tipus HILTI (o similars) | i
La utiitzaci, reproduceid o cessid del present document requerira Fautoritzacio expressa de kS vi HIT-HY 270 + Perfil Alumini
Fautor, Queda profibida tota modificacid uniateral del mateix. 4 ;t ] ‘ \ Interposar material Antipontgalvanic entre HAS-U M 12(8.8) p [ covdnemn
; ;I: ul ‘L Angular d‘Acer i Xapa o Perfil en U d/Alumini L = 150mm ¢/ 250mm - | -
MATERIALS (TIPUS R > A Femelepuloc i & .
3 F— o00o o
MATERIALS (TIPUS) 2 Ly o & I Angular Acer ) | Perfil Alumini
Perfils Acer: S275-R 1 80X80X8mm Interposar material e C 80x40x6mm

~ Tract, Superficial: Galvanitzat Antiponigalvanic entre Angular — | TENDAL 8
Perils Alumini AW-6060.T6 " dAcer  Perfl en U dAlumini | i Marc de Suport

- Tract. Superficial: Imprimacio Anticorrosi o Garganela s 0 <] Marcde Suport { d'Alumini
Qualitat Cargols: - ) . . 88 En principi, el cordé de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar. [ dAumini /‘ ° U Dooooenood
Re Trac;Supe;ﬁma\ Tractament Ant-Corrosib Galvanica el>e2 | az100e2 | Sadmetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar Ancoratges Quimics ALt — AL = =

esines Ancoralges: HIT-HY 270 2> el 10061 sobreescalfar els elements a unir. Tipus HILTI (o similars) @ e

ez>el | a=1me HIT-HY 270 + TARM.16 (8.8) g
L= :‘S;Z)?n‘:\ T, 12%(52\2 Famella Autoblocant 0| e
MATERIALS (RESISTENCIA) SOLDADURES A TOPALL S o i Lo 755
PERFILS ACER $-275-JR (Galvanitzat) | Marcde Suport
) ) d'Alumini
Limit Elastic: 275 Nimm? 2 2 Angular Acer Xapa g.-10mm
Limit Ultim: 410 Nimm? koS3 = o o o 9 0n0xEmm Xap:‘gmﬁmm L~ "A‘Emw
B p a oo o
PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimacid Anticorrosio): § ,_1: _1: m 8
3 3,

Limit Elastic: 150 Nimm? EI: L o 2% Ancoratges Quimics Ancoratges Quimics E
Limit Uttim: 190 N/mm? N Tipus HILTI (o similars) Tipus HILTI (o similars)

E HIT-HY 270+ 3 HIT-HY 270+ A 3
CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosié Galvanica): Pr 6 en V (bilateral P denV Pr i6 en X P benV HAS-UM.12 (8.8) @ HAS-U M.12 (8.8)

. . reparacio en V (bilateral) reparacio en reparacio en reparacio en = 150mm & 260mm 3 = 150mm & 260mm - Mam dg Suport D
Limit Elastic ggg mm"‘: Famella Autoblocant Famella Autoblocant dAlmini ° oo B oo
Limit Ui mm o

mit Dt Cas Garganella "a’ A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de - 30 60 - -

ANCORATGES A MUR: penetracio completa. En principi, el cord6 de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del Interposar material y
) e1>e2 | 3210062 | iy menor a soldar. Sadmetran garganelles majors sempre que el soldador adopt les precaucions Antipontgalvanicentre | | TARM.16 (8.8) Mﬁpomgalv';‘r"fc“;";fe' 2:;"':" Perfil Alumini
Carrega per punt a Traccid 200kN e2>el | a=100e1 | necessaries pera evitar sobre escalfar els elements a unir. Angular d'Acer | Xapa o Famella Autoblocant d'Acer i Perfil en U d'Alumini C 80x40x6mm
Carrega per punt a Tallant: 2,00 kN Perfil en U d'Alumini
TENDAL 8 - GUIES D'ANCORATGE TENDAL 8 - MARC DE SUPORT
) 117 . . " ,
Xapa g.: 10mm
) 117 ) AW-6060-T6
Xapa g.: 10mm Cara oposada
8 AW-6060-T6
. Xapa g.. 10mm Cara oposada
8 — 1l © AW-6060-T6 370
< . — Xapa g.: 10mm S Cara oposada
g S I - = g AW-6060-T6 —~| & I
I Xapa g.: 10mm ® M.16 (8.8) ©
o :
P - +—dl © AW-6060-T6 —~| - 3 6016 8
— Xapa g.: 10mm R M.16 (8.8) 8 TC 80x80x5 AW-60 © 3
AW-6060-T6 — | @ ¢ g E
M.16 (8.8) 4 e i g
g o : = 2
S ) 8 3 = ]
g Ancoratges Tipus HILTI < 3 9 2
& Ancoratges Tipus HILTI < HIT-HY 270 + \ B e e
HIT-HY 270 + HAS-UM.12 (8.8) 2 e
5 HAS-UM.12 (8.8) L=150mmc/250mm o g 8 e 2003 AN-6060-T6
\ Ancoratges Tipus HILTI ° L = 150mm ¢/ 250mm 9 = S 3 TC 40X
HIT-HY 270 + = 2 ©
& -6
HAS-UM.12 (8.8) ) o A Angular L 80x8 %,\ TG 40X403 AW-6060-T
L = 150mm c/ 250mm 9 = $-275-JR Galvanitzat G
< - -6
& - 4040 ANE0E0
e & b Angular L 80x8 i N T
-~ Angular L 80x8 N S-275-JR Galvanitzat hd
w $-275-JR Galvanitzat @ -
& -] &
\ -1 g Xapa g.: 10mm °
¢ - AW-6060-T6 — | |l
- & M.16 (8.8) \E ©
—woT = _— ——
i S D NN.@OGQ—TG
- Xapa g.: 10mm 9 B — 1C 20800
ol
& AW-6060-T6 —| < =
P
M.16 (8.8) \E ® _ - Xapa g.: 10mm
8 AP |3 AW-6060-T6
Xapa g.: 10mm N Cara oposada
AW-6060-T6 — | @ =
M.16 (8.8) - - Xapa g.: 10mm
e | s - AW-6060-T6
I
" Cara oposada

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

PLANOL, EQUIP REDACTOR: escaa: 1:25
DG 21. TENDAL 8. think enginyeria osw Juliol 2025
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Ajuntament
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think eng Ineeri ng ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB XAPA D'ALUMINI DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI
Teléfon: +34 93 434 07 72 REF: 10743 SOLDADURES EN ANGLE
info@thkng.com - - N % AT — — | o
Esteve Terradas, 17, Bx 1a |
08023 Barcelona ~ ACE I\E ] { A tges Quimi 150, o
Espanya e i 2 < g  Ancoraiges Quimics A
i ) i ,re_ﬁ‘ 2 > < | Tipus HILTI (o similars) | Perii N
La utizacid, reproduccio o doct. d o Vi [ HIT-HY 270 + " erfil Alumini
ovtr, Queda profibid ola modiiace nlateralde matex 2 =T L " | ™\ Inerposar material Anipontgalvanic entre HAS-UM.12 8.8) [ Cboemn
i ‘;,1: mt Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini L = 150mm ¢/ 250mm ‘7 - oo
. N : Famella Autoblocant e 8 o
MATERIALS (TIPUS 2 . & o o o = o e
Perfils Acer: S275-R Interposar materia C 80x40x6mm TENDAL 9
- Tract. Superficial: Galvanitzat . B0x80xBmm Antipontgalvanic entre Angular — | P
Perfils Alumini: AW-6060-T6 i d'Acer i Perfil en U d'Alumini [ B Marc de Suport
- Tract, Superficial: Imprimacié Anticorrosié Cos | Garganela e [ <] Marcde Suport [ o Alumini
Qualitat Cargols: - X . - 88 En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar. [ dAumini /‘ L Dooooenood
R. Trac;Supe;ﬁma\ Tractament Ant-Corrosib Galvanica el>e2 | az100e2 | Sadmetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar Ancoratges Quimics ALt — AL = =
esines Ancoralges: HIT-HY 270 10061 sobreescalfar els elements a unir. Tipus HILTI (o similars) @ e
e2>el az100e HIT-HY 270 + °
| suuen Fanela Ao
=150mm ¢/ 250mm 30, 60 oo
MATERIALS (RESISTENCIA) SOLDADURES A TOPALL Fanell Aol S o
PERFILS ACER S-275-JR (Galvanitzat): | Marcde Suport
" d'Alumini
Limit Elés(\c 275 Nimm? Angular Acer X 100
Limit Ultim: 410 Nimm? ’re—"‘ o S ] © B} 80x80x8mm Xap:‘g;"‘:r?imm - ap:‘g"‘i"‘mm o R
PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimaci6 Anticorrosio): ,;I: ;I: 8
Limit Elastic: 150 Nimm? o, L o Ancoratges Quimics Ancoratges Quimics E
Limit Ultim: 190 N/mm? o Tipus HILTI (o similars) Tipus HILTI (o similars)
© HITHY 270+ S HITHY 270+ 8
CARGOLS QUALTAT 8 Tanen A ool Gt Preparacis en V bilateral) Preparacio enV Preparacio en X Preparacis enV L. hsumiz @9 @ = Lo e i Wars do Supor 0
Limit Efasic ggg mﬁ""“: Famella Autoblocant Famella Autoblocant dAlmini ° oo B oo
Limit Ultm: m Cas Garganella"a" | A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de - - 30 — — =
ANCORATGES A MUR: penetracio completa. En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del Interposar material y
o N o0k e1>e2 | 3210062 | iy menor a soldar. Sadmetran garganelles majors sempre que el soldador adopt les precaucions Antipontgalvanicentre | | TARM.16 (8.8) Mipomgalv';‘r“fc"::f; 2:;1‘:! Perfil Alumini
Cé:i: s:; E::( : T:IC;“? 2:00 KN e2>el az100el necessaries per a evitar sobre escalfar els elements a unir. Ang;(l:ralde/:c;r&::ﬁ:r: Famella Autoblocant dhcer | Perfil en U dAlumini C 80x40x6mm
TENDAL 9 - GUIES D'ANCORATGE TENDAL 9 - MARC DE SUPORT TENDAL 7 a 22 - SECCIO ESQUEMATICA
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o AW-6060-T6
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— AW-6060-T6 — AW-6060-T6
& M.16 (8.8) — 20 Cara oposada
b= gf—r
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thlnk englneerlng ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB XAPA D'ALUMINI DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI
Telefon: +34 93434 07 72 REF: 10743 SOLDADURES EN ANGLE
info@thkng.com - - N % AT — — || N
Esteve Terradas, 17, Bx 1a AT T |
ACE ) ciEEe
Espanya frmviwiertir o > g2 I 5 Tipus HILTI (o similars) | i
La utiitzaci, reproduceid o cessid del present document requerira Fautoritzacio expressa de :r—ﬁ‘ kS vi | HIT-HY 270 + " Perfil Alumini
2 i i i o X
oo, Qund proitid b mcicac s dol e 2 . 3 i ™ Interposar material Antpontgalvanic entre HAS-UM.12 (8.) ‘ [ Candogmm TENDAL 10
i S,t wt ‘ Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini L = 150mm ¢/ 250mm | - 5
Famella Autoblocant [ . o
MATERIALS (TIPUS) L 0 , 2 i/ e =, = rer
2 bk N I Perfil Alumi
Perils Acer: S275R K [ ng:gi;’;ﬁ’ Interposar material ‘p CEH(;XA(;‘XVE::\LV\
- Tract. Superficial: Galvanitzat Antipontgalvanic entre Angular — |
Perils Alumini AW-6060.T6 " dAcer  Perfl en U dAlumini | i Marc de Suport
- Tract. Superficial: Imprimacio Anticorrosi o Garganela s 0 o 24:;0 de Suport { d'Alumini 5
Qualitat Cargols: - ) . . 88 En principi, el cordé de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar. [ umint /‘ ° U po8 o0 00D
Rés;::;:;gziﬁzf‘ Tractament Anti-Corrosid Ga\vamcHaIT . el>e2 | az100e2 | Sadmetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar Ancoratges Quimics ALt — AL = =
. } 3
g 0 e P oen sobreescalfar els elements a unir. Tipus HILTI (o similars) =
i HIT-HY 270 + 3
TARM.16 (8.8)
L= :‘S;Z)?n‘:\ T, 12%(52\2 Famella Autoblocant 0| e
MATERIALS (RESISTENCIA) SOLDADURES A TOPALL Famella Autoblocant ._,.ﬂ v
PERFILS ACER §-275-JR (Galvanitzat) . ZA:\W de Suport
Alumini
Limit Elastic 275 Nimm? 2 2 Angular Acer Xapa g:10
Limit i 410 Nimn® % iy 3 R B 3 80B08mm Xapa 10 L~
(Impr a oo
PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimacid Anticorrosio): § ,_1: _1: m 8
3 3,
Limit Elastic: 150 Nimm? EI: L o 2% Ancoratges Quimics Ancoratges Quimics E
Limit Uttim: 190 N/mm? o Tipus HILTI (o similars) / Tipus HILTI (o similars)
HIT-HY 270 + s HIT-HY 270+ A 2
CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosio Galvanica): Preparacié en V (bilateral) Preparacio en V Preparacio en X Preparacio en V HAS-UM.12(8.8) %‘[ HAS-U M.12 (8.8) i Marc de Suport
L = 150mm ¢/ 250mm @ L =150mm ¢/ 250mm - . N
Limit Elastic 640 Nimm? Famella Autoblocant Famella Autoblocant dAlmini ° oo U o oo
Limit Uttim: 800 Njmm* . o . 30, 60
Cas Garganella "a’ A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de - - -
ANCORATGES A MUR: penetracio completa. En principi, el cord6 de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del Interposar material y
o - o0k e1>e2 | 3210062 | iy menor a soldar. Sadmetran garganelles majors sempre que el soldador adopt les precaucions Antipontgalvanicentre | | TARM.16 (8.8) Mﬁpomgalv';‘r"fc“;";fe' 2:;"':" Perfil Alumini
irrega per punt a Traccio: | 2 i '
Cérrega Ser g:m : Ta\lan‘l 200k 256l az1,00el necessaries per a evitar sobre escalfar els elements a unir. A"Q;(Lar;‘ldef:cjf&::ﬁ:": Famella Autoblocant d'Acer | Perfilen U d'Alumini C 80x40x6mm
TENDAL 10 - MARC DE SUPORT
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8 f I -
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2 S o
g
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~ @ HIT-HY 270 + @
- HAS-U M.12 (8.8) 9 S
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S
N &
\\ @ = N A Xapa g.: 10mm
~. ¥ q AW-6060-T6
& ) I
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S
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< 2 S
S g /
i S S
&
=3 ~_ &
T~ &
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3 /
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~ @ ~_
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think engineering ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB XAPA D'ALUMINI DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI
Teléfon: +34 93 434 07 72 REF: 10743 SOLDADURES EN ANGLE
info@thkng.com -_ - _ = . — 7 o — — o — o —  — .
Esteve Terradas, 17, Bx 1a y -4 T |
98023 Barcelona AQE - Ao 8 Ancoratges Quimics A0 !
L::ua\;.i\ad reproduccio o doct — n; . :re—ﬁ‘ j ko § ‘ © Tipus HILT! (o similars) W | Perfil Alumini
Tautor.Queda protibida tota mocifcacids unaeraldel maeix. 3 st o . L [™\__ nerposar materal Anponigavéric ente HAST.IT;\/T.WVZZZB? 8‘) b | — C80x40x6mm TENDAL 11
I ‘51: “’1: Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini L = 150mm ¢/ 250mm ‘7 - | —
. ° : Famella Autoblocant e 8 0
MATERIALS (TIPUS) " 8 54 = : 1oe !
e N [ Perfil Alumi
Perfils Acer: S-275-R v 1 :gg:(\)a;Acer Interposar material ‘P Ces[‘)x‘;[;‘g::‘m
- Tract. Superficial: Galvanitzat EOXEmm Antipontgalvanic entre Angular — |
Perfils Alumini: AW-6060-T6 i d'Acer i Perfil en U d'Alumini 0 _ Marc de Suport
- Tract, Superficial: Imprimacié Anticorrosié Cos | Garganela e [ - Marc de Suport [ o Alumini
Qualiat Cargols: X i . 88 En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar. [ dAumini /‘ o0 Doooesgood
Re‘s;f:;:éfr:;ng‘ Tractament Ant-Gorrosi Ga\vamc:”.Hv 210 el>e2 | az100e2 :;a;em:sl;r‘\' ia;aa:;l::zntgecs:rs sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar Ancoralges Quimics e — AL — S
e2>el | a=100el . Tipus HILTI (o similars) =
S
L =150mm ¢/ 250mm 30 60 00
MATERIALS (RESISTENCIA) SOLDADURES A TOPALL Fanell Aol S o
PERFILS ACER $-275-1R (Galvanizat): —— Nercde Suport
lumini
Limit Elastic 275 Nimm? 2 Angular Acer
Limit Ultim: 410 Nimm? ’1'8”\‘ 20 L] < © o 80x808mm x,ap:‘g;"‘w‘gimm - Xap:‘gmiir?‘mm
P p a oo o
PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimaci6 Anticorrosio): ,;1: ;1: m 8
Limit Elastic: 150 N/mm? o, PUPER Ancoratges Quimics Ancoratges Quimics E
Limit Uttim: 190 Nimm? o Tipus HILTI (o similars) A Tipus HILTI (o similars)
HIT-HY 270 + E HIT-HY 270+ A 3
CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosi6 Galvanica): Preparacio en V (bilateral) Preparacio en V Preparacio en X Preparacio en \/ HAS-UM.12 (8.8) E‘[ HAS-UM.12 (8.8) Marc de Su
L = 150mm ¢/ 2501 L = 150mm c/ 2501 —+— e Suport
Limit Elastic 640 Nimm? Famel\’:'xuloblocr::\r; = Famel\’:’:uloblocr::\r; dAumini o oo D o o
imit Ultim: 800 N/mm?*
imit Ut " Cas | Garganella"a" | A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de - - 0, 60 — ——
ANCORATGES A MUR: penetracio completa. En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del Interposar material y
o N o0k e1>e2 | 3210062 | iy menor a soldar. Sadmetran garganelles majors sempre que el soldador adopt les precaucions Antipontgalvanicentre | | TARM.16 (8.8) Mipomgalv';‘r“fc"::f; 2:;1‘:! Perfil Alumini
Cé:i: s:; E::( : T:IC;“? 2:00 KN e2>el az100el necessaries per a evitar sobre escalfar els elements a unir. Ang;(l:ralde/:c;r&::ﬁ:r: Famella Autoblocant dhcer | Perfil en U dAlumini C 80x40x6mm
TENDAL 7 a 22 - SECCIO ESQUEMATICA
TENDAL 11 - GUIES D'ANCORATGE TENDAL 11 - MARC DE SUPORT
145 Xapa g.: 10mm
' ’ " AW-6060-T6
f f Xapa g.: 10mm M.16 (8.8) .
AW-6060-T6 ~~—___ Uni6 Xapa - Angular
Xapa g.: 10mm Cara oposada (Veure Detall)
8 AW-6060-T6
O; Cara oposada TC 80x80x5
2 - — A AW-6060-T6 Angular L 80x8
< L — Xapa g.: 10mm Z $-275-JR Galvanitzat
— — —dp| e AW-6060-T6 —] ® .
Xapa g.: 10mm R s M.16 (8.8) 1 [ AngularL 80x8 TC 80x80x5 AW-6060-T
AW-6060-T6 — A Angular L 80x8 9 $-275-JR Galvanitzat
M.16 (8.8) 9 S-275-JR Galvanitzat <
< ©
2 & g 16
s T N g 10 k00 AN
A | __—Ancoratges Tipus HILTI 3
5 2 BB HIT-HY 270 + e Ancoratges Tipus HILTI
Z S Xapa g.: 10mm 1  HAS-UM.12(8.8) 2 HIT-HY 270 +
N AW-6060-T6 — | ¥ L = 150mm ¢/ 250mm ] HAS-U M.12 (8.8)
® —  M16(83) \3 2 g L = 150mm ¢/ 250mm
@ Ancoratges Tipus HILTI AP =
Xapa g.: 10mm S| —HIT-HY 270 + 9 - "
AW-6060-T6 — | _f—| —1  HAS-UM.12(88) s
M.16 (8.8) } i - L = 150mm ¢/ 250mm _— Xapag.: 10mm
T +— [ = AW-6060-T6
— — Cara oposada
=1 —
< Xapa g.: 10mm Xapa Alumini
AW-6060-T6 g.:3mm Marc de Suport
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TC 80x80x5
AW-6060-T6
Xapa g.: 10mm ~~—___ Uni6 Xapa - Angular
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M.16 (8.8)
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DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI

Telefon: +34 93 434 07 72 REF: 10743 SOLDADURES EN ANGLE
info@thkng.com - - - -
Esteve Terradas, 17, Bx a 3
ACE e = ”
ot <o - o Ancoratges Quimics
Espanya e o N g N s Tipus HILTI (0 similars) i
La utiitzacis, reproduccid o doct 6 d ’r—ﬁ‘ K vi HIT-HY 270 + Perfil Alumini TENDAL 12
autor. Queda profibida tota modifcacid unateraldel mateix. 4 st ] ‘ \ Interposar material Antipontgalvanic entre HAS-U M.12 (8.8) [ cobanm
; ‘51: ;1: :" Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini L=150mm c/.250n;m °e
;I N ‘ Famella Autoblocant 0
( ) = 150- 0oo e
Perfls Acer VATERALS (TIPLS R K s I Angular Acer Interposar mateial st
- $-275-R x40xBmm
- Tract. Superficial: Galvanitzat . B0x80xBmm Antipontgalvanic entre Angular — |
Perfils Alumini: AW-6060-T6 i d'Acer i Perfil en U d'Alumini B Marc de Suport
- Tract, Superficial: Imprimacié Anticorrosié Cos | Garganela e [ <] Marcde Suport o Alumini
Qualitat Cargols: - X . - 88 En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar. [ dAumini L Dooooenood
Re‘s;f:;:éfr:;ﬁzl:‘ Tractament Anti-Corrosid Ga\vamc:l . el>e2 | az100e2 | Sadmetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar Ancoratges Quimics ALt — — = =
g . 8
g IT-HY 270 e e sobreescalfar els elements a unir. Tipus HILTI (o similars) @ =
. HIT-HY 270 + TARM.16 (8.8 @
HAS-UM-12 (6.8) Famella Auu‘)bln(ca'nl'
L =150mm ¢/ 250mm 30 60
MATERIALS (RESISTENCIA) SOLDADURES ATOPALL o ) 200
PERFILS ACER §-275-JR (Galvanitzat): | Marcde Suport
" ) d'Alumini
Limit Elastic: 275 Nimm? Angular Acer Xapa
e g.:10mm
Limit Ultim: 410 Nimm? ’1‘8”!‘ 20 ’1'8"!‘ L] < © o 80x808mm Xap:‘g;;‘:rt‘limm L= " Aumini .
PERF p a oo
PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimaci6 Anticorrosio): ,_I: _I: 8
5, 3,
Limit Elastic: 150 Nimm? EI: L o Ancoratges Quimics Ancoratges Quimics E
Limit Uttim: 190 Nimm? o Tipus HILTI (o similars) Tipus HILTI (o similars)
s HT-HY 210+ 3 HITHY 2710+ A 8
CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosid Galvanica): Preparacio en V (bilateral) Preparaci6 en V Preparacio en X Preparacio en V HAS-UM.12 (8.8) @ HAS-U M.12 (8.8)
— . { ! s L = 150mm ¢/ 250mm 8 L = 150mm ¢/ 250mm 4 Marode Suport M
Limit Elastic 640 Nimm? Famella Autoblocant Famella Autoblocant dAlmini ° oo B oo
Limit Ofim: 800 Njmm* P o A 30| 60
Cas Garganella "a’ A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de - - - -
ANCORATGES A MUR: penetracio completa. En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del Interposar material y
o - o0k e1>e2 | 3210062 | iy menor a soldar. Sadmetran garganelles majors sempre que el soldador adopt les precaucions Antipontgalvanicentre | | TARM.16 (8.8) Mipomgalv';‘r“fc"::f; 2:;1‘:! Perfil Alumini
rega per punt a Traccio: | 3 " '
Camaga Ser E:m e 00k 256l a2100el | necesséries per a evitar sobre escalfar els elements a unir. A"Q;L%Id:nczf&::f::; Famella Autoblocant d'Acer | Perfilen U d'Alumini C 80x40x6mm
TENDAL 7 a 22 - SECCIO ESQUEMATICA
TENDAL 12 - GUIES D'ANCORATGE TENDAL 12 - MARC DE SUPORT
182 ) 182
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] i | ~ 2 ® E & HIT-HY 270 +
- - Q N HAS-U M.12 (8.8)
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. o
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mACE | I 7 n
o - Ancoratges Quimics ” 3
Espanya embr associt 1 8 s %’. . "
L izach oo o o s v do & % o & : Tipus HILTH (o simars) W " Perfil Alumini TENDAL 13
R o A R et e e 4 Et 14: 1 ;1: L \ Interposar material Antipontgalvanic entre HAS-U M.12 (8.8) i | — C80x40x6mm
i T, Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini L = 150mm ¢/ 250mm | - 5o
= N : Famella Autoblocant e 8 o
MATERIALS (TIPUS) ° 8 1504 I . oo o
Perfils Acer. > = = ? Y 8 [ Angular Acer Interposar material ‘P m ﬁg‘?m
- $-275-R x40x6mm
- Tract. Superficial: Galvanitzat . B0x80xBmm Antipontgalvanic entre Angular — |
Perfils Alumini: AW-6060-T6 i d'Acer i Perfil en U d'Alumini [ B Marc de Suport
- Tract, Superficial: Imprimacié Anticorrosié Cos | Garganela e [ <] Marcde Suport [ o Alumini
Qualitat Cargols: - X . - 88 En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar. [ dAumini /‘ L Dooooenood
Re‘s;f:;:éfr:;ng‘ Tractament Anti-Corrosid Ga\vamc:”.Hv 0 el>e2 | 2210062 | Sadmetran garganelles superors sempre que el soldador adopti les precaucions necesséries per a evitar Ancoratges Quimics ALt — AL = S
2> el 10061 sobreescalfar els elements a unir. Tipus HILTI (o similars) @
e2>el | 821We HITHY 270 + TARMAS 65 3
HASUM.12(8.8) Famella Auu‘)bln(ca'nl'
L =150mm ¢/ 250mm 30 60
MATERIALS (RESISTENCIA) SOLDADURES A TOPALL P L Pooo
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" d'Alumini
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imit U % Xapa g.:10 apa g.:10mm
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PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimaci6 Anticorrosio): ,_1: _1: 8
5, 3,
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CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anfi-Corrosio Galvanica): Preparacit en V (biateral) Preparacid en V Preparaci en X Preparacié en V HAS-UM.12 (8.8) @ o HAS-UM.12 (8.8) Marc de Suport
— L = 150mm ¢/ 250mm 8 L = 150mm ¢/ 250mm +——— herede s M
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Limit Uttim: 800 Njmm* . o . 30, 60
Cas Garganella "a’ A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de - - - -
ANCORATGES A MUR: penetracio completa. En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del Interposar material y
o - o0k e1>e2 | 3210062 | iy menor a soldar. Sadmetran garganelles majors sempre que el soldador adopt les precaucions Antipontgalvanicentre | | TARM.16 (8.8) Mipomgalv';‘r“fc"::f; 2:;1‘:! Perfil Alumini
rega per punt a Traccio: . 4 tar sob Ifar els elements a uni Angular d’Acer | Xapa o Famella Autoblocant s e C 80x40x6mm
Carrega per punt a Tallant: 2,00 kN e2>el az100et necessaries par a evitar sobre escallar els elements a uni. gPerﬂl enU d'AIuF:nini d'Acer i Perfil en U d'Alumini
TENDAL 7 a 22 - SECCIO ESQUEMATICA
TENDAL 13 - GUIES D'ANCORATGE TENDAL 13 - MARC DE SUPORT
1,52
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MATERIALS (TIPUS e N

Perfils Acer: S-275-R

- Tract. Superficial: Galvanitzat
Perfils Alumini: AW-6060-T6

- Tract. Superficial: Imprimacié Anticorrosio Cas Garganella "a"
Qualitat Cargols: - ) . . 88 En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar.
R. Trac;Supe;ﬁma\ Tractament Ant-Corrosib Galvanica el>e2 | az100e2 | Sadmetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar

sines Ancoralges HIT-HY 270 sobreescalfar els elements a unir.

e2>el | az100et
MATERIALS (RESISTENCIA) SOLDADURES A TOPALL

PERFILS ACER 8-275-JR (Galvanitzat):
Limit Elastic: 275 Nimm? "ZZ"‘
Limit Ulim: 410 Nimm? o

PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimaci6 Anticorrosio):

Limit Elastic:
Limit ltim:

CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosio Galvanica):

Limit Elastic:
Limit Uttim:
ANCORATGES A MUR:

Carrega per punt a Traccio:
Carrega per punt a Tallant:

s @ w ]
R T
150 Nimm2 E,t FO-
190 Nimm? o~
=
Preparacié en V (bilateral) Preparacid en V Preparaci6 en X Preparacio en V
640 N/mm?*
800 N/mm? o
Cas Garganella"a" | A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de
1562 2210062 penetracio completa. En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del
et>e ’ gruix menor a soldar. S'admetran garganelles majors sempre que el soldador adopti les precaucions
ggg m e2>el a=100et necessaries per a evitar sobre escalfar els elements a unir.
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d'Alumini

Xapa g.:10mm
Alumini
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Angular d'Acer i Xapa o
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TENDAL 14 - GUIES D'ANCORATGE

140
cjb\_ —
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Xapa g.: 10mm < i
AW-6060-T6 —] @] T  AngularL 80x8 — -
M.16 (8.8) $-275-JR Galvanitzat T _
‘ S );E = | T
2 N Xapa g.: 10mm i S \’
° , Av‘h','ﬁosos'? @ Angular L 80x8
8 :I"Tc‘m'g%“”“s HILTI 16 68) | s-275JR Galvanitzat
Xapa g.: 10mm [~ ° R + 8
AW-6060-T6 —.| |~ HASUM12(88)
M.16 (8.8) \3 ¥ = L = 150mm o 250mm e o )
;; Ej_ Q>< — Q Ancoratges Tipus HILTI
T B,
— AW-6060-T6 — [~ & L = 150mm ¢/ 250mm
— M.16 (8.8) \E X e
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TENDAL 15 - GUIES D'ANCORATGE
) 112 )
. T g
s Angular L 80x8 ————— 2
Angular L S.OXB- — _@- _I $-275-JR Galvanitzat ¢ i
S-275-JR Galvanitzat [ S Xapa g.: 10mm
X Xapa g.: 10mm i pag.
° | AW-6060-T6 ® F— AW-6060-T6
N M16 (5.8) M.16 (8.8)
Ancoratges Tipus HILTI 2 8 z
HIT-HY 270 + Q S
HAS-UM.12(88) = Xapa g.: 10mm | Xapag.:10mm
L = 150mm ¢/ 250mm Z L— AW-6060-T6 —F I— AW-6060-T6
A M.16 (8.8) § M.16 (8.8)
b — af—f
I B | S Ancoratges Tipus HILTI Ll
T HIT-HY 270 + 8
5

HAS-UM.12 (8.8)
L = 150mm ¢/ 250mm

TENDAL 14 - MARC DE SUPORT

1,40

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

TC 50x50x4 AW-6060-T6

T
C 50x50x4 AW-6060-T6

Xapag.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

TENDAL 7 a 22 - SECCIO ESQUEMATICA

2
3
2
E Xapa g.: 10mm
~ = AW-6060-T6
3 M.16 (8.8)
w 3 ~—____ Uni6 Xapa - Angular
Xapa g.: 10mm 0060. 75 e (Veure Detall)
AW-6060-T6 ~—
Cara oposada
Angular L 80x8
§-275-JR Galvanitzat
Xapa Alumini
g.:3mm Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada
TC 50x50x4
AW-6060-T6
Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +
HAS-U M.12 (8.8)
L = 150mm ¢/ 250mm
TENDAL 15 - MARC DE SUPORT
112
Xapa g.: 10mm
Xepa g: 10mm AV.6060T5
AW-6060-T6 Cara oposada Marc de Suport
Cara oposada 78
- TC 50x50x4
N\ AW-6060-T6
Gl © TC 50x50x4 AW-6060-T6 2
% 2 § %, Xapa g.: 10mm ~—____ Uni6 Xapa - Angular
2 3 = AW-6060-T6 (Veure Detall)
=
2 Z B = M.16 (8.8)
< X 011
2 S 2
2 g g
T o w
2 S — w2
= 70 5050k AN-B06C
086 1,0
Xapa g.: 10mm Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6 AW-6060-T6
Cara oposada Xapa Alumini Cara oposada
g.:3mm
TC 50x50x4
AW-6060-T6
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info@thkng.com - - - f AT — — || N
Esteve Terradas, 17, Bx fa & i
08023 Barcelona ~ AQE - (8 O'I’: Ancoratges Quirics / 507} TENDAL 17
Espanya - s o N g N s Tipus HILTI (0 similars) | i
La utizacid, reproduccid 0 cessid de present document requeria fautorzacid expressa de :r—ﬁ‘ % o i [ HIT-HY 270 + " Perfil Alumini TENDAL 16|
ovtr, Queda profibid ola modiiace nlateralde matex 2 =T L " | ™\ Inerposar material Anipontgalvanic entre HAS-UM.12 8.8) [ Cboemn
I ‘51: “’1: Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini L = 150mm ¢/ 250mm ‘7 - oo
. N % : Famella Autoblocant e 8 o
MATERIALS (TIPUS) 3 b = - ’ S
Perfls Acer: S2754R . ” : ‘ Argulr Acer Interposar mateial ‘P Ay
o - x40x6mm
- Tract. Superficial: Galvanitzat . B0x80xBmm Antipontgalvanic entre Angular — |
Perfils Alumini: AW-6060-T6 i d'Acer i Perfil en U d'Alumini [ B Marc de Suport
- Tract, Superficial: Imprimacié Anticorrosié Cos | Garganela e [ <] Marcde Suport [ o Alumini
Qua“%‘rztc::zgslesrfc'a\ Tractament AntiCorrosid Galvinica 88 En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar. 4‘ dAumini /4‘ ° U Dooooenood
- Tract. Superfici i-Corrosi6 Galvani . . 5 _ I ) _ /R IR N B
Resines Ancoralges HIT-HY 270 el>e2 az100e2 :ua;em:sl;r‘\' ;a;iasil::zntgecss sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar Ancoratges Qu\'_rmcs )
e2>el | a2100et : Tipus HILTI (0 similars) S
S
L =150mm ¢/ 250mm 30 60
MATERIALS (RESISTENCIA) SOLDADURES A TOPALL Famella Autoblocant ._,.ﬂ v
PERFILS ACER $-275-JR (Galvanitzat): B | Marcde Suport N e
" d'Alumini
Limit Elastic: 275 Nimm? Angular Acer
Limit Ultim: 410 Nimm? ’12’\‘ 20 L] < © o sogx 80x8mm | Xap:‘gr"“?r?imm - Xap:‘gmi‘r?‘mm
p a oo o
PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimaci6 Anticorrosio): ,;1: ;1: m 8
Limit Elastic: 150 Nimm? EI: A ‘51: Ancoratges Quimics Ancoratges Quimics E
Limit Ultim: 190 N/mm? o Tipus HILTI (o similars) / Tipus HILTI (o similars)
HIT-HY 270 + ) HIT-HY 270+ 2
CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosi6 Galvanica): Preparacio en V (bilateral) Preparacio en V Preparacio en X Preparacio en \/ HAS-UM.12 (8.8) E‘[ HAS-UM.12 (8.8) Marc de Su
L = 150mm ¢/ 2501 L = 150mm c/ 2501 —+— port
Limit Elastic 640 Nimm* Famﬁel\':'xuloblocr::\r; = Farnﬁel\';uxuloblocr::\r; dAumini ° ooe U o 0 oo
imit Ultim: 800 Nimm?
Limit Ultm: m Cas Garganella"a" | A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de - - 0, 60 — — =
ANCORATGES A MUR: penetracio completa. En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del Interposar material y
N e1>e2 | 3210062 | iy menor a soldar. Sadmetran garganelles majors sempre que el soldador adopt les precaucions Antipontgalvanicentre | | TARM.16 (8.8) Amipomgalv';‘r“fc'mf; 2:;1‘:! Perfil Alumini
g::g: s:; E::: : Ea\lca‘;‘? ggg m e2>el a=100et necessaries per a evitar sobre escalfar els elements a unir. Ang;(l:rald:nc;r&::ﬁ:r: Famella Autoblocant Acer | Perfil en U dAlumini C 80x40x6mm
TENDAL 16 - GUIES D'ANCORATGE TENDAL 16 - MARC DE SUPORT
) 1,50 )
Xapa g.: 10mm
150 AW-6060-T6
; ! ¥ Xapa g.: 10mm Cara oposada
W g AW-6060-T6
[T S—— ﬁ Cara oposada
g - — © q v TENDAL 7 a 22 - SECCIO ESQUEMATICA
N __° — Angular L 80x8 < Xapa g.: 10mm
— ] N 8-275-JR Galvanitzat @ t— AW-6060- -
F" = [ || S— & QVXGGOSGg T6 TG 50x50x4 AW-6060-T6 -
AngularL80x8 __ S Xapa g.: 10mm - \M.16 (8.8) by
$-275-JR Galvanitzat % — AW-6060-T6 S S
M.16 (8.8) e §
w© & i S =<
S e s S =
3
Ancoratges Tipus HILTI . 3 .
o B Srivons 8 14— 2 8 Xapa g.: 10mm
— Xapag.: 10mm = o AW-6060-T6
Ancoratges Ti HAS-U M.12 (8.8) S — 2
ges Tipus HILTI Q |— AW-6060-T6 2 _— M.16 (8.8)
HIT-HY 270 + s Xepag:f0mm — L = 150mm ¢/ 250mm © - M.16 (8.8) 8 — ~—___ Uni6 Xapa - Angular
HAS-UM.12(88) | AW-6060-T6 s oy —F — 2 == \W-6060-T6 (Veure Detall)
L = 150mm ¢f 250mm T L= I~ 7G 501504 R
= M.16 (8.8) - 5
s dlf —f - S
J - L - Xapa g.: 10mm Angular L 80x8
g8 AW-6060-T6 $-275-JR Galvanitzat
Xapa g.: 10mm Cara oposada
AW-6060-T6 Xapa Alumini
Cara oposada g.3mm
TC 50x50x4
AW-6060-T6
Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +
HAS-U M.12 (8.8)
L = 150mm ¢/ 250mm
TENDAL 17 - GUIES D'ANCORATGE TENDAL 17 - MARC DE SUPORT
Ancoratges Tipus HILTI , 1,03 ,
HIT-HY 270 +
HAS-UM.12 (8.8) Ancoratges Tipus HILTI Xapa g.: 10mm
L = 150mm ¢/ 250mm HIT-HY 270 + AW-6060-T6 Xapa g.: 10mm
. ) 103 . [ HAS-UM.12(88) Cara oposada AWED50-TE
= — N - L = 150mm o/ 250mm Cara oposada Marc de Suport
g
— dl» — — =
Xapa g.: 10mm T L — F — e
AW-6060-T6 — Iy 2 © 50x50x4 AW
M.16 (8.8) Q Xapa g.: 10mm < g X4 AW-6060.T6
o s AW-6060-T6 — d S ©
N @ M.16 (8.8) 8 <§( § Xapa g.: 10mm ~~—___ Uni6 Xapa - Angular
< Angular L 80x8 = § AW-6060-T6 (Veure Detall)
~ S-275-JR Galvanitzat b , 3 E3 M.16 (8.8
Xapa g.. 10mm ™~ N g S ® Angular L 80x8 3 s ©8) 011
AW-6060-T6 — | I - 8-275-JR Galvanitzat o - 3
& g
M.16 (3.5) \E o Xapa g.: 10mm S Tcs, ~ 3
—rqr | s AW-6060-T6 — | *50x4 Ay =
T ——" -+ 060-5 T
2 — M.16 (8.8) -
= — +—d = Xapa g.: 10mm
- LI AW-6060-T6
8 Cara oposada
Xapa Alumini Xapa g.: 10mm
g..3mm AW-6060-T6
Cara oposada
TC 50x50x4
AW-6060-T6
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ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB XAPA D'ALUMINI

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI

Telsfon: +34 93 434 07 72 REF: 10743 SOLDADURES EN ANGLE TENDAL 19 TENDAL 18
info@thkng.com - - % AT — — | o
Esteve Terradas, 17, Bx fa & |
08023 Barcelona ~ AC E (& { Ancoratges Quimi 150 !
Espanya e = = 2  Ancoratges Quimics A s
pany e e 11 2 I ’.
) ) : & o . g Tipus HILTI (o similars) | Perti Alumi
Lautitzad, eproduccid o doa o - Vi | Ty 270+ " erfil Alumini
ovtr, Queda profibid ola modiiace nlateralde matex 2 =T L " | ™\ Inerposar material Anipontgalvanic entre HAS-UM.12 8.8) | [ Cboemn
i ‘51: w}: Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini L = 150mm ¢/ 250mm | 1 -
= N : Famella Autoblocant e 8 o
( ) @, = 150- = = 0oo e
Perfls A VATERALS (TIPLS R K s I Angular Acer Interposar materal ‘ st

erfils Acer: §-275-R o

- Tract. Superficial: Galvanitzat . B0x80xBmm Antipontgalvanic entre Angular — | P
Perfils Alumini: AW-6060-T6 i d'Acer i Perfil en U d'Alumini [ B Marc de Suport

- Tract, Superficial: Imprimacié Anticorrosié Cos | Garganela e [ <] Marcde Suport [ o Alumini
Qualitat Cargols: - X . - 88 En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar. [ dAumini /‘ L Dooooenood
Re‘s;f:;:éfr:;ng‘ Tractament Anti-Corrosid Ga\vamc:”.Hv 0 el>e2 | 2210062 | Sadmetran garganelles superors sempre que el soldador adopti les precaucions necesséries per a evitar Ancoratges Quimics ALt — AL = S

2>l 2210061 sobreescalfar els elements a unir. Tipus HILTI (o similars) @
- HIT-HY 270 + TARMAG (68 3
HAS-UM-12 (6.8) Famella Auu‘)bln(ca'nl'
L =150mm ¢/ 250mm 30 60
MATERIALS (RESISTENCIA) SOLDADURES A TOPALL Famella Autoblocant ._,.ﬂ v
PERFILS ACER §-275-JR (Galvanitzat): | Marcde Suport
" d'Alumini

Limit Elastic: 275 Nimm? Angular Acer Xapa

o g.:10mm
Limit O 410 Nimm? ¥ 2 S R B 3 80B0x8mm Xepag-1omm b Aumini )
PERF p a oo
PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimaci6 Anticorrosio): ,_I: _I: 8

5, 3,
Limit Elastic: 150 Nimm? o, A Ancoratges Quimics Ancoratges Quimics E
Limit Uttim: 190 Nimm? o Tipus HILTI (o similars) Tipus HILTI (o similars)
s HT-HY 210+ 3 HITHY 2710+ A 8
CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosid Galvanica): Preparacio en V (bilateral) Preparaci6 en V Preparacio en X Preparacio en V HAS-UM.12 (8.8) @ HAS-U M.12 (8.8)

— . { ! s L = 150mm ¢/ 250mm 8 L = 150mm ¢/ 250mm 4 Marode Suport M
Limit Elastic 640 Nimm? Famella Autoblocant Famella Autoblocant dAlmini ° oo o E
Limit Ofim: 800 Njmm* & P o A 30| 60

Cas arganella a’ A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de - - - -
ANCORATGES A MUR: penetracio completa. En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del Interposar material y
o - o0k e1>e2 | 3210062 | iy menor a soldar. Sadmetran garganelles majors sempre que el soldador adopt les precaucions Antipontgalvanicentre | | TARM.16 (8.8) Mipomgalv';‘r“fc"::f; 2:;1‘:! Perfil Alumini
rega per punt a Traccio: | 3 " '
Camaga Ser E:m e 00k 256l a2100el | necesséries per a evitar sobre escalfar els elements a unir. A"Q;L%Id:nczf&::f::; Famella Autoblocant d'Acer | Perfilen U d'Alumini C 80x40x6mm
TENDAL 18 - GUIES D'ANCORATGE TENDAL 18 - MARC DE SUPORT
Ancoratges Tipus HILTI Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 + HIT-HY 270 + ) 0,70 ,
HASUM12 (88) HAS-UM.12 (8.8) apa . 10mm
L = 150mm c/ 250mm L = 150mm ¢ 250mm pag:
éW'GOGO'Tg Xapa g.: 10mm
070 ara oposada AW-6060-T6
8 - TC 50x50x4 A
S AW-6060-T6 Cara oposada TENDAL 7 a 22 - SECCIO ESQUEMATICA
— —f 8
i I = -
Xapa g.: 10mm < J TC 50x
Xi
AW-6060-T6 —~| @ Xapa g.: 10mm j — 0x4 AW-6060-T6
M.16 (8.8) ol AW-6060-T6 — 35
— g g M.16 (8.8) g 28 < ©
Xapa g.: 10mm ° Angular L 80x8 S ; S5
-6060- . 3
A\’;’wio:o;&e ~ e s e $-275-JR Galvanitzat == 28 Xapa g.: 10mm
.16 (8.8) e ~_ < / T o= AW-6060-T6
i g = M.16 (8.8)
— ——& Xapag.: 10mm T~~~ S . : .
I AW-6060-T6 —. | iy ~—___ Uni6 Xapa - Angular
= M.16 (8.8) - Xapag.: 10mm (Veure Detall)
: ) 1 ; = AW-6060-T6
Angular L 80x8 =1 ] =) Cara oposada
-275-JR Galvanitz .
$-275-JR Galvanitzat 8 Xapa Alumini Xapa g.: 10mm Angular L 8va8
g.:3mm AW-6060-T6 §-275-JR Galvanitzat
Cara oposada TC 50x50x4
AW-6060-T6
Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +
HAS-U M.12 (8.8)
TENDAL 19 - GUIES D'ANCORATGE TENDAL 19 - MARC DE SUPORT L = 150mm ¢/ 250mm
Ancoratges Tipus HILTI Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 + HIT-HY 270 + ) 073 »
.12(8.8) HAS-U M.12 (8.8) Xapa g.: 10mm

HAS-UM.
L = 150mm ¢/ 250mm
073

L = 150mm ¢/ 250mm

8 ‘ s
el S Xapa g.: 10mm
Xapa g.: 10mm AW-6060-T6 —1
AW-6060-T6 —] M.16 (5.8)
M.16 (8.8) § @ g N
o Xapa g. 10mm ° Angular L 80x8
S @ AW-6060-T6 —. | & .S-275-JR Galvanitzat
M.16 (8.8) e
Xapa g.: 10mm § — 1k S
AW-6060-T6 — | R
M.16 (8.8) & -8
1Al g |
8>; _°
° Angular L 80x8
$-275-JR Galvanitzat

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

AW-6060-T6
Cara oposada

Marc de Suport
TC 50x50x4 AW-6060-T6
X2
e g2
383 3% Xapa g.: 10mm ~—____ Uni6 Xapa - Angular
38 ez AW-6060-T6 (Veure Detall)
(S
ez o M.16 (8.8) o
4 AN-B0
1c FOXB0K
Xapa g.: 10mm
\— AW-6060-T6
Xapa Alumini Cara oposada
Xapa g.: 10mm g.:3mm
AW-6060-T6
Cara oposada
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MATERIALS (TIPUS)
Perfils Acer: S-275-R
- Tract. Superficial: Galvanitzat
Perfils Alumini: AW-6060-T6
- Tract. Superficial: Imprimacié Anticorrosio
Qualitat Cargols: 88
- Tract. Superficial: Tractament Anti-Corrosio Galvanica
Resines Ancoratges: HIT-HY 270
MATERIALS (RESISTENCIA)
PERFILS ACER 8-275-JR (Galvanitzat):
Limit Elastic: 275 Nimm?
Limit Ulim: 410 Nimm?
PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimaci6 Anticorrosio):
Limit Elastic: 150 N/mm?
Limit Ultim: 190 Nimm?
CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosio Galvanica):
Limit Efastic: 640 N/mm?
Limit Utim: 800 Nimm?
ANCORATGES A MUR:
Carrega per punt a Traccio: 2,00 kN
Carrega per punt a Tallant: 2,00 kN

ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES

SOLDADURES EN ANGLE

5, ® e )

Preparacid en V

Preparacio en

: ?
L % W
E
X

Cas Garganella "a"
En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar.
el>e2 az100e2 S'admetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar
sobreescalfar els elements a unir.
e2>el a2100et
SOLDADURES A TOPALL

S——

Preparacié en V

Preparacié en V (bilateral)
Cas Garganella "a"
el>e2 a21,00e2
e2>el az100et

Atotes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de
penetracio completa. En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del
gruix menor a soldar. S'admetran garganelles majors sempre que el soldador adopti les precaucions

necessaries per a evitar sobre escalfar els elements a unir.

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB XAPA D'ALUMINI

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI

— - —17 e
+ i
I
s N s ” Ancoratges Quimics ;150
g I Tipus HILTI (o similars) W |
| HIT-HY 270 + s
" \ Interposar material Antipontgalvanic entre HAS-U M.12 (8.8) | —
i Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini L = 150mm ¢/ 250mm = -
Famella Autoblocant 3 B
s 150/) & 2
8 L
‘ Angular Acer Interposar material b
i
B0xB0:3mm Antipontgalvanic entre Angular — | |
p
| | P
] 7 P E )

d'Acer i Perfil en U d'Alumini
! Marc de Suport
/ ¢ Alumini
— ‘A Ll _| _ —
Ancoratges Quimics
Tipus HILTI (o similars)
HIT-HY 270 + TAR M.16 (8.8)

HAS-U M.12 (8.8)
L =150mm c/ 250mm

Famella Autoblocant

Famella Autoblocant - 30
Marc de Suport
d'Alumini
Angular Acer
Xapa g.:10mm
— ]
80x80x8mm Ao

Ancoratges Quimics
Tipus HILTI (o similars)
HIT-HY 270+ ]
HAS-UM.12 (8.8)

L =150mm ¢/ 250mm
Famella Autoblocant

Ancoratges Quimics
Tipus HILTI (o similars)
HIT-HY 270+ A
HAS-UM.12 (8.8)
L =150mm ¢/ 250mm
Famella Autoblocant
— 30, 60 —

Interposar material
Antipontgalvanic entre
Angular d'Acer i Xapa o
Perfil en U d'Alumini

Interposar material
Antipontgalvanic entre Angular
d'Acer i Perfil en U d'Alumini

[ TARM.16(8:8)
Famella Autoblocant

Perfil Alumini
C 80x40x6mm

Perfil Alumini
C 80x40x6mm

Marc de Suport
dAlumini

30 60
Xapa g.:10mm
V" Alumini
8
3
Marc de Suport
dAlumini

Perfil Alumini
C 80x40x6mm

poa o

00 oo

TENDAL 21

TENDAL 20

Opoooooood

TENDAL 20 - GUIES D'ANCORATGE

) 067 )
Angular L 80x8 Xapa g.: 10mm
$-275-JR Galvanitzat AW-6060-T6
5 M.16 (8.8)
8 8 | =
5| I i & b N J\
T HE & <
Xapag.: 10mm | N7 Tl T AngularL80x8
AW-6060-T6 —| - - $-275-JR Galvanitzat
M.16 (8.8) s s
@ g &
\ s 9 9 Ancoratges Tipus HILTI
3 S | S| THTHYZ270+
— | —
o - . HAS-U M.12 (89)
] . L = 150mm ¢/ 250mm
\Xapa g.:10mm —— 9 — S| —
AW-6060-T6 —_| s T T
M16(B8) o - & )\ Xapag.: 10mm
— +— gl Ancoratges Tipus HILT! AW-6060-T6
m’E = o HIT-HY 270 + M.16 (8.8)
S S HAS-UM.12 (8.8)
L = 150mm ¢/ 250mm
TENDAL 21 - GUIES D'ANCORATGE
Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 + Ancoratges Tipus HILTI
HAS-UM.12 (8.8) HIT-HY 270 +
L = 150mm ¢/ 250mm HAS-UM.12 (8.8)
. 091 . L = 150mm ¢/ 250mm
éﬁ & = —
Xapa g.: 10mm ° Xapa g.: 10mm S
AW-6060-T6 —~| A AW-6060-T6 —1
M.16 (8.8) o M.16 (8.8) v
Xapag.: 10mm < o 2 9
AW-6060-T6 —~ | —jies ) < < Angular L 80x8
M.16 (88) . Xapa g.: 10mm o $-275-JR Galvanitzat
\\>ﬁ £ S AW-6060-T6 — |
N —— M.16 (8.8) ES
— = J I
Angular L 80x8 I v
S-275-JR Galvanitzat S

TENDAL 20 - MARC DE SUPORT

0,67

Xapa g.: 10mm

AW-6060-T6

Cara oposada
8

Xapag.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

TC 50x50x4

TENDAL 7 a 22 - SECCIO ESQUEMATICA

AW-6060-T6
TG 50450+ AW-6060-T6
Xe
5 £g
2 53
3 S5 Xapa g.: 10mm
E AW-6060-T6
= M.16 (8.8)
3 -
2 —— ~—___ Uni6 Xapa - Angular
B_— (Veure Detall)
—— 2 _5()60:‘6
Xapa g.: 10mm Angular L 80x8
AW-6060-T6 $-275-JR Galvanitzat
Cara oposada
Xapa Alumini
TC 50x50x4 Xapa g.: 10mm :3mm
AW-6060-T6 AW-6060-T6
Cara oposada
Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +
HAS-U M.12 (8.8)
L = 150mm ¢/ 250mm
TENDAL 21 - MARC DE SUPORT
091
Xapa g.: 10mm Xapa g.: 10mm Marc de Suport
AW-6060-T6 AW-6060-T6
Cara oposada 150 Cara oposada
TC 50x50x4 -
AW-6060-T6
©
é’? X e T 'é Xapa g.: 10mm ~~—___ Uni6 Xapa - Angular
3 2 AW-6060-T6 (Veure Detall)
38 E M.16 (8.8)
o= z 011
Lt X
TC 50x50x4 Apyprer . 2
4 AW- 3
606075 b
=4
Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada . Xapa g.: 10mm
Xapa A'};m AW-6060-T6 TC 50x50x4
9. Cara oposada AW-6060-T6
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ESPECIFICACIONS GENERALS PER A SOLDADURES
SOLDADURES EN ANGLE

MATERIALS (TIPUS)

5, ® e )

Cas Garganella "a"
En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del gruix menor a soldar.

S'admetran garganelles superiors sempre que el soldador adopti les precaucions necessaries per a evitar
sobreescalfar els elements a unir.

el>e2 a21,00e2

e2>et | a=100et

Perfils Acer: S-275-R
- Tract. Superficial: Galvanitzat

Perfils Alumini: AW-6060-T6
- Tract. Superficial: Imprimacié Anticorrosio

Qualitat Cargols: 88
- Tract. Superficial: Tractament Anti-Corrosio Galvanica

Resines Ancoratges: HIT-HY 270

MATERIALS (RESISTENCIA)

PERFILS ACER 8-275-JR (Galvanitzat):

Limit Elastic: 275 Nimm?

Limit Ulim: 410 Nimm?

PERFILS ALUMINI AW-6060-T6 (Imprimaci6 Anticorrosio):

Limit Elastic: 150 N/mm?

Limit Ultim: 190 Nimm?

CARGOLS QUALITAT 8.8 (Tractament Anti-Corrosio Galvanica):

Limit Efastic: 640 N/mm?

Limit Utim: 800 Nimm?

ANCORATGES A MUR:

Carrega per punt a Traccio: 2,00 kN

Carrega per punt a Tallant: 2,00 kN

SOLDADURES A TOPALL

o] <k

Preparacié en V (bilateral) Preparacié en Preparacio en V

Preparacid en V

Cas Garganella"a" | A totes les soldadures a topall es prepararan les vores dels elements a unir i es realitzara una soldadura de
penetracio completa. En principi, el cordd de soldadura tindra una garganella corresponent al 100% del
gruix menor a soldar. S'admetran garganelles majors sempre que el soldador adopti les precaucions

necessaries per a evitar sobre escalfar els elements a unir.

el>e2 a21,00e2

e2>el az100et

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB XAPA D'ALUMINI

N
g a'NEl
v |
" \ Interposar material Antipontgalvanic entre
i Angular d'Acer i Xapa o Perfil en U d'Alumini
= 15041
2 L
i Angular Acer
| 80x80x8mm
P
|
i
]

! Marc de Suport
/ d'Alumini
— A L1 _| _
Ancoratges Quimics
Tipus HILTI (o similars)
HIT-HY 270 +

HAS-U M.12 (8.8)
L = 150mm ¢/ 250mm

Famella Autoblocant - 30
Marc de Suport
d'Alumini
Angular Acer
Xapa g.:10mm
— ]
80x80x8mm Ao

Ancoratges Quimics
Tipus HILTI (o similars)
HITHY 270+
HAS-UM.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm
Famella Autoblocant

Interposar material
Antipontgalvanic entre
Angular d'Acer i Xapa o
Perfil en U d'Alumini

[ TARM.16(8:8)
Famella Autoblocant

DETALL UNIO ANGULAR D'ACER AMB PERFIL D'ALUMINI

— e
7 ‘
Ancoratges Quimics (/15074
Tipus HILTI (0 similars) W | Perl Aluini
HIT-HY 270 + s
HAS-UM12 (85) ‘ | —" C80x40x6mm
L = 150mm ¢/ 250mm - -
i <
Famella Autoblocant ‘lg@ 8
| Perfil Alumini
Interposar material P C 80x40x6mm
Antipontgalvanic entre Angular — |
d'Acer i Perfil en U d'Alumini i B Marc de Suport
( d'Alumini
|
_ 7z
3
8
TARM.16 (8.8)
Famella Autoblocant 20| 6
Xapa g.:10mm
V" Aumini
8
Ancoratges Quimics E
Tipus HILTI (o similars)
HITHY 270+ 2
HAS-UM.12 (8.8)
L = 150mm ¢/ 250mm 4 Marcde Suport
Famella Autoblocant dAlmini

Interposar material
Antipontgalvanic entre Angular
d'Acer i Perfil en U d'Alumini

Perfil Alumini
C 80x40x6mm

o o o

o

TENDAL 22

poa o

000 0oo0o000

oo

TENDAL 22 - GUIES D'ANCORATGE

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +

HAS-U M.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +
HAS-UM.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm

; 066 .
, [ g
x ap—+ f— 73—t
K T
¥ =3 Xapa g.: 10mm
- ~ r— AW-6060-T6
3 3 1. Mm18(88)
%\ R ] S| Xapag. 10mm
L @ “+— © |— AW-6060-T6
;%> @b%i o= % 7/M.16(8.B)
g < R
=18 — L
Angular L 80x8 < — Ls
S-275-JR Galvanitzat Angular L 80x8 =

$-275-JR Galvanitzat

TENDAL 22 - MARC DE SUPORT

0,66

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

TC 50x50x4
AW-6060-T6

TC 50x50x4
| AW-6060-T6

o ]
0x50x4 A W6060. T

1 TC 50x50x4
AW-6060-T6

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada
Xapa Alumini

g..3mm

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

TC 50x50x4 AW-6060-To

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
Cara oposada

TC 50x50x4
AW-6060-T6

TENDAL 7 a 22 - SECCIO ESQUEMATICA

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

Angular L 80x8
§-275-JR Galvanitzat

Ancoratges Tipus HILTI
HIT-HY 270 +

HAS-U M.12 (8.8)

L = 150mm ¢/ 250mm

Marc de Suport

Xapa g.: 10mm
AW-6060-T6
M.16 (8.8)

~—__ Uni¢ Xapa - Angular
(Veure Detall)

~—___ Uni¢ Xapa - Angular
(Veure Detall)

0,11

PLANOL:

DG 32. TENDAL 22.

EQUIP REDACTOR:

think enginyeria

ESCALA:

1:25

DATA:

Juliol 2025

EMPLACAMENT:

PL. VICTOR BALAGUER. BARCELONA

Ajuntament
de Barcelona




